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SVET STROJIRENSKE
TECHNIKY

Vézeni ctendri,

Cinské teritorium je v leto3nim roce v popfedi zajmu nasich
&lenskych podnikd. | toto &islo naseho &asopisu je vénovéno
této problematice vzhledem k G&astem na veletrzich. A neni
divu. Cina je nejvétiim odbératelem obrabécich a tvétecich
stroj0 na svété a jejich vyroba, kterd je ,pouze” celosvétové
na tfetim mist&, nedokdze zdaleka pokryt jejich vlastni spotie-
bu. Tato skutegnost je proto velkou vyzvou pro nase podniky
a UCast na veletrzich je jednou z rozhodujicich pfileZitosti,
jak se prezentovat &inské odborné vefejnosti. Tuto skuteénost
demonstrovala i Géast nasich podnikd na veletrzich CIMT
Beijing a ndrodni vystava Chengdo, které byly, v rdmci ofici-
alnich v&asti Ceské republiky v zahranigi, centrélné zaijidfovd-
ny nasim Svazem. Blizi informace o t&chto (&astech najdete
uvnitf nadeho Easopisu.

Cinskd republika zaznamendvé v posledni dobé znaény né-
rost i kdyz se Easto hovofi o prehfdté ekonomice. Toto Eislo
naseho asopisu Vam také poskytne statistické informace o
&inském promyslu obrdbécich a tvérecich strojd.

,Cinské teritorium je v letosnim
roce v popfedi zdjmu nasich &len-
skych podhnikd.”

Ing. Frantisek Hejny, Usek expertni sluzby
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Svazoveé informace

Program Inovace

Dne 29.03.2007 se na pudé Svazu strojirenské technologie usku-
teénilo diskusni férum o programu Inovace ze strukturdlnich fon-
du EU. Diskuse se zOéastnili zastupci organizaci Czechinvest, MM
Promyslové spektrum a Svaz strojirenské technologie.

P¥inasime dal3i ze série reportdzi z dis-
kusnich fér nad programy podpory
ze strukturélnich fondd EU - tentokrét
vém pfiblizime program Inovace. Za
Czechlnvest se diskusniho féra zo&ast-

tvi v podobé patentd, ochrannych zné-
mek, uzitnych vzord a primyslovych
vzorl. Tato novd souldst byla nazva-
na Projekty na ochranu prav promyslo-
vého vlastnictvi. Obé &dsti spadaji do

Ochrana prav primyslového vlastnictvi

Prototyp
program ' program
POTENCIAL INOVACE
B r i

UL

e | o

Transfer technologie

nili Mgr. Libor Cizek, vedouci oddsleni
inovaci, Ing. Martin Ka3pérek, projekto-
vy manazer odboru podpory vyzkumu
a vyvoje, a Ing. Radovan Klesal, projek-
tovy manazer. Dal3imi G&astniky diskus-
niho féra byli Ing. Milan Dobe3, vedouci
technického Useku firmy Kulickové 3rou-
by Kufim, a. s., za MM Promyslové spek-
trum Ing. Roman Dvofdk a Mgr. Blanka
Kutilkovd, ddle Ing. Zdené&k Balvin a Ing.
Jifi Vrhel ze Svazu strojirenské technolo-

gie.

L. Cizek: Program Inovace pro obdobi
2007 - 2013 jednou svou &dsti navazu-
je na jiz existujici program Inovace | a ll,
ktery byl souéasti Operaéniho progra-
mu Prdmysl a podnikdni v pfedchdzeiji-
cim programovacim obdobi. Tato nava-
zujici &ast nese ndzev Inovaéni projek-
ty, nové je soucldsti programu i moznost
podpory projektd na ochranu prav pro-
myslového vlastnictvi, tedy podpory pfi
ziskdvani prév primyslového vlastnic-

obecného programu podpory na obdo-
bi 2007 - 2013. Jsou v3ak realizovény
prosttednictvim samostatnych vyzey, kte-
ré budou vyhladovany kazdy rok zvlasf
pro Inovadni projekty a pro Projekty na
ochranu prav promyslového vlastnictvi.
Jednim z hlavnich cild programu Ino-
vace je zvySeni inovagniho potencidlu
podnikatelského sektoru a podpora ino-
vaénich aktivit firem v Ceské republice.
Jednd se o podporu zavddéni inovaci v
podnicich a ddle také vyuzivani néstro-
j0 ochrany prdv promyslového vlastnic-
tvi. Ve svém disledku by tento program
mé&l vést k posileni dlouhodobé konku-
renceschopnosti &eskych podnikd a pfi-
spét k vyvdzenému regiondlnimu rozvoji
a udrzitelnému rostu. Céstka alokovand
na program Inovace &ini 14 mld. K&, coz
predstavuje asi 2 mld. K& ro&né.

Potencidlni pFijemci podpory
z programu Inovace
L. Cizek: V prvni vyzvé u &asti Inovaéni

e ——]
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Ve svém dusledku by program Inovace mél vést k posileni dlouhodobé kon-
kurenceschopnosti eskych podnikt a pfispét k vyvdZzenému regiondlnimu
rozvoji a udrzitelnému ristu,” konstatuje mgr. Libor Cizek, vedouci oddéle-

ni inovaci Czechlnvestu.
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projekty, kterd bude vyhldsena v kvétnu,
bude podpora pravdépodobné ome-
zena jen na zadatele z fad malych a
sttednich podnikd. Podporovény budou
viechny projekty, jejichz vystup se pro-
jevi v OKEC 15, 17 - 37,72 a 74.3,
tedy v odvétvich, kterd zahrnuji zpraco-
vatelsky promysl, odvétvi zkusebnictvi
a IT. U &&sti Projekty na ochranu prév
promyslového vlastnictvi je okruh poten-
cidlnich pfijemcd $irsi, mohou jimi byt
malé a stfedni podniky, vefejné vyzkum-
né instituce, vysoké Zkoly i fyzické oso-
by. Odvétvové vymezeni je rovnéz veli-
ce Siroké, omezeni je ddno pouze pfed-
pisy a nafizenimi Evropské unie.

R. Dvordk: Bude podpora z programu
Inovace na nékteré regiony zaméfena
vice?

L. Cizek: Mira podpory vychézi z maxi-
mélnich limitd, které jsou dané evrop-
skym nafizenim. Ve viech krajich kromé
iihozdpadu, kraje Plzefského a Jiho&es-
kého, bude tedy podpora v rozmezi 40
- 60 %, v Plzefiském a Jihodeském kra-
ji 36 - 56 %. Specidlni zvyhodnéni n&k-
terych kraj0 v tomto programu neni ukot-
veno.

R. Dvordk: Z jakého ddvodu je ze viech
program0 podpory vyélenéna Praha?
Pokud si prazsky podnik zfidi provo-
zovnu v jiném regionu, miZe pozdadat o
podporu?

L. Cizek: Praha neni zafazena mezi hos-
poddfsky zaostalé regiony, jejichz HDP
ie pod Grovni 75 % evropského proméru.
Podpora je schvalovéna na zékladé& mis-
ta realizace projektu. Mdme i firmy, kte-
ré maji sidlo v Praze, ale konkrétni pro-
iekt je realizovén v jejich provozovné v
nékterém z krajo Ceské republiky. Tako-
vé projekty uz byly schvaleny v pfedcho-
zim programu Inovace a jsou realizovéd-
ny.

Zhodnoceni programu

Inovace 2004 - 2006
L. Cizek: Program Inovace se v letech
2004 - 2006 uskutenil ve dvou vinéch.
Program Inovace | byl otevfen téméf cely
jeden rok - od &ervence 2004 do &erv-
na 2005, nabizel maximdlni vy3i dota-
ce az 50 mil. K& s mirou podpory 46
%, a navic umozfhoval kombinaci s Gvé-
rem od Ceskomoravské zaruéni a rozvo-
jové banky. O program byl velky zdjem,

poddno bylo vice nez 200 z&dosti, kte-
ré pochdzely zejména z odvétvi stroji-
renského a elektrotechnického primys-

~Kamenem Jdrazu pfi podava-
ni Zddosti do programu Inova-
ce v letech 2004 - 2006 byla vel-
mi sloZitd a ndroénd administrativa
pro Zadatele o dotace a velky poéet
povinnych pfiloh,” upozoriiuje ing.
Zdenék Balvin ze Svazu strojirenské
technologie.

lu. Na zdkladé vyhodnoceni projekt z
prvniho kola byla pro &erpéni zbyvaiji-
cich prosttedkd vyhla3ena krétkd druhd
vyzva Inovace Il 3. - 28. dubna 2006.
Z&jem byl opét velky, pfislo vice nez
100 Z&dosti, maximdlni vy3e dotace
byla 25 mil. K& mezi schvalenymi pro-
iekty byly nejvice zastoupeny projekty z
elektrotechnického promyslu.

Inovaéni projekty
L. Cizek: V &&sti programu Inovace

.V Ceské republice jsou také firmy,
které predem védély o dotacich ze
strukturélnich fondd EU. Pracova-
ly na promyslovém vyvoiji, vyuzily
moznosti nabizené programem Tan-
dem, Impuls nebo dfive i Progres a
ndvazné predlozily Zadost do pro-
gramu Inovace, ktery je zaméfen
na dotaéni vypomoc pFi pofizeni
modernich vyrobnich technologii,”
vysvétluje ing. Radovan Klesal, pro-
jektovy manazer z Czechinvestu.
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Inovaéni projekty budou podporova-
nymi aktivitami inovace produktd, tedy
zavdadéni do vyroby a na trh produk-
t0 s novymi vlastnostmi a parametry,
ddle inovace procesl, tedy zavadéni
novych efektivnich technologii souviseii-
ci se zavadénim novych produktd. Pou-
ze pro malé a stfedni podniky jsou pod-
porovanymi akfivitami tzv. netechnické
inovace - organizaéni a marketingové
inovace. Organizaéni inovace zastfesu-
ji zavadéni novych metod organizace
firemnich procesd a spoluprdce s firma-
mi a s vefejnymi institucemi - dodava-
teli, odbé&rateli nebo vysokymi skolami.
Marketingové inovace zahrnuji zavadsé-
ni novych prodejnich kandld, coz mize
byt napfiklad zavadéni metod elekiro-
nického prodeje. Organizani a mar-
ketingové inovace nemohou byt pod-
pofeny samostatné, pouze v ndvaznos-
ti na inovace produkti nebo procesd.
Moznymi pfFijemci podpory jsou v prv-
ni vyzvé, plédnované na letodni kvéten,
pouze malé a stfedni podniky (s aspoh
2 uzavienymi dafovymi obdobimi), nic-
méné tento program je do budoucna pfi-
praven i pro podporu velkych podnikd.
V programu je viak celd fada opatfeni,
kterd zvyhodfuji malé a stfedni podni-
ky: v poétu podporovanych aktivit, ve
vy33i mife podpory (v souladu s regio-
nélni mapou intenzity vefejné podpory),
ve vybérovych kritériich i v $ir§im spekt-
ru zpUsobilych vydajo s moznosti vyuZi-
ti podpory podle pravidla de minimis.
Mezi zpdsobilé vydaje patfi dlouhodo-
by hmotny a nehmotny majetek (stroje
a zafizeni a jejich technické zhodnoce-
ni, v omezené miFe i souvisejici staveb-
ni ndklady, nékup patenti a licenci, HW
a sit€, SW), pro malé a stfedni podniky
i vybrané provozni ndklady (na mzdy a
povinné pojistné zamé&stnancy, ktefi se
podileji na realizaci projektu, poraden-
ské sluzby, vydaje na zvl&stni skoleni) a
néklady na povinnou publicitu, které se
objevuiji ve viech programech dotaci ze
strukturdlnich fond EU. ZpUsobilé vyda-
je budou podrobnéji vymezeny v jednot-
livych vyzvéch. Podpora bude poskyto-
véna formou dotace, u inovaci produk-
t0 & procesd mize maximdlné &init 75
mil. korun, u organiza&nich a marketin-
govych inovaci 2 mil. korun. Pfedpoklé-
ddme, ze program bude spustén a pfi-
jem registranich zddosti zahdjen 7.
kvétna. Zadost o poskytnuti podpory
bude podavana elekironicky prostied-

nictvim eAccountu (viz MM 3/2007) ve
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dvou krocich: nejdfive registraéni zadost
se zdkladnimi informacemi o Zadateli a
projektu, poté plnd z&ddost do 90 dnd od
potvrzeni Gsp&$né registrace (zda uspél,
se zadatel dozvi do 14 dn¥ od registra-
ce). Pro poddni z&dosti je nutny elektro-
nicky podpis.

Z. Balvin: Podporuje program Inovace
fazi vyzkumu a vyvoje, prdce konstruk-
térského a technologického charakteru,
které koné&i vyrobou prototypu?

R. Klesal: V pokynech pro zpracovd-
ni projektd do programu Inovace, které
budou koncem dubna nebo zad&dtkem
kvétna zvefejnény na webovych strén-
kdch Ministerstva primyslu a obcho-
du i Czechlnvesty, je strikiné fedeno, Ze
nelze pfedkladat projekty financované
podle zékona & 130/2002 Sb. o pod-
pofe vyzkumu a vyvoje. K tomuto Géelu
slouzi jiné programy v pUsobnosti Minis-
terstva promyslu a obchodu, které ne-
jsou podporovény ze strukturdlnich fon-
do EU, ale pfimo ze stétniho rozpoétu
- napf. Impuls nebo Tandem. V progra-
mu Inovace jsou realizovény projekty,
které navazuji na ukonéeny vyvoj nebo
aplikuji transfery technologii. Jde o for-
mu pomoci pro urychleni zavedeni nové
vyvinutych nebo inovovanych produktd
a procesd do promyslové praxe. V Ces-
ké republice jsou i firmy, které predem
védély o dotacich ze strukturdlnich fon-
do EU, pracovaly na primyslovém vyvo-
ii, vyuzily mozZnosti nabizené progra-
my Tandem, Impuls a dfive i programem
Progres a ndvazné predlozily zadost do
programu Inovace, ktery je zaméfen na
dotaéni vypomoc pfi pofizeni moder-
nich vyrobnich technologii. Do progra-
mu Inovace naopak nelze pfijimat pro-
iekty bé&zného modernizaéniho typu,
kdy si firma potfebuje obnovit vyrobni
zarizen.

Z. Balvin: Kamenem Grazu pfi podé-
véni zddosti do programu Inovace v
letech 2004 - 2006 byla velmi slozi-
td a ndro¢nd administrativa pro zadate-
le o dotace, velky pocet povinnych pfi-
loh. Poéitd se v programovacim obdo-
bi 2007 - 2013 se zjednodusenim této

administrativy?

L. Cizek: Se zjednoduienim se samo-
zfejmé poditd. Je to jeden ze zdkladnich
bod nového zplsobu implementace a
snizeni poctu pfiloh k z&dosti je nedil-

nou souldsti téchto opatfeni. U regis-
traéni zadosti budou Zadatelé prikladat
0&etni vykazy firmy, pfi poddvani plné
z&dosti studii proveditelnosti a finané-
ni ddaje o projektu. Dalsi pfilohy (jako
napf. vypis z katastru nemovitosti), kte-

.V minulém obdobi jsme jiZ provadé-
li vyhodnocovéni projektu prostied-
nictvim internetového pfistupu a
myslim, Ze tento zjednodusujici sys-
tém je skuteénym zjednodu$enim a
pfinosem,” soudi ing. Milan Dobes3,
vedouci technického dseku firmy
Kuli¢kové srouby Kufim, a. s.

ré byly dfive vyzadovdny, budou pred-
klédény az v dobé schvdleni projek-
tu a pfi podpisu podminek. Jestlize dfi-
ve bylo vyZadovdno pfiblizné 13 pfiloh,
nyni uZ to budou pouze ffi. Diky poda-

s,

= gt
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~Ndrok na dotaci v éasti Projekty na
ochranu prav promyslového vlast-
nictvi programu Inovace mé kaz-
dy, komu bude promyslové prévo
(tzn. patent, uzitny vzor, promyslovy
vzor nebo ochrannd zndmka) udé-
leno & zapséno. Czechlnvest nebu-
de posuzovat, zda jde o lepsi nebo
horsi patent nez jiny,” zduraziuje
Ing. Martin Ka$pdrek, projektovy
manazer odboru podpory vyzkumu
a vyvoje.

véni z&dosti prostfednictvim eAccountu
bude umoznéno podat Zddost rychleji a
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bez zbyteénych ndkladd.

R. Klesal: Registracni z&ddost byla zave-
dena pravé kvoli zjednodudeni celé-
ho cyklu. Dosavadni praxe byla tako-
v4, ze zadatel predlozil projekt, vyna-
loZil nemalé Gsili na jeho vypracovani,
nésledné doslo k hodnoceni a projekt
nebyl pfijat, napf. z divodu, Ze se jed-
nalo o prostou obnovu vyrobniho zafi-
zeni. Registraéni z&4dost pfedem vylougi
projekty, které nesplfiuji pouze zékladni
podminky pro pfijatelnost do programu
Inovace. Zdkladni podminky jsou defi-
novdny ve vyzvé. V této souvislosti je tfe-
ba fici, Ze projekty, které si zpracovdva-
ly firmy samy, byly v prdméru kvalitngj-
§i, nez kdyz bylo vypracovani zadéno
poradenské firm&.

L.Cizek: Velkou vyhodou registra&ni
z&dosti je i to, ze zpUsobilé vydaje Ize
pocitat od data jejiho schvéleni. Firmy
tedy nemuseiji vypracovavat cely pro-
iekt, aby mohly uplatnit zposobilé vyda-
je.

M. Kaspdrek: Ve chvili podani regis-
traéni z&4dosti nemusi Zadatel v pfipadé
projektd na ochranu prév primyslové-
ho vlastnictvi uvadét, kam chce své tech-
nické Feseni pfihldsit, rovnéz mize oslo-
vit pozdéji patentového zdstupce, kte-
ry provede rederie je3té pfed samotnym
poddnim pfihlasky u pfisludného Ufa-
du. Tyto vydaije, které vznikaiji je3té pfed
samotnym poddnim pfihldsky vyndle-
zu pfislu§nému GFadu, uZ jsou od data
poddni registraéni zddosti zpUsobilé.

M. Dobes:

Tuto zménu velmi vitdme, protoZe rozsah
dokumentd, které musely vzniknout pfi
poddni zadosti do ur¢itého data, byl vel-
ky. V&fim, Ze registra&ni zadost bude pfi-
nosem, samoziejmé spolu s poddvdnim
pomoci internetového pfistupu. Vyhod-
nocovdni projektu v minulém obdobi js-
me iz provadéli prostfednictvim inter-
netového formuldfe a myslim, Ze tento
zjednodusujici systém je skute¢nym pfi-
nosem.

Z. Balvin: Lze do &&sti marketingové
inovace zahrnout marketingové studie o
zahraniénim trhu, o konkrétnich teritori-
ich, prospekty, dokumentaci a katalogy
se zamé&fenim na zahraniéni trhy?

L. Cizek: V rdmci programu Inovace



nemdZeme podporovat export a &innos-
ti s nim souvisejici. Mezi zpUsobilé vyda-
ie ale |Ize zahrnout napfiklad marketin-
gové studie vytvoiené za U¢elem hledd-
ni novych prodejnich kanéli, pokud jde
o metodu prodeje, nikoli novych terito-
rii - odbytisf.

Projekty na ochranu prav

promyslového vlastnictvi
M. Kaspdrek: V &ésti programu Inova-
ce zamé&Fené na ochranu prdav primyslo-
vého vlastnictvi jsou podporovdny pro-
iekty, které smé&fuji k ziskani promyslo-
véprévni ochrany nehmotnych statki ve
formé& patentd, uzitnych vzord, promyslo-
vych vzor a ochrannych zndmek.

Podporovanymi aktivitami jsou podé-
véni pFihlasek vyndlezd v CR a zahra-
ni¢i a zajidténi ochrany primyslového
vlastnictvi ve formé& patentl, uzitnych
vzorl (pouze v pfipadé, Ze byla souéas-
né s prihlaskou uzitného vzoru poddna
prihlaZka vyndlezu na stejné technické
feeni) v CR a zahrani&i, promyslovych
vzorl v zahraniéi a ochrannych zndmek
v zahraniéi.

ZpUsobilymi vydaiji jsou sluzby oprav-
nénych zdstupcd (specializovanych
advokatl, patentovych zdstupcl), pre-
klady a spravni poplatky spojené s udé-
lenim prava promyslového vlastnictvi.
Mezi zpdsobilé vydaje nepatfi udrzova-
ci poplatky, které jsou placeny po udé-
leni patentu. Vy$e podpory je 10 - 300
tisic K& na projekt, v soudasné dobé
viak vyjedndvdme o navyseni maximdl-
ni &astky dotace. Zadateli mohou byt
vefejné vyzkumné instituce a vysoké sko-
ly (ty mohou uplatnit 75 % zpdsobilych
vydaijl), malé a stfedni podniky a fyzic-
ké osoby (45 % zpusobilych vydajd),
malé a stfedni podniky spolupracujici s
vysokou Zkolou nebo vefejnou vyzkum-
nou instituci (55 % zposobilych vydaijb)
- vysokd skola musi vlastnit alespor 10
% primyslového préva. Sidlo &i bydlis-
t& Zadatele, pfipadné adresa pracovisté
zadatele, v rémci jehoz &innosti predmét
promyslového vlastnictvi vznikl, musi byt
mimo Uzemi hl. m. Prahy.

Hlavnim ddvodem vytvofeni tohoto
programu byl fakt, Ze promyslovépravni
ochrana byla identifikovdna jako oblast,
Vv niz vyrazné zaostdvdme za ostatnimi
zemémi EU. Pohlédneme-li do historie,
za prvni republiky byla CR patentovou
velmoci (v r. 1930 byla CR na 8. misté
na svété v poctu podanych patentovych
prihla3ek), dnes jsou v poétu patento-

vych pfihldsek i udélenych patentd pred
ndmi zemé, jako Madarsko nebo Slovin-
sko. Ochrana primyslovych prav ajejich
licencovani & obchodovdni pfitom celo-
svétové nabyva na vyznamu. Dilezitd je
samozfejmé i ochrana pfed neoprdvné-
nym pouzitim nebo zcizenim. Ochrana
promyslovych prdv je u nds na tak nizké
drovni také proto, Ze zahraniéni patento-
vé prihlasky jsou velmi finanéné néklad-
né. Tento problém by mél pomoci Fesit
pravé program Inovace - Projekty na
ochranu prdv primyslového vlastnictvi.

»U préav promyslového vlastnictvi je
&asto problém s Cinou,” fikd ing. JiFi
Vrhel ze Svazu strojirenské techno-
logie.

Ndrok na dotaci v této &asti programu
mé kazdy, komu bude primyslové pra-
vo (tzn. patent, uZitny vzor, primyslovy
vzor nebo ochrannd zndmka) udéleno
&i zapsdno. Czechlnvest nebude posu-
zovat, zda jde o lep3i nebo hordi patent
nez jiny. Patentové Fizeni trvd v prdméru
zhruba pét let a v programu podpory je
pamatovéno na ty, kdo podali pfihlasku
pred vyhldsenim programu. Tito Zzada-
telé mohou podat registra&ni Zadost po
zvefejnéni jejich patentové prihlasky.
Vyzva na tuto cast programu Inovace
bude vyhld3ena v polovin& &ervna.

J. Vrhel: Bude finanéni podpora progra-
mu Inovace - Projekty na ochranu prav
promyslového vlastnictvi omezena na
n&jaké Gzemi?

M. Kaspdrek: U projektd na ochranu
prav promyslového vlastnictvi je kladen
diraz zejména na zahraniéi, ale ochra-
na prdv primyslového vlastnictvi je pod-
porovéna rovnéz v CR. V pfipadé Ces-
ké republiky jsou podporovény jak pfi-
hlasky vyndlezd, tak prihlasky uzZitnych
vzorl. Do zahraniéi jsou navic podpo-
rovany pfihlasky promyslovych vzord
a ochrannych zndmek. KdyZz si nékdo
bude patentovat své technické Feseni v
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rémci celé Evropy nebo v rémci napt. 50
zemi celého svéta, kde je pfihladovani a
ochrana promyslovych prév oproti CR
mnohonésobné ndkladnéjsi (ndklady na
fizeni o prihlddkdach a zaqjisténi promys-
lovéprdvni ochrany v zahrani&i mohou
dosahovat milionovych &astek), mél by
vyuzit pravé podporu projektd na ochra-
nu prév primyslového vlastnictvi.

J. Vrhel: U prév promyslového vlastnic-
tvi je &asto problém s Cinou. Co se stane
v pfipadé, Ze nékdo za&ne vyrdbét ces-
ky patentovany produkt v Cin&2

M. Kaspdrek: Pokud mé nékdo své
technické fedeni chranéno v Cing, pak je
otdzka, jakym zpUsobem tam jsou tato
prava uplatiovana a joké Sance jsou
na ochrénéni pfed zcizenim a zneuZi-
tim vyndlezu. Obecné Ize fici, Zze pokud
méte v nékteré zemi chrdnéno své tech-
nické feseni, pak podniky v té zemi by
toto feSeni nemély pouzivat bez vade-
ho svoleni a licence. Cina je viak velmi
vyznamny trh a fada firem tu pfihlasu-
je sva promyslovd prava, napf. v rdmci
mezindrodnich patentovych pfihla3ek.

M. Dobes:
ochrannych zndmek a patentd udéle-
nych v Ceské republice. Vztahoval by se
program Inovace - Projekty na ochranu
prav promyslového vlastnictvi i na pfi-
padné rozsifeni zemi platnosti jiz plat-
nych patent?

Nase firma md nékolik

M. Kaspdrek: Zdlezi na tom, zda stih-
nete rozditeni ceského patentu do
zahraniéi ve |hoté stanovené pfisluinymi
zahraniénimi Gfady promyslového vlast-
nictvi. Pokud tato [hita uplyne, jiz udé-
leny patent nelze pfihldsit znovu, pro-
toze pak pfihladovatel sém sebe vylucu-
je z hlediska svétové novosti technického
feseni.

M. Dobes: Nechtéli bychom patent zno-
vu pfihlaSovat, nybrz rozsifit tuto pravni
ochranu o dalii zemé&. Navic jsme sice
maly & stfedni podnik, ale nesplfuje-
me podminky programu. Nasim majorit-
nim majitelem je firma Alta, kterd md vel-
ky, nadlimitni obrat, takze de facto mezi
malé a stfedni podniky, jak jsou defino-
vény, nepatfime a nebudeme se moci do
programu Inovace - Projekty na ochra-
nu prdv promyslového vlastnictvi pfi-
hlasit. Pfesto o patentovéd fedeni zdjem
mdme, je u nds oddéleni vyvoje v oblas-
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ti pfisluSenstvi obrébécich stroj0, kde ve
vlastni reZii vznikaji novda unikatni fese-
ni, a proto tedy mdme patenty udélené
predevsim v Ceské republice, zahranié-
ni patenty jsou finanén& opravdu velmi
ndrocné.

R. Dvordk: Kdyz jste srovnaval situaci
v oblasti patentové ochrany, konstato-
val jste, ze se fadime az za Madarsko
&i Slovinsko. Pro firmy z téchto zemi viak
néklady na ochranu prav primyslového
vlastnictvi museji byt podobné jako pro
Ceskou republiku. Pro¢ jsou tedy Gsp&3-
néjsi nez my?

M. Kadpdrek: Tento problém souvisi s
vnimdnim investic do primyslové ochra-
ny, které z kratkodobého hlediska nemu-
si byt tak efektivni nebo rychle ndvratné.
Redlita je takovd, Ze i na fadé vyzkum-
nych stavd a vysokych $kol maiji fadu
technickych feSeni, ale nemaji dosta-
teéné povédomi o tom, jak vyndlez pFi-
hlgsit. Velkou bariérou je také finanéni,
&asovd a administrativni ndro&nost.

R. DvoFdk: Myslite tedy, Ze u nds je pro-
blém v nedostateéné osvété? Napriklad
situvace v Madarsku byla velmi podob-
nd, nyni tam viak existuje specidlni pro-
gram na podporu dusevniho vlastnictvi.

M. Kaspdrek: Ano, Madafi maji pro-
gram, ktery podporuje primyslovéprdv-
ni aktivity. | tam jsme se inspirovali pfi
pfipravé programu Inovace - Projekty
na ochranu prav primyslového vlastnic-
tvi.

R. Dvordk: Které ndklady v programu
Inovace nelze zahrnout mezi zpdsobilé
vydaje?

L. Cizek: Jednd se o DPH, bankovni
poplatky, vydaje za materidly a energie.
Provozni vydaje jsou omezeny jenom
na mzdy a pojistné, platby za tvorbu
a vedeni webovych strédnek a Zkoleni
zaméstnancl. Chtél bych zdoraznit, ze v
programu Inovace budou omezeny i sta-
vebni vydaje do vy$e maximalné 20 %
investic do stroj0, zafizeni a hardwaru.

M. Dobes: Pokud pfi[deme s novym
vyrobkem, v Ceské republice jedineé-
nym, ale v zahrani&i nikoli, lze podat
z4dost do programu Inovace?

R. Klesal: Takovy projekt Ize predlozit
- bude posouzen nezdvislymi odbor-
nymi experty a ndsledné v hodnotitel-
ské komisi. Bude zdleZet na technickych
souvislostech a na prokdzdéni budouci
konkurenceschopnosti nového vyrobku
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na trhu. Rozbor konkurence je nezbyt-
ny a je ve studii proveditelnosti pozado-
vén. Neni-li uveden nebo mysIné potla-
&en, je vétiinou ke $kodé predkladatele.
Obecné doporuéujeme vénovat pfipra-
vé projektd velkou pozornost, pfileZitost
pro podnikatelskou sféru je v letech
2007 - 2013 obrovskd a podle mého
nézoru se uz nemusi opakovat. Byla by
$koda ji nevyuzit.
PriprAVILI BLANKA KUTiLKOVA,
RomaN DvorAk

<+

CZECHINVEST

OPERACNI PROGRAM
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Zapis z porady obchodnich

reditelu

Svaz strojirenské technologie
organizoval poradu obchod-
nich fediteld svazovych podni-
ko ve dnech 25. 4. - 26. 4.2007
ve skolicich prostorach hotelu U
Lipy v Kamenici nad Lipou. Pora-
dy se ziéastnilo 14 obchodnich
feditel nebo jejich zdstupcy z
pozvanych 45 podnika.

Zahdijeni, vieobecné informace predne-
sl Ing. Stanislav Linc, ndméstek fedite-
le. V krétkosti G¢astniky sezndmil s pro-
gramem jedndni a zminil nékteré otdz-
ky, kterymi by se porada méla také
zabyvat. Na poradé pfivital hosty pana
Mgr. Cizka z Czechlnvestu, Ing. Opel-
ku, obchodniho feditele firmy KOM-
PASS, Ing. Jevstafjeva z Ukrajinské ban-
ky FORUM a Ing. Musila s firmy MESS-
AG TIME.

Ddéle byla na programu informace o
uskute&nénych veletrzich CIMT Peking,
MTA Singapur, IMTEX Bangalore Indie,
TECMA  Mexiko, METALWORKING
Kyjev, kterou prednesli - Ing. Stanislav
Linc, Ing. Frantidek Hejny, Ing. Jifi Hladik
a Ing. Kogi, podle veletrhu ktery zpra-
covavali.

Ing. Hejny ddle pfednesl Informaci o pfi-
pravovanych zahraniénich veletrzich do
konce roku 2007 a névrh 2008. V disku-
zi bylo konstatovano, Ze MPO nerespek-
tuje pIné pozadavky pfedstaviteld Sva-
zu atim i élenskych organizaci SST. Bylo
konstatovdno, Ze mezi vybrané veletrhy
oficidlni 0&asti pro rok 2007 se nedo-
stal napf. veletrh MASINOSTROJENIE
Moskva, kde se zicastiiuje mnoho &len-
skych firem SST v&etné expondatd. Déle
byl kritizovan névrh oficidlnich G&asti
pro rok 2008 kde chybi ndmi navrhova-
né veletrhy a naopak se objevuii veletr-
hy dle naeho ndzoru pro Ceské export-
ni firmy nezajimavé (zemé&délska tech-
nika-ASUNCION, Paraguay, a ddle
strojirenské veletrhy v USA a Jizni Ame-
rice, kterych se &lenské firmy SST nezo-
asthivji a proto je do seznamu oficidl-
nich G&asti nenavrhovala.

O pfipravéch veletrhd EMO Hannover

a MSV 2007 Brno informoval Ing. Bal-
vin. K zaji3téni téchto veletrh nebyly pfi-
pominky.

V dal3i &4sti jedndni informoval Ing. Ko&i
o spolupréci SST s CNI informoval o
umisténi vyhlések a smérnic tykaijicich se
vyroby obrébécich a tvafecich stroji na
webovych strdnkdch CECIMO a ddle
informoval o zavéreéné fazi zpracové-
ni katalogu &lenskych firem SST na CD.
Predstavitelé clenskych firem byli vyzvé-
ni aby si peclivé prohlédli obdrzeny CD
katalog a eventuelni pfipominky obra-
tem zaslali Ing. Ko&imu.

Jako dalsi vystoupil Ing. Linc s Projekto-
vym zdmérem ,INVEX” ( veletrh Brno -
fijen 2007) .Z0&astnéni byli sezndmeni
s cilem projektu a byli poz&dani aby o
tomto projektu informovali vedeni spo-
leénosti. SST pFipravi do 11.5.07 infor-
maci o tomto zdméru a zasle ji viem
vyrobnim organizacim SST s cilem zajis-
it jejich 0&ast na tomto veletrhu.
Informace o projektech OPPI (dotace z
EU) ,INOVACE” z Czechlnvest -pred-
nesl Mgr. Cizek. Prezentace byla zamé-
fena na programy podpory na obdo-
bi 2007-2013, detailné pak na vyhldse-
ni programu INOVACE o POTENCIAL,
které se tykaji zlep3eni vyrobku, techno-
logie &i sluzby a kvalitniho vybaveni pro
tyto Cinnosti.

Prezentace systému komer&nich infor-
maci KOMPASS - Ing. Dlabag, fedi-
tel spoleénosti KOMPASS,

a.s. Tato prezentace byla

zaméfena na informace o mEmEE
&eskych firmach. Tato data-
bdze je souldsti celosvéto-
vého systému komer&nich
informaci KOMPASS. Byly
prezentovdny i poskytova-
né sluzby - poptévka po ¢

zbozi. sTROJIRNA
. .. ’ Tvg
Prezentaci ukrajinské ban-
2 WEILER

ky FORUM prednesl Ing.
Jevstafjev, Feditel prazské
pobogky. Jednd se o prv-
ni Ukrajinskou banku, kterd
mé& zastoupeni v CR s cilem
rozvoje financovdni obcho-

. TOMA
du mezi CR a Ukrajinou. @
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HESTEGO ~ Dskoon

V rézném informoval Ing. Linc o nutnosti
vypliovéni novych formulaid

“Hodnoceni pfinosu veletrhu” coZ byl
Okol ze spravni rady a predstavenstva
SST. Pfitomni zdstupci &lenskych firem
byli vyzvani aby si projednali ve svych
podnicich pfipominky k &innosti prace

expertniho Useku SST a aby informova-

li ndm. Ing. Lince o jaké sluzby jiz neni
zdjem a naopak o jaké sluzby by expert-
ni sluZby SST mél zajistovat.

Uastnici byli informovéni o z&jmu minis-
terstva promyslu Pakisténu o spolupré-
ci s pakistanskymi firmami a eventueln&
0&asti na veletrhu MTAP 2007, ktery se
bude konat 12.-15.12.2007 v Kardchi.
Ddle byla poddna informace pravni kan-
celéfe Peterka & Partners ohledné nabid-
ky spoluprdce pfi zakladani spoleénos-
ti atd. na Ukrajing. U&astnikim porady
byl pfeddn dotaznik o inovacich v roce
2005 a byli pozéddéni, aby po vypra-
covdni tohoto dotaznikd pro CSU byla
kopie zasldna Ing. Maé&dkovi na SST.
Na této poradé ddle byly pfedany tyto
materidly:

- Vyroéni zpréva SST

- Materidl - ,Inovace v CR”

- novy CD katalog.

U&astnici byli informovéni o moznosti
se zG&astnit veletrhu MACHINE TOOL
INDONESIA v prosinci 2007. Zdjemci
o G&ast nebo katalogovou G&ast budou
informovat Ing. Lince do 30.6.2007
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Véa a vyzkum I

Horizontka H50 ze Zlina

Zlin se mize tento rok pochlubit 103
let trvajici tradici strojirenského Femesla.
Neékteré z t&chto let nebyly zrovna lehké,
nicméné& mnoho z nich bylo, je a bude
velmi Gsp&3nych. Jednim z nejvyznamnéj-
Sich a nejvyraznéjsich zdastupcl soudas-
ného strojirenského femesla na Zlinsku je
Tajmac-ZPS, a.s. - nejen vyrobce obré-
bécich stroji, ale i dodavatel komplex-
nich strojirenskych sluzeb.

Jednim z dolezitych pilifd firmy Tajmac-
ZPS jsou horizontdlIni obrdbéci stroje. Jizv
minulosti byly zkonstruovany, vyrobeny a
proddny vysoce kvalitni stroje. Pikladem

LU ive xis

moze byt vibec prvni horizontdlni obr&-
béci centrum FQH 50, které bylo vyro-
beno a vystaveno na Mezindrodnim
strojirenském veletrhu v roce 1972. Stroj
mé&l néstupce o 9 let pozdéji v podobé
obrdbéciho centra MCFH 32. Tento stroj
se uz velmi bliZil jak kinematikou, tak cel-
kovou konstrukci sou€asnym nejmoder-
n&jsim strojim. Ndsledovaly dal3i jako
MCFH40, MCFH63.

Od konce roku 2006 bylo doplnéno do
vyrobkového portfolia firmy Tajmac-ZPS
horizontdlni obrdbéci centrum H50, které
tak uceluje jiz pomérné dlouho existujici

Designovd studie horizontdlniho obrdbéciho centra H50.
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fadu horizontdlnich center /H40, H63/.
Prototyp stroje H50 byl poprvé vystaven
na sténku Tajmac-ZPS, a.s. b&hem kondni



Skelet horizontdlniho obrdbéciho stroje H50 Standard.

MSYV, IMT Brno v zafi 2006.

Projekt H50 zaéal vznikat v &ervnu
2004, kdy se definovalo zadéni v
rémci projektu Pokrok a to za pfispéni
Ministerstva promyslu a obchodu. Tento
projekt obsahuje jednak stavbu stroje
H50 s plovoucim principem a také stav-
bu stroje s klasickym uspofaddanim. Cilem
bylo aplikovat novy teoreticky popsany
konstrukéni prvek - ,plovouci princip”
- a ddle porovnat v praxi obé& varianty
strojd.

Obrdbéci centrum H50 se vyznaéuje roz-
mérem palety 500x500 mm s moznost
zvétseni na 500x630 mm. Tento rozmér
palety se ukazuje byt praktickym zejmé-
na pro ty zdkazniky, ktefi potfebuji upi-
nat na paletu rozmérné a slozité pFiprav-
ky. Rozjezdy stroje v oséch X, Y, Z jsou
promysleny tak, aby neutrpéla jak tuhost
stroje, tak ani jeho technologické vyuZiti.
Mdm na mysli zejména nejmensi vzddle-
nost osy vietena od plochy palety /50
mm/ a vzddlenost ela vietene od osy
otdéeni palety /130 mm/. Velkou zajima-
vosti stroje je symetrické ulozeni kuli¢ko-
vého $roubu s rotujici matici v ose Y. Toto

uloZeni ndm umozni zdstavbu prakticky
jakéhokoliv vietena ¢&i elektrovietena do
vieteniku jelikoZz nehrozi jeho kolize s
nesymetricky uloZenym $roubem v ose Y.
Pro dosazeni optimdlniho poméru tuhosti
stroje vO&i tuhosti vietena jsme zvolili upi-
naci rozhrani na vietenu 1ISO50. Néhon
vietena je ve standardnim provedeni
realizovén femenovym pfevodem s plo-
netovou pfevodovkou - to zejména pro
zdkazniky vyzadujici vysoké kroutici
momenty 367/565 Nm. Ddle je mozné
stroj osadit vieteny s rozdilnymi vykono-
vymi charakteristikami. Vyzdvihnout bych
chtéli modularné fedeny zdsobnik ndstro-
j0 - v zdkladnim provedeni 56 ndstrojo-
vych mist; alternativné 76. Pro stroje do
vyrobnich linek bude pozd&ji mozné stroj
vybavit velkokapacitnim zasobnikem pro
256 néstrojovych mist. Diraz byl kladen
i na maximdlni délku néstroje pro kuzel
ISO50 - ten bude moci dosahovat az
450 mm, coz si myslim, Ze oceni pfevdz
nd &ast zdkaznikd pracujici s dlouhymi
néstroji. PFi konstrukei bylo pamatové-
no i na pfistup obsluhy do pracovniho
prostoru stroje. Stroj je vybaven velkymi
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posuvnymi dvefmi, umisténymi hned u
ovléddaciho panelu, které zcela oteviou
pracovni prostor. To hlavné z toho ddvo-
du, Ze firma Tajmac-ZPS, a.s. nezapo-
mnéla na skupinu zdkaznikd u kterych se
Easto méni vyrobni program a musi odla-
dovat programy pfimo na stroji.

Stroj H50 s plovoucim principem se
konstruoval /oproti klasické verzi H50/
navic se specidlné navrzenym prstenco-
vym motorem v ose B, tj. v ose otdleni
palety. Toto pfislusenstvi by pak poslé-
ze pfipadalo v Gvahu pro ten segment
uZivatel, ktefi potfebuji velmi rychle
polohovat paletou - napfiklad pfi obré-
béni blokd motord atp.

Jeden z jiz ziskanych Gspé&ch stroje H50
je udéleni prestizni ceny ,dobry design”
od Design centra CR.

Prestoze zkoudky obou variant strojd
vrcholi a nejsou tudiz definitivné uzave-
ny, jiz dnes miZeme fict, Ze oba stroje
maiji své opodstatnéni a nadéjné vysledky.

Rostislav KolaF

Reditel divize CNC
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Vysledky vyzkumu
obrabécich strojo a obrabéni
na CVUT v r. 2006

Ve Vyzkumném centru pro strojirenskou vyrobni techniku a techno-
logii na fakulté strojni CVUT v Praze v r. 2006 pokracovalo Feseni
projektu “Vyzkum strojirenské vyrobni techniky a technologie”-
1M0507, vyznamné podporovaného MSMT. Jak je jiz zndmo
vyzkum zde probiha ve tfech tématickych okruzich a v nich celkem
v patndcti tématech. V jednotlivych tématech projektu je potom cel-

kem 27 dil¢ich projekto.

Hlavnim cilem projekty,
jehoz feseni je planovéno
az do r.2009, je:

{

1. Provadét  vyzk
VCSVTT [ A

novyc perspektivnich

principd  strojd, uzld a

technologii pro strojirenskou  vyrobu,
vytvéfet nové povodni poznatky, inicio-
vat inovace a tak zabezpegit profesiondl-
ni podporu inovaénich krokd pro Zeské
vyrobce strojirenské vyrobni techniky a
tim i spoluprdci s nimi.

2. Vychovavat nové odborniky s nejvy3si
kvalifikaci v doktorském studiu a pfedd-
vat nejnovéji odborné informace tech-
nickym pracovnikdm podnikd formou
konferenci, seminéfd, kurzd a predndsek
a také publikacemi.

Ddle je uveden struény popis pribéhu
feSeni projektu v .2006:

Tématicky okruh é.1: Vyzkum vysoce
vykonnych, presnych, spolehlivych a

ekologickych stroji a jejich komponentd

Zde probihalo feseni témat:

1.1. Stroje novych koncepci,

1.2 Komponenty stroju (zejména
nosnych soustav),

1.3. Pohony a Fidici technika,

1.4. Virtudlni prototypovani stroji
a jejich uzlb a komponentd
(matematické modelovani),

1.5. Programovani a pfiprava
vyroby pro CNC stroje.

1.1. Stroje novych koncepci

Hlavni cil: Zvy3eni pfesnosti a produkti-
vity vysokorychlostnich obrébécich stroji
na bézi novych pivodnich fedeni a prin-
cipd s ohledem na zachovani kvalitniho
Zivotniho prosttedi.

Jednd se zde o vyhledévaci vyzkum.

V roce 2006 byly pfedmétem zkoumani
4 nové pricipy ve ctyfech projektech, z
nichz dva byly zaméfeny na problema-

_§

tiku zvy3ovani presnosti stroji. Zde se
v prvé fadé jednalo o vyzkum nového
principu vyrovnévdni poklesu vodorov-
nych pinol pfi jejich vysuvu. Jde zde o
mechatronické fesen, které pokles pinoly
automaticky stdle méfi a okamzité vyrov-
névd (eliminuje). Na obr.1 je uvedeno
experimentdIni zafizeni, na kterém byl
princip ovéfen. V r. 2006 byla rovnéz
rozpracovéna i promyslovd aplikace.
Autofi principu podali zddost o udéleni
patentu a promyslového vzoru. Vysledky
fedeni projektu tvofi také zdklad jedné
doktorské disertalni préce.

Zvy$ovanim presnosti prace obrédbécich
stroji se ddle zabyval projekt ,Mé&fici
rédmy a prvky pro vyrovnévdni deformaci
obrdbécich strojt”. Zde probéhlo studi-
um stdvajicich metod a systémi vyrovné-
véni deformaci rdmd obrdbécich strojd,
zpUsobenych tepelnymi vlivy, feznymi
silami i tihou pfestavovanych hmot. Byla
provedena analyza nedostatkd zndmych
metod a studium novych moZnosti méfeni
odchylek od referennich, tepelné stabili-
zovanych méficich rdm0. Bylo navrzeno
rozmisténi senzord a moznych provedeni
prvkd valivych i hydrostatickych vedeni,
které by vyrovnavani odchylek od mé&Fi-
cich rdm& umoznily. Byl proveden kon-
strukéni ndvrh experimentdiniho standu
s méficim rdmem podle nové vypracova-
né koncepce “virtudlniho rému” stojanu
horizontéInich frézek a vyvrtdvacek.

V tomto tématu se také Fesdi tzv. Seismické
vyvazovéni obrdbécich strojd. Jednd se
o zcela novy princip feseni obrdbécich
stroj0 tak, aby stroje nebyly zdrojem vib-
raci pfi vyznamném zlep3eni podminek
pro prdci pohoni fizenych os. Zde bylo

IS
=]

deformation [mm]

Obr.1a - Zkusebni stand pro ovéfeni nového principu
vyrovndvdni poklesu vodorovné vysuvnych pinol

210
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Obr.1b - Citlivost a opakovatelnost kompenzace
tihovych deformaci pinoly na zkusebnim standu STD-5



v 1.2006 dokoné&eno studium zndmych
fedeni Otlumu vibraci strojnich struktur a
zdakladt obrdbécich stroji, probéhla ana-
lyza nedostatkl existujicich Fedeni, navrh
vlastnich povodnich principl, konstrukéni
Opravy a vyrobni realizace ovéfovaciho
a méficiho standu, zkoudky, oZiveni a
ovéfeni spravné funkce nového princi-
pu. Bylo provedeno stanoveni novych,
ndroénéjsich cilb projektu, nalezeni jejich
fedeni a vytvofena pocitaovd simulace
fizeni standu. Pokragovala stavba standu
STD-1 v nové modifikaci. (obr.2)
Pfedmétem fedeni byla i novd metoda
modelovdni samobuzenych kmitd. Po
studiu zndmych linedrnich metod mode-
lovani samobuzenych kmitd Feznych
procesd obrdbéni byla provedena ana-
lyza nedostatkd linedrnich frekvenénich
metod, studium mozZnosti vySetfovdni neli-
nedrnich jevl, nalezeni vlastni metody
interpretace samobuzenych kmitd jako
zpétnovazebné Fizeného polohového
servosystému, osvojeni si modelovani v
programech Matlab/Simulink, sestaveni
blokovych schémat a simulace zdklad-
nich pfechodovych dé&j0 se zahrnutim
nelinearit. Byla nalezena novd metoda
vyhodnoceni stupné Gtlumu stabilnich
i nestabilnich systém0 z pribéhu simu-
lovanych pfechodovych jevl v casové
doméné. Byl nalezen zpUsob vykresleni
lobovych diagramd pro zvoleny stupefi
Otlumu, tj. pro zvoleny stuped “bezped-
nosti” systému proti vzniku samobuze-
nych kmitd.

Obr. 2 - Stand STD-1 v nové modifikaci
pro experimentdlni ovéfeni seismicky
vyvdzeného stroje

Téma 1.2. Komponenty stroju
(zejména nosnych soustav)

Hlavni cil: Zdokonalit vlastnosti a moz-
nosti komponentd a skupin zejména vyso-
ce dynamickych vyrobnich strojd, zvysit
potencidl pro jejich nejvhodnéisi uplatné-
ni, analyzovat jejich moZnosti a omeze-
ni, a vytvofit vlastni fedeni a modifikace.
Ofeviit moznost stavby vysoce pesnych
stroj0 pro mikroobrabéni.

| v tomto tématu byly dle planu vyzku-
mu feSeny 4 projekty. V prvnim z nich

s ndzvem ,Vysoce dynamické a presné
pohybové skupiny” pokracovala tvorba
databdze Gdajd o vysoce dynamickych a
presnych pohybovych skupindch atvorba
CAD databdze samotnych pohybovych
skupin. Prob&hly zde také experimenty
se ziskdnim signdlu rychlosti pokroéilou
derivaci signdlu polohy a integraci ze
signdlu zrychleni a experimenty se stavo-
vym fizenim redlné pohybové osy.

Dalsi dilei projekt se zabyval nekonvené-
nimi materidly a materidlovymi struktu-
rami. Zde se provddélo zdokonalovéni
MKP modeld sendvi¢ovych struktur, veri-
fikace vypoctd provedenim mnoha expe-
rimentd, zaloZeni databdze nekonvendé-
nich materidld a materidlovych struktur
a rederSe moznosti spojovdni nekonvend-
nich materiéld. Na zdkladé ziskanych
poznatkd bylo provedeno nékolik pfipa-
dovych studii moznych ndhrad kovovych
&asti stroje nekonvenénimi materidly.
Resi se zde také nové principy a zpiso-
by uziti hydrostatickych a integrovanych
vedeni. Zde byla dokon&ena vyroba
mechanické i elekirické &asti experimen-
tdIniho standu pro vyzkum hydrostatickych
linedrnich i otoénych ulozeni. Probéhlo i
oziveni a montdz standu véetné elekiro
&asti, osazeni a oziveni diagnostického a
mé&Ficiho systému. Bylo zahdjeno odstra-
Aovani technickych problémé pfi prvnich
experimentech. (obr.3)

Problémy rychlé automatické manipula-
ce s ndstroji a obrobky jsou feseny také
v tomto tématu. V r.2006 zde probéhla

Obr.3 - Experimentdini stand pro zkousky vysokotlakych hydrostatickych buriek.
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Obr.4 - Stand pro zkousky rychlych
systém0 automatické vymény néstrojl.

pfiprava vyrobni dokumentace pro zku-
$ebni stand a zaddni do vyroby. Vyroba
zkusebniho standu. Tvorba obecného
dynamického modelu dvouramenného
manipuldtoru. Ddle byla dokonéena
knihovna 3D modell zndmych mecha-
nismi AVN a jejich konstrukénich a
provoznich charakteristik. Byl vytvofen
dynamicky model servopohond s regu-
laci a jeho vazba na dynamicky model
manipulétoru. (obr.4)

1.3. Pohony a Fidici technika

Hlavni cil: Posunout na vy33i Grovef sou-
&asné teoretické a aplikaénich znalosti v
oboru dréhového fizeni NC strojo.

V tomto tématu probé&hl v r. 2006 vyvoj
algoritmu PLC pro plovouci princip a fese-

g

Konzola
serva rol.

ni odmé&Fovéni. Ddle oZiveni laseru a
Ovodni experimenty s odmé&fovdnim.
Digitalni komunikace s pohony (fize-
ni pres CAN Bus). Oziveni a Gvodni
experimenty s privlekovym motorem
(obr.5). Redlizace a ozZiveni standu
s piezoaktudtorem pro potlaceni vib-
raci. Byly zde vykondny i teoretické
prace v oblasti potladovéni vibraci
pohybovych os, které byly aplikovany
na stroji LM2. Byl rovn&z ziskdan uzitny
vzor na zafizeni pro zlep3eni vlast
nosti regulace pohond pohybovych

os strojo. Byla také vytvorena teorie pro
vypocet energetické bilance tlumenych
soustav. Byl ddle vytvofen software pro
névrh posuvovych os s kulickovymi rou-
by véetné& optimalizace na maximdlni
zrychleni a potlaéeni vibraci (obr.6).

V oblasti zvy$ovdni pfesnosti drahového
fizeni pfi interpolaci vysokymi rychlostmi
probihalo modelovani servomechanismi
v prostedi Matlab - Simulink, byly prové-
dény vypocty modeld mechaniky stroje
na zdkladé metody koneénych prvkd,
bylo provedeno méfeni na zkusebnim

Filtrovana Kombinator  Podminky
Knkhovna Fittr Ko ovha Y
=, !
5 | e ) =1

Generator
variant

Proménné

Obr.5 - Experimentdini stand s provlekovym motorem.

Obr.6 - Schéma programu pro névrh posuvovych os s kuli¢kovymi srouby.
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stavu TU Liberec a méfeni na stroji LM
v laboratofi Centra v Praze. Probé&hlo i
zpiesnéni modell pohonl posuvl propo-
jenim modelu stroje (metoda kone&nych
prvki) a modelu regulace (Simulink).
Model byl ¢dsteéné ovéren na stroji LM 1.
Ddle se podafilo na stroji LM 1 zreduko-
vat dynamické kvadrantové chyby pfi
interpolaci na 50%. Byl rovn&z sestaven
zpiesnény model pohonu posuvu stroje

Varia (TOS Varnsdorf).

1.4. Virtuadlni prototypovani stro-
jU a jejich vzl a komponentd
(matematické modelovani)

Hlavni cil: Cilem je vybudovéni know-
how pro vytvaieni vérohodnych a spo-
lehlivych simulaénich modeld nosnych
struktur, konstrukénich skupin a kompo-
nent obrabécich stroj0.

V tomto tématu jsou FeSeny 3 projekty.



Jednim z nich je ,Modelovani nosnych
struktur  obrdbécich strojd, jejich uzlo
a komponent”, ve kterém byl v r.2006
feden vyvoj simulaénich submodeld (na
bazi MKP) komplikovanych sou&asti a
uzld OS (pFirubovych spojd, valivych a
hydrostatickych vedeni, svarovych spo-
i0, krytovani, piezoelektrickych aktudto-
r0). Déle zde probé&hl vyvoj a aplikace
metod pro tvorbu pfesnych ndhrad uzld
- zjednodusenych ¢&lend s vlastnostmi
identickymi s detailni pfedlohou, stavba
experimentéiniho standu STD-12 a pfi-
prava a zahdjeni experimentl pro ovéfe-
ni vyvinutych postup0.

V projektu ,Matematické modelovani
sdileni tepla a tepelnych deformaci v
konstrukcich obrdbécich strojd” (obr.7)
byl fesen vyvoj a verifikace simulag&-

Obr.7 - Vysledek vypoctu teplotné
mechanického modelu loZiskové sestavy
(nejvyssi teplota je cervend)

nich modeld na bdzi kombinace MKP
a analytickych postupl, vyvoj a aplike-
ce postupl pro modelovdni systémd se
vzdjemnou vazbou teplotnich a mechao-
nickych d&j0 a stavba experimentdlniho
standu. Probihal i rozvoj metod inverzni
analyzy teplotnich poli pro uréeni tepel-
nych zdroji a souciniteld prestupu tepla
v konstrukei strojd, experimentdlni ové-
feni metod inverzni analyzy a vypoéty
chladicich soustav.

Tretim Projektem zde byla ,Optimalizace
névrhu obrdbécich strojd s ohledem na
zvyseni vykonnosti a pfesnosti obrabs-
ni”. Zde byl sestaven vypogetni postup
popisu dynamickych vlastnosti mecha-
nické stavby stroje na zdékladé moddlni
analyzy a redukce moddlnich soufadnic,
navrzeny a otfestovany na pfikladech
redlnych stroji postupy citlivostni analy-
zy vlivu jednotlivych parametrd pohonu
na jeho dynamické vlastnosti a provede-
ny prvni verifikace simulagnich vysledkd
s vysledky méfeni na redlném stroji. Pro

3 Simutation Control Pancl &

Wi e

o)

Obr.8 - Vizualizace obrébéni na MCVL 1000 pro pétiosé fizeni.

modelovdni systémid s preladujicimi se
dynamickymi vlastnostmi v &asové oblas-
ti byl rozpracovén ndvrh mozného pfistu-
pu zalozeného na metodice moddlniho
rozkladu. Byly ddle ziskdny zkusenosti
z prace s pokrocilymi systémy, které
disponuji ndstroji pro topologickou opti-
malizaci, zohledfujici redlnd vyrobni a
konstrukéni omezeni.

1.5. Programovéani a pFiprava
vyroby pro CNC stroje

Hlavni cil: Zvy$eni presnosti a produktivi-
ty obrabéni tvarové slozitych dild.

Zde byly provedeny studie a praktické

zkougky uziti interpolaci na CNC stroji,
byl vygenerovan a ovéfovan postproce-
sor na multifunk&ni soustruznické cent-
rum Multicut, zpracovén névrh dilu pro
kontrolu funkéni schopnosti a pracovni
presnosti na multifunkéni soustruznickd
centra. Byla zpracovdna TPV pro opro-
covéni geometricky slozitych lopatek
proudovych stroji s pfimou ndvaznosti
na potieby promyslu a provedeno méfeni
presnosti s vyuZitim tenzometrické sondy.
V &asti , Aplikace programovacich metod
pro viceosé obrdbéni” byla provedena
aktivace, ovéfeni a uziti systému NX4
v&etné postprocesorovych aplikaci, zpra-

Obr.9 - Stand pro méfeni vlastnosti chlazenych kulickovych $roubs (KSK Kufim), na

kterém probihala méfeni chlazenych KS.
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Obr.10 - Schéma managementu rizika.

covani variantnich kinematik pro pétiosé
stroje véetn& vizualizace a aplikace pro
kontrolu koliznich stavd a aplikace systé-
mu CATIA. Byla také zvléddnuta aplikace
software pro méfeni pfi viceosém Fizeni.
Tyto poznatky byly aplikovény pfi redl-
né spoluprdci s promyslem (pro Prvni
Brnénskou Strojirnu, aplikace pro potte-
by kosmickych technologii a pro Cesky
Metrologicky institut atd.)(obr.8).

V tomto tématu byla rovnéz fesena opti-
malizace technologického programu.
Byla vypracovdna studie optimalizaci
trajektorii ndstroji pfi opracovani tvaro-
vé& slozitych dili pro potfeby leteckého
primyslu, kde odbé&r materidlu prevysu-
ie 90% hmotnosti polotovaru. Zde byly
zvaZzeny moznosti vyuZiti trochoidniho
zpUsobu vedeni ndstroje pfi hrubovani
dutin. Metoda byla aplikovéna pfi rea-
lizaci dild mikroakcelerometru pro kos-
micky program. Pfi spoluprdci s AERO
Vodochody bylo dosazeno prokazatel-
nych Gspor. Tak byl realizovén prenos
poznatkd nového pojeti TPV pro frézové-
ni tvarové slozitych dutych obrobkd do
primyslové praxe.

Tématicky okruh ¢€.2: Vyzkum vlastnosti

obrabécich strojo, jejich méreni, moni-

torovani a hodnoceni.

Reend témata :

2.1. Pfesnost CNC obrébécich strojo.

2.2. Postprocesni a inprocesni kontrola.

2.3 Vykonnost, spolehlivost
diagnostikovatelnost CNC obrébécich
strojo.

2.4. Analyza rizik a bezpeénost strojd.

2.1. Pfesnost CNC obrabécich strojo

Hlavni cile:

1. Zvysit produktivitu souasnych
metod méFeni prostorové presnosti
frézovacich center za neustaleného
teplotniho stavu stroje i okoli.

2. Formulovat poZadavky na konstrukei
termicky stabilnich rémd pfesnych
obrébécich strojo.

3. Vyseffit podminky zvySeni pfesnost
frézovacich a soustruznickych
vieten za rotace.

Prace v r.2006 byly v tomto tématu

zaméfeny zejména na zvy$ovdni produk-

tivity souéasnych metod méfeni prostoro-
vé presnosti frézovacich center za neu-
stéleného teplotniho stavu stroje a okoli.

L

Obr.11 - Silové poméry pfi obrabéni.

Dale na verifikaci vypoétd teplotnich poli
nosnych soustav frézovacich strojd, na
bilanci tepelnych vykond a feseni proble-
matiky stabilizovanych rémd. Probé&hla
zde i verifikace vypo&td chladicich sou-
stav, pracovalo se s modely kompenzace
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teplotnich deformaci a byl provadén teo-
reticky a experimentdlni vyzkum chlaze-
nych kulickovych &roubd (obr.9).

2.2 Postprocesni a inprocesni
kontrola

Hlavni cil: Podporovat a uleh&ovat reali-
zaci postprocesni kontroly jakosti v inter-
akéni soustavé stroj-ndstroj-obrobek a tak
zabezpedit stale rostouci pozadavky na
presnost vyrobkd.

Zde probihaly v r. 2006 jedté redersni
prdce, ziskdvani informaci ohledn& moz-
nosti zpracovdni signdld, zaskoleni fesi-
tele projektu do zpUsobu prace Ghlovych
odméfovacich senzord. Byl navrzen méfi-
ci piipravek pro pfipojeni Ghlového odmé-
fovéni na vietenik soustruZnické centra
SPM16 a provedeno méfeni vystupniho
signdlu pfi roznych otd¢kdach a rdznych
nastavenich. Ddle bylo navrzeno zafi-
zeni pro Opravu vystupniho signélu pro
vysoké otdcky na bdzi jednolipového
mikroprocesoru, rozpracovan program
a provedeno jeho testovdni. Byla zapo-
¢ata analyza problému a rozpracovany
programové moduly pro rychlé nastavo-
vani soustruznickych ndstrojd. Prace byly
fedeny ve spoluprdci s firmou RENISHAW
jako skute&né problémy pFi aplikaci post-
procesniho méfeni v promyslu.

2.3 Vykonnost, spolehlivost a
diagnostikovatelnost CNC obra-
bécich stroju

Hlavni cile:

1. optimalizovat dynamické vlastnosti
frézovacich vreten,

2. vyvinout specializovanou metodu a
zafizeni monitorujici frézovaci vietena,

3. vyvinout specializovany expertni
systém pouzZitelny v provozu ke
sledovani stavu,

4. Pilotni projekty diagnostikovatelnych,
frézovacich vieten.

V tomto tématu probihal vyzkum stability
obrdbéni titanovych slitin, byla zpraco-
vdna dokumentace, realizovdna vyroba
a montdz diagnostického vietena, prove-
dena &éstednd montdz fidictho systému
diagnostického vfetena a bylo provede-
no modelovani vieten vlastnim SW. Ddle
zde probihal vyzkum méfeni frekvené-
nich pfenos0 strojl pfi obrabéni, vyvoj
diagnostické monitorovaci jednotky a
expertniho systému pro obrdbéci stroje.



Obr.12 - Obrébéni voskového modelu
kola plynové turbinky a odlitek kola.

2.4 Andalyza rizik a bezpecnost
stroju

Hlavni cil: Podpofit zajisténi plné funké-
nosti, provozuschopnosti a bezpeénosti
provozu stroju.

V tomto tématu byly dokon&eny reer$ni
prace, bylo provedeno studium bezped-
nostnich a ergonomickych normativg,
odbornd 3koleni a navazovani spolupra-
ce s ndrodnimi i evropskymi institucemi
zabyvaijicimi se problematikou bezpeé-
nosti stroj0. Byla vypracovéna systémové
metodika pro stanoveni preventivnich
opatfeni k pfedchdzeni potencidlnich
rizik s vyuzitim standardnich metod a
néstroji pro Fizeni jakosti v konstrukci,
vyrob&, montdZi a provozu vyrobnich
strojo (obr.10). Navic byla fesena témata:
management rizik, analyza nebezpedi u
soustruznickych stroj0 na obrdbéni kovo
a proces posuzovdni rizik pfi hodnoceni
bezpeénosti stroji dle platné legislativy
EU a CR. Byla slozena certifikaéni zkous-

ka u TOV Osterreich Akademie.

Tématicky okruh ¢€.3: Vyzkum
perspektivnich, vykonnych a
ekologickych vyrobnich procesu
(zejména obrabécich)

Resend témata:

3.1. Tvrdé obrdbéni

3.2. Ekologické obrabéni

3.3. Vysokorychlostni obrdbéni

3.4 Mikroobrébéni
3.5. Laserové technologie
3.6. Vyrobni néklady

3.1. Tvrdé obrabéni
Hlavni cil: Experimentdlni vyzkum proce-
s0 probihaijicich pfi tvrdém obrdbéni.

Pfesto ze podle celkového planu vyzku-
mu mél byt projekt feSen az v obdobi
2007-2009, jeho fedeni bylo zahdje-
no jiz v r. 2006 a sice Césti programu
z r. 2007. Bylo provedeno: vypracovdani
literarni reserse: “Obrdbéni tézkoobrobi-
telnych materidld”. Byla provedena pfi-
prava méfeni vlivu feznych podminek na
velikost feznych sil pfi obrabéni tézkoob-
robitelnych materiéld (obr.11) a probéh-
lo i experimentdlni odladéni parametrd
a kalibrace dynamometru pro konkrétni
mé&feni. Redeno bylo i mé&feni vlivu fez-
nych podminek na velikost feznych sil
pfi obrdbéni t&Zkoobrobitelnych materi-
4lo a provedeno vyhodnoceni vlivu fez-
nych podminek na velikost feznych sil pfi
obrdbéni t&zkoobrobitelnych materidld.
Pfipravena byla i méfeni vlivu feznych

15 | SST || Gerven 2007 | www.sst.cz

podminek na trvanlivost bfitu ndstroje
pro realizace v r. 2007.

3.2 Ekologické obrabéni

Hlavni cil: Experimentdlni vyzkum pro-
cesU probihajicich pfi suchém obrdbé-
ni bez chlazeni, s chlazenim studenym
vzduchem a s chlazenim s minimdlnim
mnozstvim kapaliny (MQL).

Zde byl stanoven vliv feznych podminek
na velikost feznych sil, déle byla mére-
na drsnost obrobeného povrchu, mikro-
tvrdost, zbytkovd napéti, teplota fezani
a teplota obrobeného povrchu obrobku
pfi obrdbéni etalonové oceli 12 050.
Zpracovén byl i zavér o vhodnosti pouziti
jednotlivych zpisobd chlazeni pro dané
konkrétni podminky a navrzeno optimdl-
ni pracovni prosttedi pro obrébéni oceli
12 050 néstrojem z povlakovaného SK z
hlediska vy3e uvedenych parametrd.

3.3 Vysokorychlostni obrabéni
Hlavni cil: Experimentdlni vyzkum pro-
cesU probihajicich pfi vysokorychlost-
nim obrdbéni. Vyzkum byl proveden
pfi vysokorychlostnim frézovéni duralu.
Bylo provedeno méfeni a vyhodnoceni
vlivu feznych podminek v rezimu HSC
na teplotu fezdni a teplotu obrobeného
povrchu obrobku. Ddle byl sledovan vliv
feznych podminek na drsnost obrobené-
ho povrchu, tvar odchdzejici tFisky, veli-
kost feznych sil a provedena simulace na
software AdvantEdge. Bylo také prove-
deno a vyhodnoceno méfeni feznych sil
a momentd pfi fezani materidld kotouéo-
vou pilou (realizace u firmy BOMAR).

3.4 Mikroobrabéni

Hlavni cil: Optimalizace sledovanych
procesd, méFeni a objektivizované vyhod-
noceni dosaZenych vysledkd véetné
jejich prezentace. Zpracovani obecnych
zdsad pro aplikaci téchto technologii.

V tomto tématu v r. 2006 probihal
vyzkum mikrofrézovdni pFi souvislém
fizeni v 54 osdch s vyuzitim pro tvorbu
tvarové slozitych mikroforem a dild. Byly
provedeny aplikace mikroobrébéni pfi
opracovani tvarové slozitych dild, pfi tom
byly sledovény vysledky dosahovanych
jakosti povrchu a dynamické jevy na
mikrondstroji (obr.12). Byl navrzen a rea-
lizovan prototyp brzdy pro méfeni krou-
ticho momentu vysokootdekového viete-
na pracujictho do cca 80 000 ot/min.
Poznatky byly bezprosttedn& promitnuty
do realizovanych praci pro promysl.
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Speoluprace s primyslem YCSVTT 2001 - 2006

-
[

Milidnii Ké

H Vykazana prace
2001 - 2.500 miLK ¢
2002 - 2,635 miLK é
2003 - 2.708 miLK é
2004 -4176 miL K ¢
2005 - 6.100 miLK é
2006 -10.120 mil.K &
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Rok

2008

obr.13 - Spolupréce promyslem VCSVTT v letech 2001 - 2006.

Uskutednil se zde také vyzkum kombina-
ci opracovéni a specidlnich technologii s
vyuzitim obrdbéni, mikroobrdbéni a lase-
rovych technologii pfi viceosém fizeni a
opracovéni specidlnich materidld. Byly
studovany moznosti pouziti laserovych
technologii pfi viceosém Fizeni; jako moz-
nd cesta bylo zvaZovéno pouziti laseru
pro ledténi tvarové sloZitych ploch. Jako
aplikaéni moznost byl vybran artefakt
dle pozadavku Ceského Metrologického
Institutu, obsahujici souvislou sinusovou
plochu.

3.5 Laserové technologie

Hlavni cil: Optimalizace sledovanych
procesd, méFeni a objektivizované vyhod-
noceni dosazenych vysledkd véetné
jejich prezentace. Zpracovani obecnych
zdsad pro aplikaci t&chto technologii.

V &asti tématu obrdbéci stroje s laserem
byl ve spolupréci s podnikem KOVOSVIT
MAS vybrdn vhodny soustruh (SPU 16),
provedeno proméfeni pracovniho pro-
storu stroje, vybrén vhodny typ laseru
- diodovy laser o vykonu 3 kW, ktery
potfebuje maly zastavény prostor a mé
vhodny tvar stopy paprsku pro kaleni
- obdélnik. Byly ddle navrzeny i varian-
ty umisténi laseru, véetné optické cesty
paprsku laseru. Vzhledem k nezdjmu
podnikd o realizaci soustruhu pro kaleni
laserem bylo feseni Gkolu zamé&Feno na
vytipovéni vhodné technologie Rapid
Prototyping pro kombinaci s obrébécim
strojem a na toto téma byla zpracové-
na rederde s cilem stanoveni moznosti a
0&elnosti kombinace technologie Rapid
Prototyping a obrdbéni.

Druhé &ast tématu je vénovana vyzkumu
laserovych technologii. Zde bylo vyvinu-
to Sest novych technologii, z nichz byly ffi

realizovény v promyslu:

1.Vyroba pfesnych zdpichd (ifi tvary)
o rozmérech 0,04, 0,06 a 0,08 mm

realizovédno ve firmé& VISTEON -

AUTOPAL, s.r.o.

2.Technologie texturovani povrchd rovin-
nych i prostorovych laserem - realizové-
no ve firmé BARUM CONTINENTAL,
s.r.o.

3.Svafovéni obtizné svafitelnych mate-
rigld (ocel - Nimonic) - realizovdno
ve firmé CZ Strakonice, a.s. DIVIZE
TURBO.

4.Technologie lesténi rovinnych i prosto-
rovych ploch ocelovych sou&dsti lase-
rem.

5.Technologie vyroby kolmych stén i stén
se zapornym Chlem (rybiny).

6.Svafovani Mg, Al a oceli 19 312.

Ddle byla vyvinuta metodika stanoveni
obrobitelnosti Zeleznych materidli lase-
rem podle jejich chemického sloZeni. Na
zapijéeném diodovém laseru o vystup-
nim vykonu 3,1 kW bylo provedeno ové-
feni jeho vhodnosti pro kaleni a svafovani
strojnich souédsti. Byly zpracovény a pfe-
dény podklady pro autorské osvéd&eni
“Rezny ndstroj vyuzivajici externi zdroj
energie pro zvy$eni fezného vykonu”.

3.6 Vyrobni naklady

Hlavni cil: Vypracovani metodiky pro sta-
noveni optimdlnich fFeznych podminek a
minimalizaci vyrobnich ndkladb.

Zde byla zpracovdna metoda kalkula-
ce vyrobnich reZijnich ndkladd a dal-
Sich né&kladovych polozek pro obrdbéci
pracovi§té, kterd byla realizovéna pfi
optimalizaci feznych podminek ve fir-
méch KOVOSVIT MAS, a.s. a BARUM
CONTINENTAL, s.r.o.
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Vystupem za druhy rok fedeni bylo také
90 publikaci, 62 vyzkumnych zprdv,
21 readlizaci (zejména realizace v pro-
myslu), 3 uziné vzory a 3 usporddané
kurzy pro pracovniky promyslu. Cilg,
které jsou specifikovany v projektu pro
r. 2006, bylo dosazeno. V r. 2006
pokracovalo Centrum také ve spolupré-
ci na dvou evropskych projektech, pod-
porovanych z prostfedkd 6. rdmcového
programu. Jednd se o projekty Ecofit a
HardPrecision. Centrum spolupracuje
rovnéz s promyslovymi podniky na fedeni
nékolika projektd podporovanych MPO.
Hlavni pracovité Centra je na CVUT v
Praze (49 osob) a dalsi 3 spolufesitelskd
pracovisté na VUT v Brné 6 osob, TU v
Liberci (4 osoby) a na ZCU v Plzni (5
osob). Prob&znd periodickd zprdva o
postupu Feseni projektu v r. 2006 byla
preddna v lednu r. 2007 poskytovateli
dotace (MSMT) spoleéné s Géetnim audi-
tem celého projektu.

Centrum opét sphilo v r. 2006 jed-
nu z hlavnich podminek soutéze ,1M
Vyzkumnd centra” a ziskalo na podpo-
ru projektu 10% uznanych ndkladd z
komeréni sféry. Celkovy objem spolupré-
ce Centra s promyslem od r. 2003 std-
le stoupd, jak je patrno z grafu na obr.
13. Stéle rostouci zdjem o spolupréci s
Centrem je pravdépodobné odrazem
spravné zaméfeného vyzkumného pro-
gramu Centra, ktery byl tvofen za Gzké
spoluprdce s promyslem strojirenské
vyrobni techniky.

VCSVTT se také podili na doktorském stu-
dijnim programu v oborech:

2302V039 Stavba vyrobnich stroji a
zafizeni, 2303V002  Strojirenskd tech-
nologie, 3901V024 Mechanika tuhych
a poddajnych téles a prostedi.

Na viech pracovistich Centra pUsobi:

9 skoliteld (pracovnici Centra), 4 Zkolitelé
externi (z jinych Ustavd), 3 kolitelé speci-
alisté (pracovnici Centra), 30 tkolenych
doktoranda.

Témata disertaénich praci  3kolenych
doktorandd jsou orientovana na pro-
blematiku, fesenou v projektech centra,
nebo t&mto projektdm velmi blizkou. Na
ginnosti Centra se rovnéz podili asi 15
studentd magisterskych studii.
Podrobnégjsi informace o VCSVTT véetnd
nabidky spolupréce Centra primyslu a
kontaktd na Centrum je mozno ziskat na
Internetové adrese www.rcmt.cvut.cz.

Prof.Ing.Jaromir Housa, DrSc
vedouci VCSVTT



Ekonomicko-statistické informace o oboru obrabécich a tvarecich strojii

Vysledky oboru obrabécich a tvarecich
stroji za CR v 1.étvrtl. roku 2007

Vyvoz a dovoz obrabécich a tvéFecich strojo v Ceské republice za 1.Q 2007

Produkce v OKEC 29.4 - obrdbéci a tvéieci stroje v 1.Q 2007, stejné jako produkce v OKEC 29.42-0brdbéci a tvéieci stroje na kov
neni v tomfo roce zjisfovéna CSU a tudiz jeji hodnoty nejsou piesné zndmy.

Porovnani vysledku za 1. étvril. roku 2007 a 1.¢tvril. roku 2006
obrabécich a tvarecich stroji za Ceskou republiku

Vyvoz Vyvoz Podil Dovoz Dovoz Podil
1.&vril.07 1.&vrtl06 | % 1.&vrt.07 | 1.&vril.06 %
8456 | FyzikdIné-chemické stroje 77,9 31,6 246,6 221,8 297.3 74,6
8457 | Obrabéci centra 424,3 304,9 139,2 378,6 280,9 134,8
8458 | Soustruhy 706,8 517,5 136,6 505,2 389,7 129,6
8459 | Stroje pro vriani, vyvrtavani, frézovéni a fezani zdvith 728,5 528,9 137,7 198,4 219,0 90,6
8460 | Stroje pro brou3eni, ostieni, honovéni a lapovéni 635,7 482,8 131,7 135,8 164,8 82,4
8461 | Stroje pro hoblovéni, obrézeni, protahovani, ozubdrenské 194,2 170,0 114,2 89,8 86,6 103,7
stroje a pily
Celkem obrdb.stroje 2767,3 2035,6 135,9 1529,6 1438,368 106,3
8462 | Tvdreci stroje véetné liso 220,7 292,7 75,4 733,2 966,4 75,9
8463 | Ostatni tvéfeci stroje 23,6 7,9 297,5 149,7 97.5 153,5
Celkem tvdfeci stroje 2443 300,6 81,3 882,8 1064,0 83,0
Celkem obrdb.a tvdF. stroje 3011,6 2336,2 128,9 2412,4 2502,3 96,4

Vyvoz obrébécich a tvérecich strojo za €eskou republiku v 1.Q. 2007

Vyvoz obrdbécich a tvéfecich strojd v 1. Q. a tvdrecich stroji svazovych podnikd ¢inil 1 ve viech skupindch HS mimo HS 8462,
2007 v Ceské republice doséhl hodnoty ~ 936,3 mil. K& tj. 64,3 % z celkového vyvo-  objemové nejvétsi narlst byl ve skupinach
3011,6 mil. K& a pfimy vyvoz obrébécich  zu Ceské republiky. K néristu vyvozu doslo 8457, 8458, 8459 a 8460.

Vyvoz obrdbécich a tvéfecich strojo z CR dle HS Vyvoz obrdbécich a tvarecich stroji podle
v 1. &vrtl. 2007 v mil. K& teritorii v 1. &vrtl. 2007 v mil. K&
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Dovoz obrdabécich a tvérecich strojo do Ceské republiky za 1.Q. 2007

Dovoz obrabécich a tvérecich stroji do CR dle Dovoz obrabécich a tvérecich stroji do CR dle teritorii
HS v 1. &vril. 2007 v mil. K& v 1. &vril. 2007 v mil. K&
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Dovoz obrdbécich a tvéfecich strojd v noty 2412,4 mil. K&, coZ je v meziroénim  véfimu ndrdstu dovozu doslo u skupin

1.Q. 2007 v Ceské republice dosdhl hod-  srovnéni pokles o 3,6%. K objemové nej 8457 a 8458.

Vysledky oboru obrabécich a tvarecich strojo
za svazové podniky v 1. étvril. roku 2007

Produkce a vyvoz obrabécich a tvarecich stroju
ve svazovych podnicich za 1.Q 2007 a 1.Q.2006

Na zdkladé vyzaddanych podkladd z  Pro porovndni byly do tabulek uvedeny  nomenklatury celniho sazebniku. Uvede-
organizaci Svazu byl zpracovan pfehled  Gdaje za 1. &vrileti roku 2006 podle jiz  ny podil vyjadiuje pomér mezi vyrobou ¢
o vyrob& a vyvozu za 1. &vrileti 2007.  dfive vybranych obori v &lenéni podle  vyvozem za uvedend &tvrileti.

Pichled o vyrobé a vyvozu vybranych obord podle celniho sazebniku za éleny Svazu z €eské republiky

Produkce v mil. K& Vyvoz v mil. K&
Nomenklatura celniho sazebniku L.évrt. 2007 | L.étvrt. 2006 | Podil v % | Lé&tvrt. 2007 | 1.étvrt.2006 | Podil v%
8456 - Fyzikdlné-chemické stroje 0 0 0 0
8457,- Obrébéci centra, obrabéci stroje jednopolohové a vicepo- 536,1 5086 105,4% 415,0 402,6 | 1031%
lohové
8458 - Soustruhy pro obrabéni kovi 622,1 290,2 214,4% 585,1 394,6 148,3%
8459 - Obrabéci stroje pro vrtdni, vyvrtdvani a frézovani 528,4 356,7 148,1% 428,0 258,4 165,6%
{3460 - Ol?rob.s‘rr0|e pro brouserjl,ostrenl nebo jinou koneénou 466,7 550,8 847% 4313 5371 80,3%
Opravu vyjma brusek na ozubeni
846?1 :Obrcb.stroie k)obrcbem ozubeni, strojni pily a ostatni obr. 12,0 28 428,6% 0,0 28
stroje jinde nezahrnuté
8462 - Tvareci stroje ke zpracovdni kovi kovanim, razenim nebo
||so,voln|r'n v zapuvsfc?, ?str|hov<:fn|lm, bl:l'ChQI:y,' stroje kwfvore'nllm k(?vu 30,7 93,1 33,0% 76,9 737 | 104,3%
ohybdnim, ohrafovanim, rovndnim, dérovénim, nastfihovanim, lisy
pro tvéfeni kovovych praskd
8463 - Ostatni tvéreci stroje 0,0 0,0 0,0 0,0
Celkem OS a TS 2196,0 1802,2 121,9% 1936,3 1669,2 116,0%
8464 - Obrfnb.f‘rrqe na obrdbéni skla za studena, kdmen, beton 0,0 0,0 0,0 0,0
nebo keramické hmoty
8465 - Obrdb.stroje na opracovdni dieva 20,2 86,6 14,9 79,6
Sféé .-GCofh,’soucosh awprls|uslenstw jllcetn'e upin.zafizeni, délicich 356,2 2756 129.2% 2222 150,9 147 2%
pfistrojd a jinych spec.pfidavnych zafizeni
8207 - Néstroje pro obrabéci stroje, tvéFeci stroje a pro vrténi hornin 10,0 16,0 62,5% 11,0 8,0 137,5%
Obory vyse neuvedené 1705,8 1739,0 98,1% 929.6 869,4 106,9%
Celkem 4288,2 3919,5 109,4% 3114,0 2777,0 112,1%

Vyvoj produkce i vyvozu oboru obrdbé  rozpracovanost vyrobki pro dalii obdobi  ho roku (o 21,9%) a u vyvozu (o 16,0%).
cich a tvdfecich stroji je ovlivnén skute&  roku 2007. | pres tuto skutecnost je ndrist v
nosti, Ze v 1. &tvrileti je pomémé vysokd  produkci ve srovnéni s 1. Etvriletim minulé-
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Produkce obrébécich a tvarecich strojo
svazovych podniko v 1.Q. 2007

01.Q.2007 H1.Q.2006

Vyvoz obrdabécich a tvarecich strojo
svazovych podnikd v 1.Q. 2007
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8462 8463

Ndzev skupin HS:

8456 - Fyzikdaln&-chemické stroje;

8457 - Obrdbéci centra, jednotéelové stroje a linky;

8458 - Soustruhy;

8459 - Stroje pro vrtdni, vyvrtavani, frézovani a fezani zavitd;

8460 - Stroje pro brougeni, ostieni, honovani, lapovani;
8461 - Stroje pro hoblovdni, obrézeni, protahovani,
8462 - Tvdreci stroje;

Produkce Vyvoz
1.Q.2006 1802,2 1669,2
1.Q.2007 2196,0 1936,3
% 06/05 121,9% 116,0%

8463 - Ostaini tvdreci stroje.

V objemové silnych vyrobnich oborech kopiruje export vétsi-
nou situaci ve vyrobé. Mezi nejsiln&j3i skupiny ve vyvozu patfi

HS 8460, HS 8458, HS 8457 a HS 8459.

Udaje o produkci, vyvozu a dodavkéch do tuzemska obrabécich a tvérecich stroji za svazové podniky
v Ceské republice v 1. étvrtleti 2007 a v 1. étvrtleti 2006

Produkce v mil. Ké Produkce v mil.EUR
Rok Celkem Obrdbéci stroje | Tvéreci stroje Celkem Obrdbéci stroje | Tvdreci stroje
1.Q.2006 1802,2 1724,3 77,9 63,6 60,8 2,7
1.Q.2007 2196,0 2165,3 30,7 78,3 77,2 1,1
% 07/06 121,9% 125,6% 39,4% 123,2% 126,9% 39,8%
Export v mil.K¢& Export v mil. EUR
Rok Celkem Obrdbéci stroje Tvéreci stroje Celkem Obrdbéci stroje Tvéreci stroje
1.Q.2006 1669,2 1610,7 58,5 58,9 56,8 2,1
1.Q.2007 1936,3 1859,4 76,9 69,1 66,3 2,7
% 07/06 116,0% 115,4% 131,5% 117,3% 16,7% 132,9%
Dodavky do tuzemska v mil.K& Dodavky do tuzemska v mil.EUR
Rok Celkem Obrdbéci stroje Tvdreci stroje Celkem Obrdbéci stroje Tvdreci stroje
1.Q.2006 133,0 13,6 19,4 4,7 4,0 0,7
1.Q.2007 259,7 305,9 46,2 9.3 10,9 -1,6
% 07/06 195,3% 269,3% -238,1% 197,4% 272,2% -240,7%
Podil exportu na produkci Podil dodévek do tuz. na produkci
Rok Celkem Obrébéci stroje Tvéreci stroje Celkem Obrébéci stroje Tvéreci stroje
1.Q.2006 92,6% 93,4% 751% 7,4% 6,6% 24,9%
1.Q.2007 88,2% 85,9% 250,5% 11,8% 141% -150,5%

Vyhled produkce a vyvozu obrabécich a tvarecich strojo za rok 2007

Vyhled Produkce Vyvoz
rok 2006 9303,9 8296,1
rok 2007 11301,0 9961,0
% 07/06 121,5% 120,1%

vysi 88%.
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Doddvky do tuzemska v 1. &tvrileti 2007
dosahuji v porovndni se srovnatelnym
étvriletim minulého roku 195,3%. Zistava
vysoky podil exportu na produkei a to ve

Vyhled produkce a vyvozu na rok 2007
je optimisticky a signalizuje, Ze podniky
maji dostateéné mnozstvi zakdzek tak,
aby potvrdily rostouci trend oboru obra-

bécich a tvdFecich strojo.
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1. Kovoobrabéci stroje:
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1.3 frézky, vyvrtavacky;
1.4 vrtacky;
1.5 brusky;
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1.8 dokoncovaci operace.
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9. Vseobecné informace.

1. Kovoobrabéci stroje

1.1 obrdabéci centra

Vicefunkéni centra Mazak

Firma Mazak vyvinula v posledni dobé
dvé vicefunkéni centra. Jednim z nich je
soustruznické centrum Integrex 200-V
ST, které umoziivje soustruzeni, frézové-
ni, vrtdni, fezani vnitfnich z&vitd a dalsi
operace nutné pro kompletni obrobeni
sloZitych soucésti pfi souvislém fizeni v
péti osach. Stroj mé& dvé protilehld vietena
pro soustruzeni s max. frekvenci ota&eni
5 000 min-1, obé vfetena tvori také oto-
né osy C a C’. Frézovaci vieteno s moto-
rem o vykonu 19 kW mé max. frekvenci
otd&eni 12 000 min". Obé soustruznickd
vietena mohou byt pouzita souasné pro
obrdbéni dvou obrobkd jednak ndstroji
umisténymi na hornim suportu, kde mizZe
byt revolverové hlava se 40 néstroji a jed-
nak néstroji umisténymi na dolnim suportu

(9 ndstrojd). Obrobek upnuty v jednom

vietenu je mozno v pribéhu obrdbéci-
ho cyklu pfepnout do druhého vietena
a umoznit tak obrobeni sou&asti z obou
stran.

Druhym strojem je svislé obrabéci centrum
Variaxis 630-5X Il. Toto obrdbé&ci cent-
rum umoziiuje rovnéz kompletni obrobeni
slozitych souddsti pfi souvislém fizeni v péti
osach. Hlavni frézovaci vieteno je pohdné-
no motorem o vykonu 30 kW a jeho max.
frekvence otd&eni je 18 000 min'. Obro-
bek je upnut na oto&ném naklépécim sto-
le, rozsah nakldpéni je 0° az 90°. Tento
stol moZe slouZit jako pracovni vieteno
pfi soustruzeni s max. frekvenci otd&eni
1 100 min'. Vykon motoru je 18 kW.
Ndstroje jsou vyméhovény ze zasobniku
(zvl&stni pFisluenstvi) o 40 mistech, doba
vymény ffiska-fiska je 3,6 s. Rychloposuv
v linedrnich osdch

ieX Y, aZie 52
m/min.
Velmi rychlé

zpracovani  vel-
kého
dat, které vysoce

mnozstvi

presné obrdbéni
sloZitych tvard v
obou uvedenych
stroj0  vyzaduje,
je zajisténo no-
vym systémem
Mazatrol  Matrix
CNC. Jeho vys3i
vnitini - vypoctova
rychlost umoZfiuje
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pouZiti encoderu s 16 miliony pulzd na
kazdé linedrni ose se submikronovou cit-
livosti Fizeni polohy. Posuvy pfi obrabéni
sloZitych tvard jsou dvakrat rychlejsi nez
u pfedchoziho CNC, novéd technologie
servopohonu minimalizuje vibrace. Novy
software zajistuje snadné&jii a bezpeénéj-
§i programovani a innost stroje. Integro-
vany hlasovy poradce slovné informuje
obsluhu o nastaveni jednotlivych spinacd
pfi ruénim ovladani, tfirozmérové vizudl-
ni simulace pomdhd obsluze pfi &innosti
stroje identifikovat jakékoliv kolizni situa-
ce a umoziiuje sledovat pribéh programu
obrobku.American Machinist, leden 2007
(str. 51 a 52) a dnor 2007 (str. 52)




Svislé obrabéci centrum RMX-5
Firma MC Machinery Systems, Inc.
predstavila nové svislé vysokorychlostni
obrdbéci centrum s péti souvisle Fizenymi
osami, které dosahuje vysokou pfesnost.
Stroj mé portdlovou konstrukei, loze a
portdl jsou odlity z Meehanite GC. Vre-
teno s integrovanym motorem je uloZeno
v loziskdch s kosothlym stykem s kera-
mickymi kuli¢kami, kterd jsou mazdna
olejovou mlhou. Téleso vietena je chlaze-
no protékajicim chladicim olejem, jehoz
teplota je chladicim zafizenim udrZzovana v
rozsahu +/- 1 °F. Rozsah frekvence otéceni
vietena je od 200 min' do 32 000 min™.
Vieteno je konstruovdno pro ndstrojové
vybaveni HSK-E40. Na obou strandch

i |

@

svisle se pohybujictho vFeteniku jsou
pfipojeny pneumatické vyvaZovaci jed-
notky, které usnadfuji presny a plynuly
pohyb pfi tvarovém obrdbéni vysokymi
rychlostmi a sniZuji zatiZeni kulickového
Sroubu. Pouzité Fizeni pohybd optimalizu-
ie rychlost a zrychleni. Kombinace rych-
lych vypoétld a v predstihu zaddvaném
programu minimalizuje Gchylky tvaru
obrdbéného povrchu.

American Machinist, leden 2007 (str. 48)

Svislé obrabéci centrum s nataé-
¢eci vietenovou hlavou a s podé-
vanim tyci

Pro vyrobu malych a sloZitych soucésti
pro zdravotnické Géely a pro automobi-
lovy promysl vyvinula firma Chiron Ame-
rica vicefunkéni svislé obrdbéci centrum
FZ12KS s natdéeci vietenovou hlavou.
Rozsah natdéeni hlavy je od -10° do +
115°, natoéeni z polohy 0° do polohy
90° trvd 0,5 s. Kombinace tohoto centra

s podavadem tyéi nabizi maximdlni uni-

verzdlnost. NC naté&eni hlavy umoziu-
je frézovaci a vrtaci operace a fezdni
vnitfnich zavitd v kazdé Ghlové poloze a
obrdbéni vnéjsich i vnitfnich ploch. Svislé
NC soustruznické zafizeni rozifuje fadu
aplikaci véetné moznosti obrdbéni sou-
EGsti ze 6 stran. Rozsahy pohybd v line-
arnich oséch X, Y a Z jsou 500 mm, 320
mm a 360 mm, rychloposuv je 76 m/min
a zrychleni 1,5 G. Maximdlni frekvence
oté&eni vietena je 12 000 min' ( zvl&3tni
provedeni 24 000 min"'). Pfesnost fizeni
polohy zaijistuji digitalni pohony se skle-
né&nymi méfitky.

Specidlni zafizeni pro vyménu néstrojd
mad velmi kratkou dobu vymény (ndstroj
- néstroj 0,8 s, tFiska - tfiska 1,9 s).
Zé&klad stroje je z minerdIniho kompozity,
systém fezné kapaliny je umistén v tomto
zdkladu. K dispozici je také systém mani-
pulace s obrobky a skladovaci systém.
Jako Fidici systém moze byt pouzit bud
Fanuc, nebo Siemens.

American Machinist, Gnor 2007 (str. 54)

1.7 déleni materialu

Nova tryska pro privod rezné
kapaliny pro polosuché Fezani
Firma ITW Rocol vyvinula specidlni U
trysku pro aplikaci polosuchého fezéni.
Tato tryska pfivadi feznou kapalinu na
pilovy kotoué zezadu ze t¥i stran. Je pfi-
pojena ke dvou&erpadlovému systému
aplikétoru a misi se v ni feznd kapalina
se vzduchem. Na fezné hrané se vytvori
pravidelny povlak a suché fezdni je tak
eliminovano. PouZiti trysky zvy3uje Zivot-
nost ndstroje, omezuje spofiebu Fezné
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kapaliny a zvySuje produktivitu fezani.
Tryska se vyrdbi ve dvou velikostech.
American Machinist, Gnor 2007 (str. 52)

6. Naradi, nastroje,
méridla

Nova generace prenosnych
méridel pro méreni drsnosti

povrchu
Firma Mahr
novou generaci kapesnich méfidel pro

Federal Inc. predstavila
méfeni drsnosti povrchu. Méfidlo PS1
mdze méfit 24 rbznych parametrd drs-
nosti povrchu a ma nékolik novych znakd
véetné paméti a PC software jako zvlgst-
niho pfisluenstvi.

Méfici rozsah do 350 pm umoziiuje
méfeni velmi drsnych povrchi. Pohonnd
jednotka se mizZe otdéet nebo pohybovat
linedrné a mize méfit i v poloze vzhiru
nohama pfi montdzi na méfeny povrch
nebo kolmo na kontaktni povrch s dopl-
Aujicim V-blokem. Pitlaény tlak je pouze
0,7 mN. Je k dispozici fada snimady, kte-
ré mohou byt pouZity pro méfeni uvnitf
dér do nejmensiho proméru 3 mm. Sni-
mad s dvojitou kluznou lidtou mize byt
pouzit pro méfeni plechi a vdlcovych

ploch, jiny je konstruovdn pro méfeni
vydutych a vypouklych ploch a dal3i jsou
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uréeny pro méfeni v t&zko dostupnych
mistech, jako jsou napF. hluboké drézky.
Méfici jednotka miZe byt pfipojena k PC
pro uloZeni dat bez nutnosti pouZit dopl-
Aujiciho software nebo diskové jednotky.
Doplujici software, je potieba pouze
pro zobrazeni mé&fenych profilt a vysled-
k& mé&feni na obrazovce PC.

American Machinist, leden 2007 (str.47)

Obrabéni tézko obrobitelnych

materiald

Firma Sandvik Coromant md nékolik
novych vyrobkd pro frézovéni t&zko
obrobitelnych materiald. Je to napt. fada
fréz CoroMill 210 u kterych je v prvni
fadé dolezité pouZiti nové fezné geome-
trie s pozitivnim Ghlem &ela. Geometrie
mé ostFejsi a ,leh&i” tvar, konstrukce fréz

je pfizpisobena zejména pro zdpichové

a rychlostni frézovani. Kromé& zvyseni
produktivity maiji tyto ndstroje delsi Zivot-
nost, fezny proces je klidnéjsi se snizenou
hluénosti a energetické ndroénosti. Frézy
CoroMill 210 s Ghlem nastaveni 10°
umoziuiji velké posuvy pfi malych hloub-
kach pfi Eelnim frézovéni a dosahuji
velkého Gbéru materidlu nesrovnatelné-
ho s Obé&rem tradi¢nich &elnich fréz. Pi

zapichovacim hrubovacim obrébéni hlu-
bokych vybréni nebo hlubokych osaze-
ni odstrafiuji velké mnozstvi materidlu v
axidlnim sméru.

Byly takéd vyvinuty nové vyménné destié-
ky fady E-xL s Ghlem &ela 10° a s fazetou
0,2 mm, které snizuji fezné sily, zmen3uji
vibrace pfi nestabilnich feznych podmin-
kdch a umozhuiji velké fezné rychlosti.
PouZivaji se u ndastroji CoroMill 300,

které jsou vhodné pro tvarové frézovani.
American Machinist, leden 2007 (str. 18)

7. Konstrukcné-
technologické
informace ze
sledovanych oboro

Jednoduchy pohyb ve vice osach
Firma Bosh Rexroth
Corporation zdo-
konalila  stavaiji-
ci  manipulaéni
roboticky kartezi-
ansky pohybovy
(CNS).

Tento systém je

"

jednodussi pro specifikaci, instalaci i fize-

systém

ni, protoZe je konstruovan tak aby elimi-
noval ugici kfivku spojenou s programo-
vénim vétiiny aplikaci od bodu k bodu.
Pro zajidténf intuitivniho a jednoduchého
fizeni kartezidnského portdlu aZ s tremi
linedrnimi osami (X, Y a Z) a s tfemi rotaé-
nimi osami (A, B a C) je pouzivan systém
zalozeny na PLC Rexroth L40 a L20 a
rozhrani VCP 08.2. Systém obsahuje jak
hardware tak software s pfedem defino-
vanymi bloky pohybovych funkci. Pohy-
bovy systém je konstruovan pro zatizeni
25 kg a zrychleni 15 m/s% V zavislosti
na zvolené kombinaci os a velikosti mize
systém vykondvat pohyb v oséch X, Y a Z
v rozsahu az, 1 000 mm, 700 mm resp.
800 mm.

American Machinist, leden 2007 (str. 14)

Adaptivni Fizeni

Systémy adaptivniho Fizeni se pouZiva-
ii jiz od 3edesdtych let, avdak teprve v
poslednich letech se s ohledem na rych-
lej$i mikroprocesory a nizsi cenu poéitall
dramaticky zvysil vZitek z jejich pouziva-
ni. Tento uzitek zahrnuje: zkrdceni doby
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cyklu, optimalizaci zatiZeni néstroje, zvy-
$eni Zivotnosti ndstroje zabrdnénim jeho
poskozeni, omezeni Gdrzby a zirdtovych
ast eliminaci zbyteénych vymén ndstro-
j0, snizeni teploty obrobku, omezeni
potfeby ruéni optimalizace part progra-
md a omezeni odpadu a dodateénych
Oprav obrobku. Adaptivni fizeni obr&-
béni pouzivé senzor pro méfeni vykonu
motoru vietena, dle kterého Fidi posuv
pro zachovani konstantniho zatizeni.

Jak viak vypadd adaptivni fizeni v porov-
néni se softwarem optimalizujicim drahu
néstroje? Né&které dnesni software CAM
maji vestavéné optimalizaéni funkce
drahy ndstroje, které definuji segmenty
drahy néstroje tak, aby bylo konstantni
zatiZeni ndstroje a pro kazdy segment
nastavuji automaticky posuvy zaloZené

na specifickych Ffeznych podminkach

zahrnujicich hloubku, 3itku a Ghel fezu.
Ovéfovaci software mé pfidanou hod-
notu v ovéfovani integrity dréhy néstroje
a v identifikovdni potencidlné drahych
chyb pred za&dtkem obrdbéni. Zadny z
téchto softwarovych produktd viak nemé
moznost automaticky zjistit n&které dalsi
podminky, které mohou zpUsobit posko-
zeni ndstroje. Tyto podminky zahrnuji
zménu tvrdosti obrédbéného materidly,
nestejné rozméry a povrchy obrobkd
(napt. u odlitkd a vykovkd), opotfebeni
néstroje a zménu teploty obrobku v pri-
bé&hu obrdbéni. Pro zabranéni poskoze-
ni ndstroje vlivem uvedenych podminek
musi programdtofi volit posuv s ohledem
na nejhor¥i pfipady, &imZ se stavéd fezny
proces sice bezpedny, ale méné efektiv-
ni. | tak oviem mize dojit k poskozeni
ndstroje, zejména pfi obrébéni houzev-
natych materiéld, které jsou pro dnedni
vyrobky pouzivény. Tyto podminky lépe
zvlddd adaptivni fizeni a maximalizuje
tak 0bé&r materidlu. Z uvedenych vyhod
a nevyhod obou systémi vyplyvd, Ze by



nemé&l byt jeden systém nahrazen dru-
hym, ale pro slouéeni jejich vyhod by
mély byt pouzity oba sou&asné. Progra-
movéni adaptivniho Fizeni je v soucasné
dobé jednodussi, nez tomu bylo v letech
minulych. Napomdhd tomu i graficky
displej, na kterém je ukdzan okamzity
posuv a vykon motoru vietena. Obsluha
mbZe snadno posuv zménit, miZe adap-
tivni fizeni v kterémkoliv bodé& vypnout
nebo zapnout a funkci adaptivniho fize-
ni mbze nastavit pro kazdy jednotlivy
ndéstroj zvldsf.

American Machinist, leden 2007 (str. 30)

Vliv tfeni v systému kulickovych
sroub® na presnost

Pohony v linedrnich osdch obrdbécich
strojo, které pouzivaji kulickové Srouby
s rotaénimi snimadi polohy maiji sklon
k chyb& v nastaveni polohy v disledku
tepelnych deformaci $roubu. Kuligkovy
3roub slouzi totiz dvojimu G&elu. Jednak
musi pfenést pozadovanou posuvovou
silu a k tomu G&elu by mél byt dostate-
né tuhy a jednak slouZi jako odméfovaci
prvek polohy.

Pritom jak tuhost tak tepelné deformace
zA4visi na predepnuti matice a loZisek
3roubu a tfeci moment 3roubu je zhruba
piimo Umérny pfedepnuti, musi byt tedy
zvolen ur&ity kompromis.

Nejvice tfeni v pohonu kulickovym $rou-
bem vytvéreji obihaijici kulicky v kuli¢ko-
vé matici. Kromé odvalovani v ob&znych
drédzkéch a protilehlych zavitech droubu
existuje u kulicek mikroprokluz zpdso-
beny relativnim pohybem ve stlacenych
kontaktnich plochdch. ProtoZze obé&zné
drézky nedrzi kompletnd kulicky ze
viech stran, kulicky se viklaji jako teni-
sovy micek valici se ve Zldbku a vznikd
tak dalsi tfeni. Treni se ddle zhor3uje z
toho diivodu, ze kulicky nejsou vzdjemné
oddéleny (ve vétiiné pfipadd).
Provéddény vyzkum v tomto sméru se
zabyval méfenim tfeciho momentu pfi
rozném piedepnuti a roznych frekvencich
oté&eni typického posuvového droubu o
proméru 40 mm a se stoupdnim 10 mm.
Bylo potvrzeno, Ze pfi nizkych frekven-
cich oté&eni kuli¢kového 3roubu je velky
podil suchého ffeni a smiseného tieni. Pfi
vysokych frekvencich otdéeni naopak
dominuje viskézni treni. Aviak u popsa-

Mistni ohfdti $roubu v rozsahu pohybu matice 150 mm po Sesti hodindch

reversaéniho pohybu pfi rychlosti 24 m/min. Pro tento termograficky snimek
byl stil stroje odsunut na stranu na konec zdvihu. Obrézek ukazuje vyssi tep-
loty femenového prevodu, lozisek $roubu a samotného sroubu.

,

ného kulickového 3roubu pro normdini
pracovni posuvy je frekvence ota&eni
$roubu daleko od frekvenci, pfi kterych
je ffeni na svém minimu. Opak je prav-
dou pfi rychloposuvu. Posuvy, pfi kterych
md kulickovy 3roub optimdlni G&innost
se proto objevi jen zfidka. Tfeci moment
je jen mélo ovlivnén axidlnim zatizenim
$roubu.

V poslednich péti letech se sice frekven-
ce otdéeni $roubu zdvojndsobily, aviak
s ohledem na poZzadavek velkych zrych-
leni zOstGva predepnuti stejné, vznikd
vice tepla a v budoucnosti jej bude vzni-
kat jedté vice. Vyzkumem bylo zjisténo,
Ze jestlize md& matice predepnuti 3 kN,
bude tieci moment 0,5 Nm az 1,0 Nm.
Pfi rychloposuvu je frekvence ota&eni
$roubu cca 2 000 min? a generované
teplo v matce je pfiblizné od 100 W do
200 W. Toto vzniklé teplo je dostatedné
pro roztaZzeni posuvovych prvkd a pfi
typické &asové konstanté od 1 hod do 2
hod. mize byt Gchylka nastaveni polohy
zpUsobend tepelnym roztaZenim prvkd
posuvu fddové 0,1 mm. Uchylka nasta-
veni polohy pfevdzi tepelné deformace
kostry stroje a jeho geometrickou chybu.
Doporucené pravidlo pro uréeni roz-
tazeni Sroubu o délce 1 m je Ze se droub
pfi kaZdém dvojzdvihu roztédhne o 0,001
mm. V probéhu &asu se toto roztazeni
akumuluje. Tepelné roztaZeni Zroubu
zavisi na typu jeho uloZeni. Pfi pevném
axidlnim loZeni pouze na jednom jeho
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konci (druhy konec je axidlné volny) je
Ochylka nastaveni polohy zdvisld na
vzddlenosti matice od konce 3roubu s
pevnym uloZenim. Jind situace nastavd
pfi pevném axidlnim uloZeni $roubu na
obou jeho koncich. IdedIn& tuhé loziska
by zabranila jakékoliv deformaci, vzniké
viak velkd sila. Pro popsany $roub je tato
sila pfi zvyZeni teploty o 1°C

2,6 kN. Pfi skutegnych podminkéch je
tuhost axidlnich loZisek véetn& jejich
ulozeni 800 N/pm. Tzn., Ze se lozZiska
pfi zvySeni teploty $roubu zna&né zde-
formuiji. Uchylka nastaveni polohy se pfi
tomto uspofdddni znaéné zmensi, teore-
ticky nulovd je uprostfed Sroubu.

Casto se pouzivd axidlni predepnuti
Sroubu. Pi typickém pFfedepnuti 50 pm/m
Ize odekdvat, Ze se toto usporddaéni pfi
zvyseni teploty do 5°C bude chovat jako
uspordddni s pevnym axidlnim uloZenim.
Pro zabrdnéni uvedenym Gchylkdm
nastaveni polohy lze pouzit chlazeni
kulickového Sroubu. To viak znamend
pouzit Sroub s vrtdnim a pfi otd&ejicim
se 3roubu t&snéni u pfivodu chladici
kapaliny. Kromé& problémd s té&sné&nim
je vdak nutné poditat se snizenim axidlni
tuhosti 3roubu. Dokonalejdim fesenim je
pro odmé&fovani polohy pouziti linedrni-
ho méfitka misto rotaéniho snimaée a to
zejména s ohledem na pozadavky neu-
stalého zvySovdni posuvovych rychlosti
a zvySovdni presnosti.

American Machinist, leden 2007 (str.40)
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Vystavy a veletrhy l

Vystavy a veletrhy v zahranici

TECMA 2007
Mexico City, Mexico
4.3.-14.3.2007

< Ve dnech 4.3. az
@J 14.3.2007 se kona-

y ly v Mexiku dva
ma mezindrodni  veletr-
hy. TECMA v Mexi-

co City a veletrh  EXPO MANUFACTU-
RA ktery se konal v Monterrey. Veletrh
TECMA se ve stavaijici verzi kond od
roku 1991 a je to jedind specializova-
nd vystava na strojirenské technologie
a obrdbéci stroje a zafizeni. Celkové se
letos TECMA konala iz po dvanécté a
je nejvétsim veletrhem v Mexiku. Z6éast-
nilo se ho 164 vystavovatelt z 33 zemi,
na celkové plose 21.600 m? . Veletrh se
konal v nové hale vystavniho komplexu
Expo Santa FE. Veletrh navitivilo vice nez
10.000 ndvstévnikd z odbornych kruho.
Veletrhu se zG&astnili zdstupci nésledui-
cich organizaci: AAFMHA - Argentina,
ABIMAQ - Brazilie, AFM - éponélsko,
AMT - USA, SME - USA (Society of
Manufacturing Engineers), AWS - USA
(American Welding Society), AMDM
- Mexiko (Asociacién Mexicana de Dis-
tribvidores de Magquinaria), CARMAHE
- Argentina (Argentinskd komora pro
obrébéci stroje), ICE - ltalie (ltalsky insti-
tut pro zahraniéni obchod, CzechTrade
- CR, SST - CR. Pokud ide o stroje bylo
vystaveno mnoZstvi strojd mistnimi distri-
butory. Zaznamenali jsme stroje AMA.-

DA, DMG, CINCINNATI (obrébéci

centra vert.), HAAS (soustruhy), MAZAK
(vert. centra), HELLER, HYUNDAI-KIA a
také stroje 3panélské konkurence firmy

Juarikti.

Hned druhy den veletrhu probéhla pre-
zentace Czech Trade a SST. Svaz byl
predstaven jako silnd skupina vyrdbéjici
Siroky sortiment CNC obrdbécich strojo
a kvalitni tvareci techniku. Tiskové kon-
ference se z0&astnilo nékolik novindid a
mnoho mexi¢anl, z nichZ néktefi znali
znacky TOS, SKODA nebo MAS.

Druhy veletrh se konal od 13.3.07 v
Monterrey. Tento veletrh se konal s pod-
porou americkych instituci jako AMT,
AWS a min. obchodu USA. Veletrh mél
dét kompletni piehled véetné technolo-
gickych fedeni obrdbéni kovy a jejich
tvéreni, prehled o obrdbécich strojich
a kontrolnich systémech. Byl viak v
porovndni s veletrhem TECMA daleko
za odekdvanim. Vystavenych strojo bylo
minimum a tak hlavnim ldkadlem byly
expozice tradiénich firem jako je Iscar,
Seco Tools, ¢dst obsazend AWS (9 firem
pod vedenim Amerického Svazu Svafo-
véni), &&st vénovand financovéni (AMEX,
BANAMEX, Finanéni skupiny HSBC) a
&ast vénovand expozici USA. Déle byly
sténky softwarovych firem a distributord.
Seznam vystavovateld je k disposici u
Ing. Lince.

B&hem ndvitévy v Mexiku probéhla také
jedndni s nékterymi doleZitymi organiza-
cemi a firmami. Mezi nejd0lezit&ji uréité
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patii jedndni s prezidentem organizaé-
niho vyboru TECMA panem Norbertem
Thullen Erber. Ze zajimavého rozhovoru
vyplynulo, Ze SST mizZe zvdzit moznost
stét se E&lenem AMDM. V sou&asné dobé
neni z4adny &len vyrobcem strojd, ale
&lenem AMDM jsou distributorské firmy
jako DMG México S.A. nebo MAZAK
de México S.A. Obdrzeli jsme komplet-
ni sadu pro zdjemce o &lenstvi. AMDM
udrZuje nejvétsi kontakty s AMT, brazil-
skym a argentinskym svazem. Seznam jejich
¢lent Ize nalézt na www.amdm.org.mx.

Dal3im dolezitym jedndnim bylo setkdni s
predstaviteli Mexické rady pro obchod,
investice a technologie pani Pilar Pineiro
(Feditelka pro Evropu) a panem Ing. Jor-
ge Lopez Morton

(konzultant Mexické rady pro obchod,
investice a technologie). Pan{ Pineiro vel-
mi uvitala nase aktivity v Mexiku a infor-
movala, Ze jejich Rada bude organizovat
cestu do Evropy.

Nabidli jsme ji moznost navitévy CR,
v&etné ndvitévy nékterych zavodi nasich
&lend.

Pan Morton uved|, Ze v Mexiku neni
zd4dny vyrobce obrdbécich strojd a pro-
to kazdy vyrobce je vitdn. Zdoraznil
oviem nutnost zastoupeni na misté a
technickou podporu. Doporuéil jedndni




s nejvétsimi mexickymi firmami a jejich
dodavateli. Zejména $lo o PEMEX (naf-
ta) a jeho dodavatele (jako Global Off
Shore de México, Ndutica Saltzmar
(nejvétsi provozovatel lodi zdsobujicich
t&zebni plodiny na svétg), Ocean Wie
(firma, kterd provozuje lodé na stavéni
a demontdz t&Zebnich plosin). Vzhledem
k nedostatku &asu bude o kontakt téchto
firem pozaddn vedouci obchodniho Use-
ku velvyslanectvi CR v Mexico City pan
Ing Paukner.

Ddle bylo jedndno s panem Velvyslan-
cem CR Mgr. V. Eisenbrukem. Bylo kon-
statovdno, Ze jsme prvni vétsi delegace
vyrobcl strojd do Mexika. Pan velvy-
slanec pifislibil pomoc, pfi kontaktovéni
dilezitych instituci v Mexiku. VétSinu
naseho pobytu nds pak doprovdzel pan
Ing Paukner, ved. obchodniho Gseku
velvyslanectvi CR. Za tuto pomoc panu
Velvyslanci i panu Ing Pauknerovi déku-
jeme.

D4l bylo jedndno
- s predstaviteli argentinského svazu p.
Lic. Alejandro Rodriguez Tomietto (presi-
dent) a panem Lic. Alberto Mario Amato,
ktefi na TECMé& zastupovali arg. Asocia-
ci Vyrobcl Obrdbécich stroj a zafizeni.
Pdnové nés pozvali k Gasti na veletrhu
v Buenos Aires a naopak projevili zgjem
zl&astnit se veletrhu MSV 2007 v Brné.
Nejvétsi zajem byl o spoluprdci s firmou
Smeral.

- s predstaviteli brazilského svazu p. Eng.
Alfredo V.F.Ferrari (viceprezident podko-
mory CSMF coz je Komora pro obrdbéci
stroje a integrované vyrobni systémy) a
panem Marco Antonio Carlotti (poradce
Komory). Také tito pdnové projevili velky
zdjem se z0&astnit veletrhu MSV. Prislibili
jsme jim poslat pozvdnku.

- s predstaviteli firmy Strojimport Inter-
nacional S.A. panem Ing. V. Ivanovskym
a jeho synem Ing. Kamilem Ivanovskym.

Pdnové nds informovali o hospoddFské
situaci v Mexiky, jejim dopadu na stroji-
renstvi a o obchodnich obyéejich v Mexi-
ku. B&hem daldiho pobytu se pdnové
zG&astili jedndni na veletrhu TECMA a
zvlé3té probéhla jedndni s firmou TOS
Varnsdorf, Smeral Brno a TOMA Ind. Trno-
va. Jako nejdileZitéjsi bod dovozid stroji
do Mexika upozorfiuji na nutnost presného
zpracovdni dokument( o shodé.

- s firmou NEMAK - vyrobce hlav moto-
rd a motorovych blokd. Maiji tovérny v
Kanadé (2), Némecku(2), CR(1), Slo-
vensku (1), USA (8). Prozatim vyrabé&ii v
CR 0,6 mil kusd a chtgji letos docilit 0,9
mil. V CR chigji jesté investovat 40 mil.
Euro (hlavy motor pro Jagudr, Volvo a
VW). Centrdlné nakupuji mnoho pomoc-
ného zafizeni. Pouzivaji RFQ request for
quotation. Poslou nédm informaci o jejich
vedeni v CR. Hledaii volné kapacity na
hrubovani.

- s firmou CEMEX - jedna z nejvétsich
cementdrenskych skupin ve svété s roé-
nim prodejem cca 15,3 mld. USD, ve
svété md vice nez 50.000 zaméstnancd
a v roce 1999 vstoupila na akciovy trh v
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New Yorku. V CR vlastni nékolik cementd-
ren. Zajimavost: aplikuje centrélni nakup
vieho potfebného.

- s panem Tamayo novindfem mési¢niku
Mundo Internacional. Také se zi&astnil
na tiskové konferenci.

- s vydavatelem &asopisu Metalmecani-
ca. Technicky &asopis pokryvaijici celou
Latinskou Ameriku. Tento Easopis chodil
dfive i do SST. Projednali jsme obnoveni
ieho posilani na SST.

-s vydavatelem Easopisu Boletin Industri-
al. Mozno umistit reklamu, aviak reklama
je pomérné drahd. Detaily jsou k dispos-
ici u Ing. Lince.

- seznam névstévnikd stédnku SST je k
disposici u Ing Lince

Ndvitéva obou veletrhd byla velmi
zajimavé a naznadila moznosti pro &s.
vyrobce obrdbécich stroji. Nutnosti viak
je spojeni s mistnim partnerem, nebo
zaloZeni vlastni firmy. Je nutno si uvédo-
mit, ze Mexiko spadd do oblasti které
skoro vyhradné vlddnou ameri¢ané a
maiji zde také dominantni postaveni.
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METALWORKING 2007
Kyjev, Ukrajina
27.3. - 30.3.2007

@

.

Vystava  METALWORKING
2007 v Kyjevé se uskuted-
nila ve dnech 27. - 30. bfez-
na 2007 v Mezindrodnim
vystavnim centru na Brovarskoj avenue
(Levobereznaja), jako souédst VII. Vie-
ukrajinského promyslového fora, zamé-
feného na strojirenstvi, kovoobrdbéni,
néstroje a plastikdrensky promysl. Byla
to teprve druhd spoleénd (Zast Eeskych
strojafd (9 + 4) na strojirenském veletrhu
na Ukrajiné za poslednich patndct let. Ze
svazovych podnikd se vedle stdnku SST
z0&astnily prevazné informaénimi stén-
ky firmy TOS VARNSDORF, a.s., TOS,
a.s., WALTER, s.ro., TAJMAC-ZPS, as.,
KOVOSVIT MAS, a.s., INTOS, spol. s r.o.,
Erwin Junker Mé&Inik,a.s., BSH Holice, as.,
TRENS, a.s., ddle pak neclenové: GSP
(High Tech Saws), KART, s.r.o., Hennlich
Industrietechnik, spol. s ro. a Pro Sand
Engineering, s.ro. Spoleény infostének
mélo rovnéz MPO CR a CzechTrade.
Nezbymost Géasti a soustavné prezenta-
ce eskych strojafd na ukrajinském trhu je
vyvoldna piedeviim skuteénosti, ze Eesky
vyvoz obrdbécich stroji na Ukrajinu do
roku 2004 stagnoval a ¢&inil zanedbo-
telnych 2,6 mil. EUR. K vyznamnéjSimu
nérostu dochdzi teprve od roku 2005,
j. i roku prvni spoleéné a rozsahlé Gcasti
Ceskych strojafd na takovéto vystavé na
Ukraijiné. Obchodni vyména s Ukrajinou v
oblasti obrébécich a tvarecich strojd pak
doznala v roce 2006 dynamického ristu,
zejména v oblasti &eského vyvozu. V roce
2006 ¢inil gesky vyvoz na Ukrajinu 21,1
mil. EUR oproti 11,9 mil. EUR v roce 2005.
Téziste eskych dodavek cinily obrabéci
centra, vodorovné vyvrtdvacky a frézky. Z

X/

hlediska ¢eského dovozu je dosahovéno
mirného ndristu, nicméné se Cesky dovoz
v poslednich letech pohyboval na drovni
cca 1,15 mil. EUR. Spoleénd expozice
méla plochu cca 153 m% Mimo spole&
nou expozici ddle vystavovala ukrajinské
filidlka spoleénosti PROMA-Group $iroky
sortiment mensich a jednodussich obrabé-
cich stroj. Predstavitel firmy pan Arfiom
Mygegrebov projevoval intenzivni z&jem
o cinnosti Svazu SST, s moznosti vstupu
spolecnosti PROMA-Group do Svazu.
V aredlu vystavidié se uskutecnil dne
28.3.2007 odborny semindi na téma
Nové sméry strojirenské technologie v
CR" a prezentace &eskych G&astnikd za
U&asti Eeského velvyslance pana Karla
Stindla, vedouciho obchodniho Gtvaru ZU
pana Véclava Rambouska a predstavitele
agentury CzechTrade v Kyjevé, pana Ing.
A. Synka. Své postaveni na ukrajinském
trhu, jakoz i technologické novinky pre-
zentovalo 6 svazovych firem, pro cca 40
pozvanych ndvitévnikd, véetné& 5 novind-
70. Velmi pozitivné byly hodnoceny infor-
maéni brozury, katalogy a propagaéni
dvojlisty zpracované pro G&ely vystavy s
cilem pfehledného predstaveni Gcastnikd
Svazu SST. Ozivenim byla m.j. i ndvétéva
ukrajinské banky FORUM v Kyjevé zorga-
nizovand Svazem. Ndsledné prezentace
se z0Castnili zastupci 4 svazovych podni-
k. Banka FORUM jako prvni ukrajinské
banka md od roku 2006 své zastoupeni
v CR a nabizi klientdm fadu produktd k
financovéni vyvozné-dovoznich operaci.
Adresa zastoupeni Banky AKB ,Forum” v
CR: J. Masaryka 12/708 120 00 Praha
2, e-mail: pragaofis@forumbank.cz,

tel: +420 222 515 186. Vedle vétsiny
ukrajinskych vyrobcl a zastoupeni zahra-
ni¢nich firem na Ukrajiné se mimo podet
né Glasti Eeskych vyrobcl, prezentovaly
firmy némecké, italské, turecké, dokonce
i polské. Z pozitivnich poznatki Ize uvést
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znaény zdjem nejen novindid, ale i odbor-
né vefejnosti o stav ceského strojirenstvi.
Vyznamnou organizaéni aktivitu v probé-
hu vystavy a podilu na doprovodné akci
prokdzala agentura CzechTrade, jmeno-
vité pan Ing. Ale$ Synek. Vichni G¢astnici
méli pfipravené schizky resp. obchodni
jedndni a fada z nich navstivila své part-
nery na podnicich, napf. Novokrema-
torsky masinostroitelnyj zavod, Slifverst
Lubny, Mikron Odé&sa, Dnéproprirovsky
masinostroitelny] zdvod, letecky zdvod
Antonov.




MTA - Metal Asia 2007
Singapore, Singapore
28.3.-31.3.2007

17™ EDITION
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THE PRECISION ENGINEERING INDUSTRY EVENT

Singapur je v Jihovychodni Asii jednim z
nejvice rozvinutych stétd a v dané oblas-
ti patfi k finanénimu a ekonomickému
centru. V probéhu r. 2005 vzrostl vykon
singapurské ekonomiky o 6,4 %, coz
byl sice mirny pokles rychlosti rdstu profi
roku 2004 (8,4 %), ale vice nez pivod-
ni odhad 6,0 %. Lepdiho vysledku bylo
dosazeno zejména diky vy3simu ristu ve
vyrobnich odvétvich. Zahrani&ni obchod
Singapuru vzrostl v r. 2005 o 14 %, coz
bylo méné nez 22 % v r. 2004. Pokud
ide o vyhled celé singapurské ekonomi-
ky na rok 2006, hovofi souasné vladni
odhady o pokragovani ristu HDP, coz
se opird o globdlni odhad zdravého
rostu vyznamnych svétovych ekonomik.
Tahounem ekonomiky jsou pfedeviim
obory jako elektronika, chemickd vyro-
ba, biomedicina, pfesné strojirenstvi a
dopravni  strojirenstvi. Singapursky pfi-
stav patfi mezi ffi nejvétsi na svété a v
jeho aredlu jsou i lod&nice pro stavbu
nékladnich lodi. Zaroven je v Singapu-
ru nejvétsi kontejnerové prekladidté na
svété. 17. roénik Mezindrodniho specio-
lizovaného veletrhu MTA 2007 probéghl
v terminu 28.3.-31.3. 2007. Soubézné
probihal i veletrh METROLOGY, Outsor-
ce a Automation. Stanek Svazu byl na
plose 44 m?, spoleéné se stdnkem MPO,
TOSu Varnsdorf a Czechlnvestu, pod
jehoZ zdstitou nade G&ast probihala. Rea-
liz&torem této G&asti byla firma MESSAG

MOF] SEIK

v

Time, kterd se tohoto Gkolu profesiondlné
zhostila. U&ast vystavovateld a navitévni-
ko pIné& potvrdila vy3e uvedenou skute&-
nost o dilezitosti této malé republiky pro
celou oblast. Na veletrhu vystavovaly
takové predni svétové firmy jako AMA-
DA, AGIE Charmilles, DMG, Hurco,
Mori Seiki, Rollomatic a dalsi. Ddle zde
bylo pfitomno i velké mnoZstvi &inskych
firem. Z névstévnikd byla mistni populace
reprezentovdna cca. 20%. Zbytek nav-
$t&vnih byl predevsim z Indie, Malajsie,
Thajska a Indonésie. Za zminku stoji jed-
néni s p. R. W. Pawleym, feditelem firmy
E+R Engineering Services. Pan Pawley
v minulosti dovazel nase stroje do dané
oblasti a proto mé velké zku3enosti nejen
s prodejem, ale i servisem. Nabizi pro-
to eskym firmém své sluzby. Reference
mize poskytout TOS Varnsdorf, kontakt
je na Svazu (ing. Hejny). B&éhem kond-
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ni veletrhu probé&hla tiskovd konference
v prostordch vystavidté. Dal$i pracovni
setkdni zorganizoval Singapursky Svaz

T PR

SPETA (Singapure Precision Engineering
and Tooling Association). Vzhledem k
vySe uvedenym skuteénostem, rostouci-
ho trendu ekonomiky a vyznamu zemé
pro dany region doporuduji se G&astnit i
pristiho rogniku veletrhu MTA.
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CIMT 2007
Peking, Cina
9.4.-15.4.2007

ekonomika zaznamenavd v

Cinskd
posledni dobé& znalny ndrist i kdyz se
Easto mluvi o pFehiaté ekonomice. Hos-
podéiské vysledky Ciny ukazuji, ze se

Cina naddle velmi dynamicky vyviji i pfi
realizaci Gspornych opatfeni zejména ve
spotiebé energii a surovin, coZ souvisi mj.
s celkovou restrukturalizaci a moderniza-
ci promyslu. Ve vyii vytvofeného HDP
se Cina jiz dostala na 5. svétovou pFic-
ku, kde vystfidala Francii. Podle zprévy
&inského Ndrodniho statisticky fadu o
vyvoji &inské ekonomiky za rok 2005 byl
celkovy vykon hospoddfstvi 18,23 bilis-
nd Yuand (2,23 bil. USD), coz znamena-
lo nérdst proti pfedchozimu roku o 9,9%.
Vy3e HDP na obyvatele dosdhla 1.700
USD. Hospodaisky rist byl rovnomérny,
jen s malymi vykyvy v jednotlivych &tvrtle-
tich (mezi 9,8 a 10,1%). Ve vyrobé obrdé-
bécich a tvdfecich strojt se sice Cina fadi
Jien” na tieti misto na svété v r. 2006 (5
575 mil. EUR), ale ve spotiebé je Cina
na prvnim misté hodnotou 10,1 mil. EUR.
Ceskd republika svym vyvozem ve vysi
726 mil. K& hraje, bohuzel, jen malou
roli, coZ je vyzva pro nade vyrobce a
exportéry.

10. roénik Mezindrodniho specializova-
ného veletrhu CIMT 2007 Beijing probé-
hl v terminu 9.4. 2007 - 15.4. 2007.
Tento veletrh byl zafazen do oficidlnich
G&asti Ceské republiky v zahranidi.
Jednd se o jeden z nejvétiich specializo-

vanych veletrhi tohoto druhu na svété a
tomu odpovidé i G&ast svétovych vyrobcd
obrdbécich a tvérecich strojd. Je otdzkou
prestize u zndmych vyrobcli se tohoto
veletrhu G&astnit, vzhledem k velikosti &in-
ského trhu.

Ze znédmych svétovych firem se veletrhu
O&astnily napfiklad Schaublin Machines,
Hardinge, Mori Seiki, Okuma, Tornos,
DMG, Doerries Scharmann, Bridgeport,
Chiron, Erwin Junker, TRUMPH, Yamazo-
li Mazak, Oerlikon, Cincinnati a dalsi.

Z CZeskych firem se veletrhu zd&astnily
nésleduji organizace: TS Plzef, ZDAS,
Smeral BRNO, WEILER Holoubkoyv,
STROJIMPORT, TOS Varnsdorf, SKODA
MT, CKD BLANSKO, SST, ELAS Zlin.
Viechny pfitomné firmy kladné& hodnoti-
ly pfitomnost partnerd a zdkaznikd pro
jedndni.

Oficidlni stnek CR se rozkladal na 171
m? pies pOvodné pozadovanych 260
m?. Z t&chto divodi bylo nutno expondt
TOSu Varnsdorf (WRD 150) umistit na
stanku TOSu Kunming.

Velkou aktivitu vyvijel také &insky part-
nersky svaz CMTBA, ktery zorganizoval
setkdni predstaviteld pFitomnych Svazd
na nejvy3si Grovni, kterého se Gcastnili
nejen ¢&lenové CECIMO, ale i predsta-
vitelé Svazl Argentiny, Brazilie, USA a
Ruska. PFi tomto setkani byly probrany
nejen statistické vysledky, ale i celkové
situace promyslu obrébécich a tvarecich
strojo. Mimo jiné probéhla i dil&i setkani
mezi jednotlivymi Svazy.

V rdmci nasi G&asti na tomto veletrhu pro-
béhla 11.4. 2007 tiskovd konference a
prezentace v reprezentacnich prostordch
Ceského velvyslanectvi v Pekingu, kde
jednotlivi predstavitelé vyrobnich podni-
ki a SST prezentovali svdj vyrobni pro-
gram a profil. Uast na této prezentaci
predéila ocekdavani. Nutno zddraznit, Ze

28 || SST | gerven 2007 || www.sst.cz

bez vydatné pomoci vedeni a pracovni-
ko Velvyslanectvi by nebylo mozno toto
setkdni zorganizovat a proto bych rad

touto formou podékoval velvyslanci CR

v Cing, PhDr. Greplovi, Ing. Petru Vévro-
vi, vedoucimu obchodné-ekonomického
useku a ing. Katefing Durové, attaché.
Dle pisemného vyjdadfeni podnikd splnil
tento veletrh veskerd o&ekdvdni. Zaroven
O&asti pritomnych vystavovateld jenom
potvrdil dileZitost této veletrzni akce. Pro-
to doporuduji se tohoto veletrhu G&astnit
formou oficidlni G&asti i v roce 2009.

Strmjimpai..
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TEHNIKE 2007
Beélehrad, Srbsko
8.5.-12.5.2007

Ve dnech 8. - 12. kvétna 2007 se usku-
te¢nil v Bélehradé 51. roénik veletrhu
LTEHNIKE”. Jednalo se o mezindrodni
technicky veletrh, ktery byl zamé&fen na
Siroké spektrum vyrobkid a sluzeb. Rea-
lizdtorem Eeské G&asti na veletrhu byla
firma INTEGRA spol. s r.o. zastoupend
pani Zderkou Drakuli¢ovou.

Ceska republika na tomto veletrhu méla
zastoupeni ve form& oficidlni 0&asti a
jeji expozice patfila mezi nejvétsi. Expo-
zice Ceské republiky, jejiz souddsti bylo
28 &eskych vystavovateld se nachdze-
la v hale 3, v hale, kterd prezentovala
rovn&z rozmanité seskupeni vyrobkd a
sluzeb. Svaz strojirenské technologie byl
jedinou zastfesujici organizaci v ramci
Ceské expozice. Na veletrhu byli déle
dva &lenové Svazu, a to KOVOSVIT
MAS, a.s. ktery vystavoval universdlni
hrotovy soustruh MASTURN 550 CNC
a frézovaci centrum MCV 754 QUICK,
oba stroje jsou novinky roku 2006, déle
spoleénost Walter, s.r.o., kterd prezen-
tovala brousici stroje HELITRINIC BASIC
a HELITRONIC VISON. Je nutné zddraz-
nit, Ze Walter nebyl &lenem oficidlni ces-
ké 0Casti a mél stanek v hale &. 1, to je
v hale ve které byla svétova konkurence
obrdbécich a tvéfecich strojd.

Za Svaz se veletrhu zG&astnil Ing. Leod
Magdk a Ing. Jifi Vrhel a jejich &innost po
dobu veletrhu byla nésledujici:

8. 5.2007 - G&ast na slavnostnim zahd-
jeni veletrhu a jedndni s Ing. Davidem
Fritschem, zastupcem organizace Czech-
Trade, Mgr. Ivanem Jesttabem, velvy-
slancem Ceské republiky v Bélehradé a
JUDr. Svatoplukem Cechem, obchodnim
radou Ceské republiky. Z téchto jedné-
ni vyplynula skute€nost, Ze Srbsko patfi
mezi rozvijejici se ekonomiky a jeho pod-
niky vétSinou neprosly privatizaci. O tyto
podniky je z pohledu ostatnich stétd a
nadndrodnich a dal3ich organizaci velky
zdjem. Piikladem je prodej fabriky na
vyrobu obrdbécich strojd MONTAVAR
ILR slovinské organizaci.

Velvyslanec Ceské republiky a obchod-
ni rada na jedndni se zdstupci Svazu

zdoraznili zdjem o spoluprdci pfi pro-
pagovéni obrdbécich a tvdfecich stroji
v Ceské republice a nabidli prostory
ambasdady pro prezentaci tohoto oboru
v rdmci osloveni srbskych partnerd.

V pribéhu dne byly navazovany prvni
kontakty s moznymi zdkazniky (zdjemci
o obrdbéci a tvéfeci stroje).

Tiskovd konference se konala dne 9. 5.
2007, poté navazovalo stfetnuti s poten-
ciondlnimi investory v rdmci &eského
dne. Pfi prilezitosti konference vystoupil
Ing. Jifi Vrhel s prezentaci Svazu a sva-
zovych organizaci, kterd viechny zi¢ast
néné zaujala. Byly rozddny propagaéni
materidly, které byly cilen& zamé&Feny na
tuto skupinu.

Dne 10. 5. 2007 probihala jedndni, na
kterych svazovi pracovnici informovali o
moznostech Ceské republiky v sektoru
obrdbécich a tvarecich stroji. Déle pak
probéhlo jedndni na expozici Walter
s.r.o., a fo i za Géasti feditele odboru
strategie a kvality sluzeb MPO Ing. Mar-
ka Voseckého. Zdastupci firmy Walter,
s.r.o. konstatovali, Zze i pro jejich firmu
je srbsky trh zajimavy a dilezity neo-
ficiélng uvedli, ze by v tomto roce méli
doséhnout na dva kontrakty pravé diky
své U&asti na fomto veletrhu.

Nasledujici den 11. 5. 2007 se zdstupci
Svazu ziG&astili slavnostniho vyhlageni
nejlepsich vyrobkd v rdmci daného vele-
trhu a ddle pak se zGéastnili i dne Slo-
venské republiky, ktery probéhl od 11
- 14,00 hod v hale &. 14. Poznatky slo-
venského zastoupeni odpovidaiji poznat-
kim ceské strany, to znamend, ze trh
zatim nereaguje na konkrétni vyrobky,
spise se uplatiivji produkty nadnérodnich
spolegnosti, které se vazi k doddvkam
energie a k infrastruktufe.

Posledni den veletrhu 12. 5. 2007 pokra-
¢ovalajedndnina stdnku Svazu, ke kterym
patfilo i jednéni s feditelem iz zminéné
spoleénosti MONTAVAR ILR. Reditel této
spoleénosti p. Vladimir Kvrgi¢u potvrdil
zdjem srbské strany spolupracovat s &es-
kymi organizacemi zvl4sté pak pfi zisk&-
véni kooperaci. Zminil se, Ze jeho firma
spolupracuje se &lenskymi organizacemi
Svazu jako TOS KURIM - OS, a.s., TOS
VARNSDORF, a.s., a SKODA MACHINE
TOOL, a.s. Tohoto jednéni se zG&astni i
zastupce CzechTrade Ing. David Fritsch,
ktery upozornil na probihaijici privatizaci
slévarny, kterd by jisté byla pro geského
investora zajimavou akvizici a ddle pak
upozornil i na skuteénost, ze doslo k
podpisu smlouvy s Ruskem o bezcelnim
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styku pfi doddvkdch obrébécich a tvafe-
cich stroj0. Ing. David Fritsch je Feditelem
CzechTrade pro Srbsko a Cernou Horu a
jeho znalost marketingového prostiedi je
znaénd. Vedle tohoto jedndni probéhlo
i jedndni se zdastupcem firmy JelSingrad
panem Slavko Vasili€éem, marketingovym
feditelem, ktery uved|, Ze jejich firma mé&
dobré historické zkugenosti s vyrobky z

Ceské republiky, konkrétné uvedl SKODA

MSV 2007
Nitra, Slovensko
22.5.-25.5.2007

Vednech 22. - 25.kvétna
se na vystavisti Agrokom-
plex v Nitfe uskuteénil 14.
roénik  MEZINARODNI-
HO STROJIRENSKEHO
VELETRHU. Za 13 let svoji
existence se stal nejvyznamnéjsi prehlid-
kou strojirenské produkce na Slovensku.
Ziastnilo se vice jak 900 vystavovateld
a spoluvystavovateld ze 17 zemi, ktefi
zastupovali daldich cca 240 firem. Cel-
kovéd pronajatd vystavni plocha presdhla
30 000 m?. Nejvétsi zahraniéni zastou-
peni piipadlo Ceské republice a ddle se
zG&astnily firmy z Némecka, Rakouska,
Japonska, Madarska, §vycorsko, Velké
Britdnie, Francie, Danska, USA, Svédska,
Finska, Izraele, Holandska, ltdlie, Cl'ny a
dal3ich zemi.

Soudésti veletrhu byly 4 tématické vysta-
vy EUROWELDING - vystava svdreni;

¢

MACHINE TOOL, a.s, ZDAS, a.s. a Sme-
ral Brno, a.s. a vyslovil pfani navazat na
prerusené kontakty formou nejprve for-
mou doddvek ndhradnich dild a posléze
novych stroji nebo spolupracovat for-
mou kooperace.

Zavér:
Posldnim svazové G&asti na tomto veletrhu
bylo Zjistit jakd je ekonomické a politické

CAST-EX - slévani, metalurgie a hutnic-
tvi; CHEMPLAST - plasty a chemie pro
strojirenstvi a EMA - elekirotechnika,
méfeni a automatizace.

Veletrhu ze zd&astnily tyto &lenské orga-
nizace BOS HK a.s., INTOS, spol. s r.o.,
Pramet Tools s.r.o., STROJTOS LIPNIK,
a.s, STROJIRNA TYC, sro. Smeral
Brno, a.s., TAJMAC-ZPS, a.s., TOS VARN-
SDOREF, a.s., KOVOSVIT MAS a.s., TOS
KURIM-OS a.s., Walter, s.r.o.; ze Sloven-
ské republiky TRENS, a.s., VOJUS, a.s.,
TOMA INDUSTRIES, s.r.o. a pfes zdstup-
ce také Obrdbéci stroje Olomoug, s.r.o.,
ZDAS, a.s. a HELTOS, a.s.

Za Svaz se veletrhu zi&astil Ing. Leos
Maéék a Ing. Irena Doktorovd a jejich
&innost po dobu veletrhu byla ndsledu-
jici: 22.5. - G&ast na slavnostnim zahd-
jeni veletrhu s pani Evou Glendovou z
Ministerstva promyslu a obchodu CR.
Od 13.00 se uskutecnilo v prostoréach
Zé&padoslovenské koliby v aredlu vysta-
visté II. stietnuti TOP manazers Ceské
a Slovenské republiky. Navazovalo na
prvni Uspé3né stfetnuti, které se konalo v
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skute€nost v Srbské republice. Z pred-
bé&zné analyzy vyplyvd, ze Srbové jsou
t&sné pred privatizaci a konkrétni prode;
konkrétniho vyrobku je velice obtizny.
Stoji za zvézeni zda neoslovit srbsky trh
spide vét3i investici (koupit nékteré vyrob-
ni kapacity). Daldim krokem jak postupo-
vat by mélo byt osloveni firem, které jiz
se Srbskem kooperuji a domluvit s nimi
piipadné dal3i jednotici postupy.

fijnu 2005 v Brné. Vystoupili jak zdstup-
ci Ministerstva hospoddfstvi Slovenské
republiky, tak Ministerstva promyslu a
obchodu Ceské republiky a dalsi. Na
zA&vér se rozvinula podnéd diskuze.
Od 16.00 hod. se konalo valné
shromdzdéni Svazu strojirenského pro-
myslu SR, kde byla predlozena vyroéni
zprdva pfedstavenstva o &innosti ZSP SR
a zprdva o &innosti dozoréi rady ZSP.
Od 19.00 se konalo v pavilénu V vyhod-
noceni soutéze o ,Cenu veletrhu”, kterou
porota udéluje nejlep§im expondatim.
Tento slavnostni vecer byl ukon&en kon-
certem Slovenské filharmonie.

Ve stfedu se pfedeviim uskutechiovala
setkdni na stédnku Svazu napf. ndvitéva
zéstupc STROJIRNY TYC, s.r.o., Heltos
a.s, zastupci Ceské exportni banky a
dalsi.

Ve é&vrtek prob&hla na stdnku Svazu
diskuze o moznostech spoluprace se
zdstupci GE money Bank a ABF.

V Praze dne 30.5.2007 vypracovali Ing.

Leo$ Magdk a Ing. Irena Doktorovd.




WCIETE 2007
Chengdu, China
25.5.-28.5.2007

>

Kondni  veletrhu
WCIETE v Cheng-
du probéhlo v
= BE=S"=  obdobi kdy é&in-
W C M 2007 skd vicepremiérka
pi. Wu Li byla na ndvitévé v USA kde
byla hlavnim tématem jedndni obchodni
vyména mezi USA a CLR. Nékteré sdé-
lovaci prostiedky a také néktefi oficielni
predstavitelé USA obvifiuji CLR z umélé-
ho udrzovén{ kurzu RMB proti US dolaru,
coz negativné ovliviivje obchodni deficit
USA z CIR. Pani Wu Li viak toto odmit-
la a poukdzala na to, Ze sménnd relace
RMB neni hlavnim ddvodem obrovského
amerického obchodniho deficitu s CLR.
Nicméné viak pripustila, ze flexibiln&jsi
sménny kurz je v souladu &inskymi stra-
tegickymi zdjmy. Od roku 2005 pfijima
CIR kroky k v&t3i trzni flexibilité sm&nné-
ho kurzu. Prezident Nérodni banky CLR
pfipustil, Ze tlaky na revalvaci RMB se
mohou v budoucnosti jesté zvysit diky
obrovskému obchodnimu prebytku CLR
a zvydeni pfilivu zahraniénich fondd do
zemé&. Nicméné &indt predstavitelé potvr-
dili, Ze pro rok 2007 bude udrzovdn
pouze &tyF procentni limit vi&i US dola-
ru. Nicméné i foto je Ustupek CLR protoze
dosavadni limit byl dne 21. kvétna 2007
zvy$en z maximdlnich 0,3% dennich
vykyvl na 0,5%.

Jesté pred zahdjenim Ceské ndrodni
vystavy pofddané pfi pfileZitosti veletrhu
WCIETE byla dne 24.5.2007 uspofadé-
na tiskovd konference, které se zd&astnil
ze strany CLR Gzky okruh novingio a
televize. Na této tiskové konferenci pied-
stavil p. obchodni rada spolu s feditelem
&s 0&asti Ing. Okrouhlym vystavovatele z
CR a predal jim jejich materidly. Nejdo-
lezit&j3i &asti oficielniho programu bylo
uspofaddni Cesko-¢inského obchodniho
fora, konaného 26.5.2007. Na tomto
féru vystoupili nejdolezitéjsi predstavitelé
na veletrhu v Chengdo, velvyslanec CR
v CIR Dr. V. Grepl, naméstek ministra
MPO Ing. M. Tlapa, feditelka SPD Ing.
D. Kuchtovd, VOEU v Pekingu Ing. P.
Vévra. Béhem tohoto semindfe vystoupil
i feditel SST Ing. Z. Holy, ktery predstavil
SST a jeho svazové podniky ve vztahu
k CIR.

Béhem veletrhu navstivila Chengdo i
podnikatelské delegace KB vedend jejim

feditelem panem Gautard Lacurentem,
se kterym probéhlo jednéni s predstavite-
li SST ohledné& vzd4jemné spoluprdce, jak
v oblasti prondjmu budovy, tak i v oblasti
obchodni spolupréce.

Expozice SST tvofila kompakini blok
o velikosti cca 150 m? jehoz centrdl-
nimi body byl stének TOS Varnsdorf/
TOS Kunming - kde se vystavoval stroj
WHN 130Q a stdnek JUNKER Grinding
Technology s expondtem EJ 29 SILVER.
Vyznamnym momentem SST byl fakt, Ze
oba stroje pochdzeji z licenéni vyroby
matefskych podnikd v CLR. Stroj WHN
130Q - horizontdlni vyvrtavaci stroj se
zasobnikem byl bé&hem veletrhu prodén
z&kaznikovi z oblasti Sanghaije. Prostfed-
nictvim zastupitelské sit¢ TOS Kunming
byli kontaktovani dal3i tfi zdjemci o stejny
typ stroje z oblasti Chengdo. Tito zdkaz-
nici ocefuji zejména technické paramet-
ry a vysokou pfesnost pfi obrdbéni. Bylo
dohodnuto pokragovéni v jedndni pfi
jejich navitévé vyrobniho zdvodu TOS
Kunming.

Bé&hem veletrhu uzaviela firma TOS Varn-
sdorf smlouvu o obchodnim zastoupeni
s firmou ze severni Ciny a to nejen pro
oblast severni Ciny ale i Japonsko, Indo-
nésii, Malajsii a Filipin. Podle dohody
se politd s ro¢nim prodejem v hodnoté
cca 70 az 100 mil. CZK. Firma JUN-
KER, kterd vystavovala licenéni vyrobek
iejich JVC v CIR se vystavoval v Cheng-
do poprvé. Zdjem na trhu o tyto stroje je
v CIR stabilni a firma je v pravidelném
styku se zdkazniky z automobilek z celé
CIR. Firma JUNKER by viak ddvala
prednost G¢asti na odbornych veletrzich
strojirenského charakteru (jako byl vele-
trh v Shenyangu v roce 2006).

Zéstupci firmy Smeral Brno jednali se
zdkaznikem z oblasti Chengdu o moz-
nosti doddvky a instalace automatizo-
vané kovaci linky na soudésti spojek
pro motory. Bylo dohodnuto, Ze Smeral
predd nabidku véetné podavade a véet
né& stroj0 nutnych pro opracovani. Jedné
se o kovaci linku na nizkouhlikovou ocel.
Odhadovand cena véetné automatizace
(bez obrdbécich strojd) a bez ohfevu
mize byt cca 2,8 mil EURO. Déle na
vystavu do Chengdu pfijeli dva zdkaz
nici z Pekingu a bylo navazdno na jed-
néni z veletrhu CIMT Peking. Jednd se o
spoluprdci pfi vyrob& buchari (pfenos
technologie), pozaduji nabidku na stroje
KHZ 4,8. Déle projevili zdjem o ndkup
kovacich stroji pro &asti diferenciald pro
t&zkd ndkladni auta. Tato poptdvka bude
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preddna firmé ZDAS. Témto zékaznikom
bude také pifeddna nabidka na stroj LZK
4000 v pfiblizné cené& 3,5 az 4 mil.
EURO.
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30 let EMO Hannover - veletrhu,
ktery urcuje budouci smér vyroby

EMO 2007
Hannover, Némecko
17.9.-22.9.2007

EMO

Hannover
17-22-9.2007

Prvni veletrh EMO Hannover se konal v
z4fi 1977. Zaéal viak jedté o dva roky
diive v Pafizi jako mezindrodni vysta-
va obrdbécich strojo. Od zaddtku 50.
let do té doby zorganizoval zastfeduji-
ci evropsky svaz promyslu obrabécich
strojo CECIMO (Comité Européen de
Coopération des Industries de la Machi-
ne-Outil) na roznych mistech dvandct
vystav a omezoval se pouze na evrop-
ské vystavovatele. Obchody s obrabéci-
mi stroji viak byly stéle mezinarodnégisi a
tak byl veletrh z podnétu VDW (Sdruzeni
némeckych tovdaren na vyrobu obrdbé-
cich stroji) nakonec zpfistupnén vyrob-
clim z celého svéta.

Na prvnim veletrhu EMO Hannover se
predstavilo 1 619 vystavovateld z 29
zemi na &isté vystavni ploe o velikosti
116 700 m2. Ve srovndni s prvni akei
v Pafizi stoupl pocet vystavovatell o 18
% a obsazend plocha dokonce o 24 %.
Od svého zagdtku byl veletrh EMO nej-

rozsahleji mezindrodni prehlidkou tech-
niky obrdbéni kovd na svété. Na tomto
zdékladé v minulych 30 letech stdle rostl
jeho vyznam jako nejvétiiho mezindrod-
niho féra inovaci v odvétvi.

Do roku 2003 se veletrh EMO stfidavé
konal v Pafizi, Hannoveru, Mildné a v
Hannoveru. Potom svaz CECIMO roz-
hodl o novém rytmu. Nyni se jako misto
kondni veletrhu stfidd Hannover, Hanno-
ver, Mildno.

Zvl&stnosti veletrhu EMO vzdy bylo, ze
stroje a zafizeni byla soustfedéna do
technologickych oblasti, aby byla zqji3-
téna piehlednost a moZnost odborného
srovndvani. V roce 1977 byl veletrh roz-
délen na devét skupin produktd. Triskové
a tvdreci obrébéci stroje a presné ndstro-
je tvofily jadro. Ddle sem patfily potieb-
né periferie pro kompletni promyslovy
vyrobni proces, napf. systémové prvky
a komponenty pro automatizaci vyroby,
fizeni, systémy zaijidfovéni kvality, sluzby
atd. Tento princip plati dodnes a zajisfu-
ie veletrhu EMO status nejvétsi vykladni
skiiné celého primyslového procesu
obrdbéni kovu.

Veletrh EMO Hannover 2007 se kond
od 17. do 22. z4fi t.r. a predstavi se zde
viichni vyznamni vyrobci z riznych zemi
nabizejici uvedenou vyrobni techniku.
18.kvétna tr. uspofddal organizdtor

EMO némecky svaz VDW v Praze tisko-
vou konferenci k této vyznamné uddlosti.
Pripravy VDW a veletrzni sprévy Deut-
sche Messe AG na veletrh EMO bézi
na plné obrétky. Od listopadu 2006
probihd pfedstavovani veletrhu na viech
vyznamnych odbytitich. K veletrhu EMO
2007 bude zorganizovdno okolo 65 tis-
kovych konferenci po celém svété. Podle
informaci z prazské tiskové konference
se na veletrh jiz prihlésilo 1875 vysta-
vovateld z 39 zemi svéta. Rezervovali si
zatim 158 000 m? &isté vystavni plochy.
Také &edti vyrobci obrabécich strojo se
pripravuji velmi zodpovédné. Prihldsilo
se 25 vystavovateld, ktefi obsadi vice
nez 2000 m? &isté vystavni plochy. Nej-
vét$i podil na této plose maiji podniky
SST (14 podnikd, cca 1700 m? ¢&isté
vystavni plochy).

Tiskovd konference VDW, materidly SST

Aktualizace Ucasti clent Svazu
na oficialnich strojirenskych
veletrznich akci v 2. pol. 2007

C 17.9.-22.9.2007.
B 1.11.-4.11.2007

EMO
MACTECH

Hannover/Némecko

Kéhira/Egypt
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Obrébéci a tvdreci stroje

Obrébéci stroje



R&né

~ L4

Univerzalni lozové obrabeéci
centrum FSGQ 80 A

TDS KURIM

Clen skupiny ALTA

Ve spoleénosti TOS KURIM-OS, a.s.
probéhlo dne 28.2.2007 Uspésné
oponentni fizeni pro projekt ,Vyvoj
univerzdlniho lozového obrdabéciho
centra” z programu Impuls a to za
Uéasti predstaviteld Ministerstva pro-
myslu a obchodu, Svazu promyslu a
dopravy CR, Vysokého uéeni tech-
nického v Brné a zdastupct firmy. V
zavéru bylo konstatovdno, ze Ukoly
programu byly naplnény.

Pozadavky zdkaznikd na malé obrdbé-
ci centrum, které by roziifovalo techno-
logické moznosti jiz proddvané typové
fady loZového obrdbéciho centra FSGQ
80 vydstily ve vyvoj a vyrobu nového
univerzdlniho loZového obrabéciho cen-
tra FSGQ 80A. Toto obrdbéci centrum
je uréeno pro obrdbéni tvarové velmi
slozitych obrobkd klasickou technologif
a rychlostnim obrébé&nim.

Zdakladnim znakem stroje je pevné loze,
po kterém se v podélném sméru posou-
va stol. S lozem stroje je pevné spojen
stojan se svislym vedenim, po kterém se
pohybuje konzola s vietenikem. Vietenik
je opatifen vietenovou hlavou, souvis-
le otoénou ve dvou navzdjem kolmych
oséch s vyménitelnym vietenem.

Moznost jednoduché vymény vietena
s mechanickym ndhonem od hlavniho
pohonu za elektrovfeteno umoziivje na
stroji provadét s vysokou produktivitou
jak hrubovaci operace, tak dokonéova-
ci operace. Maximdlni otd&ky vieteno-
vé hlavy s mechanickym ndhonem jsou
4000 ot/min, vykon vietenového motoru
19,3 kW. Maximélni oté&ky elektroviete-
na jsou 15000 ot/min a vykon 18 kW.
Vfetena jsou opatfena dutinou HSK-A63
pro presné a tuhé automatické upnuti
néstroji. Stroj je vybaven tepelnou stabi-
lizaci elektrovietena a mechanické pre-
vodové skfiné. Pohon v linedrnich oséch
zaii$fuji samostatné servopohony, které
pohdni pfimo kulickové 3rouby s prede-
pnutou matici. Linedrni osy jsou opatfeny

predepnutymi valivymi vedenimi.
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Pracovni zdvih v podélném sméru je
2000 mm, v pficném sméru 1000 mm
a ve svislém sméru 800 mm. Maximélni
rychloposuvy dosahuji 20 m/min.

Stroj je vybaven bubnovym zdasobnikem
ndstroji pro 24 ndstrojo. Max. promér
ndstroje moze byt 150 mm a délka 350
mm. Automatickd vyména néstroji se
provddi do obou typd vieten ve svislé
poloze. Pracovni prostor stroje je vyme-
zen pevnym kabinovym krytem s dvojici
vstupnich posuvnych dvefi. Kryt zame-
zuje odlétévani tfisek a rozstfiku chla-
dici kapaliny. Na krytovani pracovniho
prostoru navazuji spady ffisek s oplachy
a dva $roubové (3nekové) dopravniky
tiisek. Na pfani lze dodat rizné sys-
témy chlazeni néstrojd a filtrace fezné
kapaliny. Oba typy vieten jsou vybave-
ny vnitinim pfivodem vysokotlaké kapa-
liny do néstrojb. Prvni vyrobeny stroj jiz
slouZi u &eského zdkaznika od zadétku
roku 2007. Tento stroj bude také hlavnim
expondtem nasi firmy na vystavé EMO
2007 v Hannoveru.
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Statistické informace o cinském promyslu

Hruby domaci produkt

' obrabécich a tvarecich stroju

2006

2007

% ndrostu oproti 2005

Hodnota v mld. USD

% ndrostu oproti 2006 (odhad)

10,7

2 695

Sektor obrabécich a tvarecich stroju

2005 2006 2007 (odhad)
Hodnota mld. Hodnota % ndristu Hodnota % ndristu
usb mld. USD mld. USD

Vyroba 51 7,06 38,43 7.7 9

Vyvoz 0,82 1,19 45,12 1,5 26

Dovoz 6,5 7,24 11,54 7,5

Spotieba 10,78 13,11 21,61 13,7
Sektor obrabécich stroji (Udaje v mid. USD)

Rok Vyroba Vyvoz Dovoz
Pocet Hodnota Pocet Hodnota Poet Hodnota

2006 562 134 5,33 264 896 0,93 73 883 5,48

2005 450723 4,00 210 201 0,66 75737 4,63
Sektor tvarecich strojo (Gdaje v mid. USD)

Rok Vyroba Vyvoz Dovoz
Pocet Hodnota Pocet Hodnota Pocet Hodnota

2006 148 002 1,73 243 064 0,26 34 751 1,77

2005 1,10 200 482 0,66 40 830 1,87
Rozhodujici zemé vyvozu (Udaje v mld. USD)

Poradi Zemé 2006 2005
Hodnota Celkové % Hodnota %

1 USA 0,178 14,98 0,147 17,91

2 Japonsko 0,105 8,84 0,072 8,89

3 Némecko 0,066 5,53 0,049 6,03

4 Hong Kong 0,065 5,46 0,049 5,96

5 Indie 0,0040 3,34 0,015 1,89
Rozhoduijici zemé dovozu (Gdaje v mid. USD)

Poradi Zemé 2006 2005
Hodnota Celkové % Hodnota %

1 Japonsko 2,5 33,83 2,2 34,16

2 Taiwan 1,3 17,55 1,3 19,53

3 Némecko 11 14,66 11 16,56

4 USA 0,6 8,24 0,4 59

5 Korea 0,5 7,18 0,4 6,68
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Uvedené Gdaje jasné ukazuiji nejen
velké néristy ve viech ukazatelich,
ale i snahu &inské vladdy zmirnit tem-
po ristu v roce 2007 a tim zmirnit
prehfdtost  ekonomiky.
objem vyroby a dovozu je podstatné
vy3§i nez objem vyvozu, coz svéd-
&i o velké domdéci spotfebé a silné
se rozvijejicim promyslu. Nutno ale
zdiraznit, Zze vyrobou obrdbécich a
tvérecich strojo se v r. 2006 zabyva-
lo 2 404 podnikd.

Mistni vyroba dosahuje pfiblizné stej-
nych hodnot, jako dovoz. V piipadé
poctu dovezenych strojd se ale jednd
o podstatné men3i pocty. Pfitom vét-
Sina &inské produkce zistdvd v zemi.
Znamend to, e v Ciné stdle vyrabaji
predeviim standardni a jednoduché
stroje, ale dovoz je orientovan na

Zdaroven

CNC stroje na nejvy3si Grovni s vyso-
kou trzni hodnotou.

Zdroj: China Machina Tool & Tool
Builders “Association (CMTBA), Cel-

ni statistika.



DNY OBRABENIi V PRAMETU

Ve dnech 4. az 8. éervna 2007 uspoiddala spoleénost Pramet E
Tools, s.r.o. v prostordch firmy treti roénik domdciho veletrhu
pod ndzvem ,DNY OBRABENI V PRAMETU”.

DNY ORRAREN] v PRAMETL

Hlavni vyhodou této akce proti standard-
nimu veletrhu je moZnost, Ze zdkaznici
navitivi pfimo sidlo spolednosti a zde
se mohou sezndmit s celym sortimentem
vyrobkd Pramet Tools, prohlédnout si
sortiment vyrobkd daldich vystavujicich
firem, mohou shlédnout praktické ukaz-
ky soustruzeni a frézovéni na obrdbé-
cich centrech, z0¢ashit se odbornych
prednddek nejen o vyrobcich Pramet
Tools nebo si prohlédnout vyrobni pro-
vozy a ziskat hlubsi informace o firmé
Pramet Tools.

Na plose témé&f 1000 m? vystavovalo
vedle spoleénosti Pramet Tools dal3ich
26 firem, zabyvaijicich se obrdbé&nim. ; 3 =
Vyrobci & dovozci obrdbécich strojd jako -/ ‘

Fermat Group a.s., KOVOSVIT MAS,
a.s., SLOVTOS, spol.s r.o., STROJTOS
LIPNIK, a.s. a TAJMAC-ZPS, a.s. vysta-
vovali své obrdbéci centra a pfedvddé-  néfadi, ndstrojd a dodavatelé software  stavil nové vyrobky, které byly uvedeny
i ukdzky pouziti Pramet ndstrojd, své  a také distributofi Pramet Tools. na trh v leto$nim roce. Jednalo se pfede-
vyrobky zde prezentovali i dali vyrobci U pfileZitosti této akce Pramet Tools pfed-  v&im o nové materidly 6605 a 6615 pod
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ndzvem Dark Grade pro soustruZeni,
sortiment ndstrojd a desti¢ek pro tézké
soustruzeni, frézy pro tézké hrubovd-

ni (SBMR), frézy pro rovinné frézovani

(SDMT12), rychloposuvové frézy (HFC)
a dalsi.

Ucast a zdjem o tuto akci jak ze stra-
ny vystavovatell, ale hlavné ze strany
zdkaznikd potvrzuje spravnost této akti-
vity a ddvd predpoklad kondni ,Dn0
obrdbéni v Prametu” i v budoucich
letech.

Dny obrébéni v Prametu v &islech:

pocet vystavovateld: 27,

pocet ndvitévnikd: 1235,

polet zGastnénych zemi: 14 (Bélorus-
ko, Ceskd republika, lItdlie, Japonsko,
Madarsko, Némecko, Polsko, Rumunsko,
Rusko, Singapur, Slovensko, Slovinsko,
Spanélsko, Ukrajina).

Neékolik ndzord zdkazniko:
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- Jsem pfijemné prekvapeny; vysoky
standard; skvéld organizace; peélivd
pfiprava a organizace”

- ,Super exkurze do vyroby; ukazky pro-
duktivity obrdbéni”

- ,Piatelskd atmosféra”

- Vie je bezvadné zorganizované, pokra-
&oval bych v toto trendu i naddle.”

- ,Velmi posobivd prezentace vyrobkd,
v&etné ukdzek”

- Varianta vystavovatelé + stroje v
jednom prostoru je lep3i FeSeni. Bez
vyhrad - vysoky standard.”

- ,Mdte to tu bez chyb”

Ing. Jifi Divis
Marketing Communication Manager
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