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Vaieni Ctenafi a obchodni pratelé,

dostdva se Vam do rukou nové cislo casopisu Svét strojirenské tech-
niky, kterym vstupujeme do roc¢niku 2011. Dovolte mi, abychom Vam
za celou redakci a pfedevsim jménem nového feditele Svazu strojiren-
ské technologie ing. Petra Zemanka poprali hodné uspéchid v osobnim
i pracovnim Zivoté. Doufame, Ze clanky, které budete po cely rok na-
chazet na strankach naseho casopisu, budou pro Vas zajimavé a pod-
nétné a budou poskytovat objektivni a aktualni obraz o déni v oboru
obrabécich a tvarecich stroji nejen v Ceské republice, ale i v zahranidi.

Na Uvod tohoto cisla pretiskujeme obsahly rozhovor, ktery s novym
feditelem SST ved| $éfredaktor prestizniho ¢asopisu M+M Primyslové
spektrum Ing. Roman Dvordak. Sezndmite se v ném s profilem, pracovni
kariérou i nazory ing. Petra Zemdnka, ktery v oboru obrabécich a tva-
fecich strojd neni zdaleka osobnosti neznamou.

V rubrice ,Véda a vyzkum“ pfinasime novinky z ¢innosti Technolo-
gické platformy strojirenskd vyrobni technika a dva pfispévky vénova-
né projektdm podporenym Ministerstvem priimyslu a obchodu Ceské
republiky: ,Podpora vyvoje zpUsobilych stroji“ a ,,Ecodesign ve stavbhé
obrabécich stroja“.

V dalsi sekci asopisu byl poskytnut prostor celkem ¢tyfem firmam,
které se uchazeji o Clenstvi v SST. Jejich prezentacni materidly davaji
Ctenarim mozZnost seznamit se s historii i soucasnym vyrobnim pro-
gramem téchto podnikad.

Jednou z prioritnich aktivit SST v oblasti marketingu zUstava i v roce
2011 smysluplny vybér vystav a veletrhd, koordinovany s Ministerstvem
pramyslu a obchodu, agenturou CzechTrade a Hospodarskou komorou
CR. Zvolené vystavni akce musi predev$im znamenat komeréni pfinos
pro svazové organizace, které soucasné dostavaji moznost prezento-
vat vysokou Uroven Ceskych a slovenskych vyrobcl obrabécich a tva-
fecich strojl, Feznych a lisovacich nastroji a dalSich vyrobkd, jakoZz
i souvisejicich technologii na mezinarodnim féru. Pfispévky zafazené
v tomto Cisle jednak informuji o veletrzich, které probéhly v roce 2010
a pocatkem roku 2011, ale soucasné mezi nimi najdete i pozvanku do
Moskvy na blizici se kvétnovy strojirensky veletrh Metalloobrabotka.
Predpokladdme, Zze odbornd vefejnost oceni i skutecnost, Ze zpravy
z vystav a veletrh( budou nové doprovazeny statistickymi prehledy
informujicimi o obchodnim obratu mezi Ceskou republikou a statem,
na jehoZ Gzemi vystavni akce probiha.

A nyni mi dovolte vyslovit jedno pfani smérované k Vam, nasim
¢tenarim. Casopis, ktery méa vérohodnym zplsobem odrazet déni
v konkrétnim oboru strojirenského primyslu, je vidy o to kvalitng;si,
oc vyraznéji se na jeho strankach mohou uplatnit ndzory a postrehy
jeho ¢tenarl. Doufame proto, Ze se v budoucnu budete na nasi redakci
sami obracet se zajimavymi novinkami z oblasti technického i tech-
nologického vyvoje i z aktudlniho déni v ¢lenskych podnicich SST a ze
budete moci mit zdjem se v tom nejlepsim smyslu pochlubit s novinka-
mi z vyroby, védy i vyzkumu. Radi bychom, aby se tak nas ¢asopis stal
i Vasi nazorovou platformou.
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- SVAZOVE INFORMACE

Development in the Czech Republic

Rozhovor je prevzat z MM Primyslového spektra ¢. 1, 2/2011

Osobnost Ing. Petra Zemanka ma technicka verejnost neodmys-
litelné spjatou s firmou Erwin Junker Grinding Technology, kterou
ved| témér dvacet let jako jeji generalni feditel a predseda predsta-

svrs

venstva. V zafi lofiského roku byl spravni radou Svazu strojirenské
technologie zvolen do cela tohoto profesniho sdruzeni. Do funkce
reditele nastoupil v prosinci 2010.

Po kratkém mési¢nim hajeni jsme reditele
Zemanka navstivili a prinasime vam vybér
toho nejzajimavéjsiho z rozhovoru, ktery pro-
bihal ve velmi pfijemné atmosfére charakteri-
zované snahou pana feditele nalézt se svym
spolubesednikem spolecnou fec.

MM: S jakymi predstavami pfichazite do
Cela SST? Jakou roli by mélo podle vas toto za-
jmové sdruzeni v soucasné dobé sehravat, aby
to bylo ku prospéchu jeho ¢lenskych podnik
i celého oboru obrabécich a tvarecich stroji?

Ing. Zemanek: Moje vize musi samoziejmé
vychdzet ze situace, v niz se nas obor nyni na-
chazi. V celosvétovém méritku prosel pomérné
hlubokou hospodarskou krizi. Pfichdzi obdobi
stabilizace a — jak pevné doufam — i rozvoje.
Hlavni aktivitou, na niZ se budeme soustredo-
vat, je podpora vyvoje novych vyrobkd a jejich
uvadéni na nové trhy. Tradi¢ni trhy, na které
jsme historicky nas export smérovali, se nam
v soucasné dobé ponékud vzdaluji. Proto mu-
sime pro nase vyrobky hledat nova odbytisté.
Jednad se zejména o regiony Latinské Ameriky,
Asie a pravdépodobné i o vyspélé trhy Afriky.
Se snahou o tolik potfebné inovace Uzce sou-
visi podpora spoluprace vyrobnich podnikd
s vyzkumnymi pracovisti vysokych $kol v rdm-
ci zaloZenych technologickych platforem. Jako
priklad muze slouZit Technologicka platforma
strojirenskd vyrobni technika. Bezesporu by
bylo zajimavé realizovat i vzdjemnou koope-
raci mezi naSimi a zahrani¢nimi vyzkumnymi
centry. Za kratkou dobu, co jsem ve funkci
feditele SST, se jiz objevily prvni impulzy ke
spolupraci tohoto typu s Egyptem a Kazach-
sténem.

MM: Zastdval jste pozici generdlniho re-
ditele firmy Erwin Junker, kterd patfi mezi
predni vyrobce brusek. Pod vasim vedenim
se velka ¢ast vyroby presunula z némeckého
matefského zavodu do nékolika lokalit v Ces-
ké republice, aplikovali jste celou fadu novych
technickych reseni, zaloZili jste nové pobocky
v rGznych koutech svéta. Co bylo divodem
toho, Ze jste na nabidku kandidovat do vedeni
SST kyvl?

Ing. Zemanek: Spoluprace s firmou Erwin
Junker a panem Junkerem osobné, kterd se

datuje uz od roku 1990, byla pro mne obrov-
skou zkusenosti a doslova Zivotni pfilezitosti.
Jsem za ni hluboce vdécny a ze ziskanych
zkusenosti budu velice dlouho cerpat. Témér
dvacet let trvajici prace ve funkci generalniho
feditele firmy, jejiz obrat za tu dobu vzrostl ze
40 milion0 na 2 miliardy korun, byla bezespo-
ru nesmirné zajimava a plna kazdodennich vy-
zev. Presto jsem nabyl dojmu, Ze pro Ceského
manazera, kterym jsem se vzdy citil, nastal ¢as
vyménit némeckou firemni kulturu a exportni
strategii za nové pristupy, které by vychézely
z tuzemskeé tradice a soucasné absorbovaly to
nejlepsi, co jsem se o podnikovém manage-
mentu naucil. V té dobé se objevila pfileZitost,
kterd mne oslovila. Chci tudiz své zkusenosti
nabidnout velké skupiné ceskych vyrobcl
a napomoci jim prosadit jejich produkci na
vzdalenych zahranicnich trzich, kde jsme po
omezeni Cinnosti Strojimportu a zaniku celé
fady transformovanych podnikd zahrani¢niho
obchodu zacali ponékud vyklizet pozice. Tento
zastoupeni se v soucCasné dobé zmitaji mezi
neustale se ménicimi strategiemi, at uz ze
strany Ministerstva zahrani¢nich véci nebo
Ministerstva primyslu a obchodu. Personalni
nestabilita téchto kancelafi spolu s jejich dlou-
hotrvajici restrukturalizaci a Uspornymi kroky
také prilis nepfispiva k teoreticky proklamo-
vané podpore exportu. Dle mého ndzoru exis-

tuje v soucasné dobé celd rada nejrizné;jsich
agentur a sdruzZeni, které se vice ¢i méné snazi
prispivat k rozvoji naseho exportu, avsak je-
jich neschopnost nalézt spolecnou fec je pro
Uspéch véci spise kontraproduktivni. Chceme-
-li zachovat a hlavné zvysit exportni schopnost
nasi ekonomiky, jevi se mi jako jednoznacny
|ék na stavajici situaci Uzka spoluprace s vy-
robnimi podniky na realizaci spole¢né stra-
tegie. A pravé zde spatiuji zasadni roli Svazu
jako urcitého stmelovaciho prvku, kterému by
se mohlo podafit sladit zajmy vyrobni sféry
s platformou exportni podpory.

MM: Jak stavajici hospodarska krize zmé-
nila a stadle méni celosvétovy trh z hlediska
vyrobcl?

Ing. Zemanek: Globalni financni a eko-
nomickd krize méla samoziejmé negativni
dopad na prevaznou vétsinu vyrobnich pod-
nikd v nasem oboru. Existuji vyjimky, podniky,
které v soucasné dobé uz vyrazné posiluji,
a to zejména diky schopnosti inovovat a na-
bidnout tak svétovému trhu kvalitnéjsi a pro-
duktivnéjsi technickd a technologicka feseni.
To je aspekt, kterému musi vénovat pozornost
vSichni evropsti vyrobci, jinak prestanou byt
v dohledné dobé konkurenceschopni. Evrop-
ské firmy mohou preZit pouze tehdy, pokud
budou disponovat dostatecnym inovacnim
potencialem a budou také schopny poskytovat
kvalitni servis svych strojli. Nase firmy mohou
v tomto sméru vychdzet napfiklad z vysledkd
spoluprace s Vyzkumnym centrem pro stroji-
renskou vyrobni techniku a technologii, které
bylo zfizeno pfi Fakulté strojni Ceského vyso-
kého uceni technického v Praze. Navic mohou
pocitat i s financni podporou z evropskych
a tuzemskych dotacnich programd. Nasled-
nd exportni strategie musi byt zamérena na
prodej inovovanych produktli v ramci nové se
otevirajicich ¢i posilujicich trhl disponujicich
velkym absorpcénim potencialem. Na tyto trhy
ovsem v soucasné dobé uz v masovém méfit-
ku pFichazi také asijska produkce, tedy vyrobci,
ktefi zatim velmi Uspésné konkuruji podstatné
nizSimi cenami a také tim, Ze jsou ochotni
akceptovat rizné formy barterovych dohod,
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které jsme my uz davno opustili. Nezbyvd ndm
tudiz, nez konkurovat vyssim standardem a za-
méfrit se nejen na dodavky jednotlivych stroj(,
ale mnohem c¢astéji na kompletni technologie.
Nasi snahou musi byt Uspésné prohlubovat
tradici nasi republiky jako spolehlivé zakladny
pro vyvoj a vyrobu vysoce konkurenceschop-
nych vyrobkd, které si budou razit cestu i na
ty nejodlehlejsi svétové trhy.

MM: Uvedte prosim priklad jak svétového,
tak i tuzemského vyrobce z vaseho oboru,
jenz z predchoziho obdobi vysel posilen nebo
z této obtizné situace dokonce svym zpUso-
bem tézil.

Ing. Zemanek: Zacnu piikladem mimo nas
obor, vyrobcem zboZi dnes uZ kazdodenni
potieby — mobilni komunikacni a pocitacové
techniky. Firma Apple doslova vydupala ze
zemé novy trh pro produkty uspokojujici nové
potieby zakaznikd. Nastavila novy standard
obsluhy zatizeni, spravy aplikaci a nechala da-
leko za sebou dfivéjsi oborové leadery, ktefi
se nyni snazi jit v jejich Slépéjich.

Vratme se vSak do naseho oboru. Jiz zminé-
na firma Erwin Junker, v jejimz Cele jsem mél
tu Cest stat po dobu dvaceti let, v dobé krize
zasadnim zpuUsobem inovovala sv(j vyrobni
program. Diky tomu se ji uz pfi prvnich ndzna-
cich oZiveni na trhu dafi pruzné reagovat na
pozadavky zdkaznikU a jeji souCasna produkce
strmé stoupa vzhdru. Soucasné bych mohl
zminit i fadu tuzemskych firem, které v dobé
poklesu vyroby smérovaly v souladu s ménici-
mi se potiebami trhu svoje aktivity do oblasti
inovaci svého vyrobniho portfolia. S koncepc-
né zastaralymi stroji nelze totiz v Zadném
pfipadé soucasny trh oslovit a to si vedeni
nasich clenskych firem dostatecné dobre
uvédomuje. Na druhou stranu jsou zndmy
i priklady nékterych firem, které se s vervou
pustily do vyvoje novych produktd, ale kyzeny
efekt se jaksi nedostavil. Ptate se asi pro¢? Na
viné je nedostatecny servis ¢i nedotaZzenost
nékterych detaill. Ke véem zménam je totiz
nutno pfistupovat s rozvahou a potrebnou
preciznosti.

MM: Jak je moZné ochranit trh pred expan-
zi asijskych vyrobcd, jejichZz produkty ne vidy
spliuji potfebna legislativni nafizeni a bez-
pecnostni pozadavky?

Ing. Zemanek: Bezpecnost vyrobniho zafi-
zeni a ochrana zdravi predstavuji pozadavky,
které je tfeba neustale brat v potaz. Vytvéreni
novych a zpfisfovani stdvajicich legislativnich
nafizeni patfi k prioritnim Ukolim mezinarod-
ni asociace vyrobcli obrabécich stroji Cecimo,
jakoz i spolupracujicich evropskych instituci.
Cilem této snahy neni jen nalezeni vhodného
nastroje k k vyvijeni konkurencniho tlaku na
levnou asijskou i jinou produkci, ale spise za-
mér nabidnout zakaznikovi lepsi, pfinosné;jsi
dopadem na Zivotni prostiedi ve fazi vyroby
i v provozu. Nejde tedy v Zadném pfipadé
0 jakési umélé vytvareni legislativy pro legis-

Ing. Petr Zemanek, reditel Svazu strojirenské technologie. Narodil se v roce 1961. Po
maturité v oboru mechanik serizova¢ CNC strojii na SOS nastoupil na obor zahranicniho
obchodu Vlysoké Skoly ekonomické a paralelné pracoval v TOS Hostivar jako programdtor
CNC stroji, kde si prohluboval své strojarské znalosti. Po trech letech v roce 1983 meéni svoji
vedlejsi pracovni ¢innost a nastupuje do financniho sektoru do zahranicniho oddéleni Stadt-
sparkase Duisburg. Po absolvovdni VSE a ndsledné zdkladni vojenské sluzby se opét vraci
do TOS Hostivar, kde je aZ do roku 1990 zodpovédny za tuzemsky prodej. Poté prechdzi pod
kridla znacky Erwin Junker, kde se od pocatecni pripravy privatizacnich projektd zavodi TOS
v MéIniku, Ctyrkolech a Stredoklukdch ndsledné stdvd v roce 1992 predsedou predstaven-
stva a generdlnim feditelem tohoto svétového vyrobce brusek. Je zajimavé zminit, Ze byl
i jmenovdn zodpovédnou osobou za provoz firemniho letadla Junkerair. V roce 2010 pak po
dlouhych témér dvaceti letech zdzemi firmy Erwin Junker opousti a je spravni radou vybrdn
do cela Svazu strojirenské technologie.

Petr Zemdnek je Zenaty, md dceru a syna, hovori némecky, rusky, francouzsky, anglicky
a ovlddd zdklady cinstiny. Aktivné se po uZivatelské strance vénuje informacnim technolo-
giim, zejména pak zarizenim na platforme MAC.
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,Jsme svédky vytvareni konsorcii sveétovych vyrobcu (napr. z neddvné doby Mori Seiki a DMG). Je vsak dobré zamyslet se nad mozZnymi
nasledky vzniku monopolu v urcitém segmentu trhu. Mize vyvolat celkové zpomaleni rozvoje firmy a ndsledné sniZeni jeji konkurenceschop-
nosti. U nds v ramci restrukturalizace vznikala celd rada konkurencnich vyrobcd, a tim i konkurencnich vztahd.

Takovy vyvoj by nebyl na skodu, pokud ndm pomize zvednout latku technické trovne vyse,” ik v rozhovoru pro MM Primyslové spekt-
rum novy reditel Svazu strojirenské technologie Ing. Petr Zemdnek.

lativu, ale o nastoleni takového konkurencni-
ho prostredi, kde budou mit vSichni vyrobci
stejna prava, ale i povinnosti. Cilem ceskych
vyrobcl je zaradit se mezi protagonisty toho-
to aktualniho trendu.

MM: Rok co rok zaznamendvame snizujici
se zdjem mladych lidi o studium technickych
obor(. Hovofi se ale i o poklesu urovné absol-
ventl stfednich a vysokych Skol. Jak tomuto
negativnimu vyvoji zabranit a jakou roli v tom
mUzZe sehrat profesni svaz?

Ing. Zemanek: Podobnym vyvojem, které-
ho jsme svédky u nas, proslo svého Casu i Né-
mecko. Pak vsak generace rodicu i déti velice
rychle dospély k nazoru, Ze technické obory
jsou atraktivni, protoZe nabizeji stabilné;si
kariérni perspektivu s jistéjSim uplatnénim
na trhu prace. U nds k tomu v blizké budouc-
nosti zatne dochdzet rovnéz. Vysoké Skoly
technického zaméfeni vSak musi zacit brat
v potaz skutecnost, Ze vzhledem k neuspoko-
jivému demografickému vyvoji se ke studiu jiz
nebudou hlasit takové objemy student(, jak
tomu byvalo dfive, takie musi zakonité pro-
jit zadsadnim restrukturalizacnim procesem.
Dusledky sniZeni porodnosti u nas v osmdesa-
tych a devadesatych letech je mozné prekonat
pod podminkou razantnéjsi podpory ze strany
statu. Podle vysledkd nejnovéjsich studii do-
jde jiz ve stfednédobém horizontu ke zvyseni

populace studentl technickych Skol. Mladi
lidé si totiz zacnou uvédomovat, Ze technicky
zamérené skoly predstavuji pro své absolven-
ty mnohem vétsi garanci uplatnéni na trhu
prace a zcela neprehlédnutelnym aspektem
bude i vySe mzdy. Mohu na tomto misté
uvést pribéh, ktery se odehral pred osmi lety
v USA. Reditel mistni pobocky firmy Erwin
Junker mé informoval, Ze musi vytvofit nové
pracovni misto pro technika-montéra. Podivil
jsem se, pro¢ mé zada o schvaleni takového
zcela béiného operativniho kroku. DGvodem
byla skute¢nost, Ze mu byla nabidnuta mzda
ve vySi cca 6 000 USD. Na m{j udiv reagoval
vysvétlenim, Ze napf. bankovni Grednik pracu-
je za nékolikanasobné nizsi odménu, coz mé
zejména s ohledem na realitu v Ceské repub-
lice ponékud prekvapilo. Kvalifikace montéra
je v Americe chapana jako vysokd, vzhledem
k rozhodovaci pravomoci a pfimé odpovéd-
nosti za kvalitu a bezpecnost. Bankovni ured-
nik u prepazky je totiz pro Americany néco
jako lepsi prodavac produktu, ktery nevymys-
lel, ani k nému nedodava pridanou hodnotu.
Osobné vérim, ze k takovému nazoru u nas téz
Casem dospéjeme.

Zatim je vSak tfeba zacit s osvétou uZ na
zakladnich Skolach, kde dochazi k volbé obo-
rd budouciho profesniho zaméreni zak(. Zde
vidim jako velmi rozumné, aby zastupci vy-
robnich podnik( navstévovali skoly, realizovali

pro né exkurze a predvadéli jim, Ze strojafina
uz davno neni o umasténych montérkach, ale
o vysoce kvalifikované praci ve vyvojovych
laboratotich s aplikacemi v high-tech mon-
taznich provozech. Reditelé stfednich $kol
nds o tuto pomoc Zadaji a my se jim budeme
snaZit vyjit vstric. VZdyt jde o budoucnost nas
vSech a predevsim nasich déti.

MM: Co byste zavérem popral oboru ob-
rabécich a tvarecich stroji do nadchazejiciho
obdobi?

Ing. Zemanek: Z globdlniho pohledu si
upfimné preji, aby svét Zil v pokoji a miru, aby
lidé mohli v klidu Zit a pracovat, aby soucasné
existujici i latentni konflikty byly feseny ro-
zumnou cestou na politické Urovni a nemusely
dospét k nésilnostem a valkam. Ze své profes-
ni pozice bych byl nadmiru spokojen, kdyby
se nam dafilo realizovat co nejvice dobrych
myslenek a napadl a nabizet zakaznikim po
celém svété kvalitni plody prace a umu nasich
lidi.

Jak je z nasi debaty patrné, vstupuje feditel
Petr Zemanek do vedeni SST s velkymi ambi-
cemi, k jejichz realizaci mu prejeme hodné
Stésti, odvahy a pochopeni ze strany zaintere-
sovanych osob.

Za rozhovor podékoval Roman Dvoradk
Foto: Jan Hrdy



Priority vyzkumu a vyvoje v oboru
obrabécich a tvarecich stroju

Ing. Bedfich MUSIL, SST

¥y . TECHNOLOGICKA PLATFORMA
A STROJIRENSKA VYROBNI TECHNIKA

EVROPSKA UNIE
EVROPSKY FOND PRO REGIONALNI ROZVO)
INVESTICE DO VASI BUDOUCNOSTI

Technologicka platforma strojirenska vy-
robni technika (TPSVT) Uspésné zavrsila druhy
rok své Cinnosti definovanim témat vyzkumu
a vyvoje v oboru obrabécich a tvarecich stro-
ju. Témata VaV jsou detailné specifikovana
v dokumentu Implementacni akéni plan (IAP)
oboru strojirenska vyrobni technika. IAP vy-
chézi a pfimo navazuje na studii Strategicka
vyzkumna agenda (SVA), ktera byla vypraco-
vana v 1. etapé projektu v roce 2009 a byly
v ni podrobné nastinény soucasné trendy ve
vyvoji obrabécich a tvarecich strojl ve svété.

Ucelem IAP je formulovat konkrétni ak-
tivity, kroky a pozadavky na implementaci
vyzkumnych témat, smérd a navrh( techno-

OBRABECI STROJE
Technologie obrdbéni

Rezné ndstroje
(TO1) Rezné materialy a povlaky

(T02) Zdokonalovani konstrukce feznych nastroj

Rezny proces
(T03) Optimalizace fezného procesu

logického vyvoje popsanych ve SVA. Jedna
se v podstaté o obecny vyzkumny program
oboru strojirenské vyrobni techniky na Iéta
2012-2015. Dokument IAP byl zpracovén
odborniky z Vyzkumného centra pro strojiren-
skou vyrobni techniku a technologii a béhem
roku 2010 prosel Sirokou odbornou diskusi.
Jeho obsah i rozsah byl analyzovan v opo-
nentnim fizeni prednimi specialisty z oboru
a pripominkovéan odborniky z technickych
oddéleni ¢lenskych podnik( SST. Detailné byl
diskutovan a konzultovdn na pracovnich po-
radach obchodnich a technickych reditelt SST
a workshopech Ridiciho a Vykonného vyboru
TPSVT. Na zakladé analyzy posudkd a néazord

odbornikd byly pfipominky zohlednény a na
zasedani viech ¢lenl Technologické platformy
byla dopracovédna a schvélena findIni verze
zminéného materialu.

V dokumentu IAP je stanoveno celkem 57
témat (TO1-T57) z oboru obrabécich stro-
ji a 27 témat (T58-T84) z oboru tvarecich
strojli — viz tabulka na této a dalsi strané.

Podrobny popis uvedenych témat VaV, vcet-
né vazeb na Strategickou vyzkumnou agendu
(SVA), odborného vyhodnoceni pfinosu témat
pro obor a priimys| Ceské republiky a doporu-
Ceni na vyutZiti jednotlivych reseni je uvedeno
v dokumentu IAP, ktery je dostupny na webo-
vych strankach TPSVT.

(T22) Zvysovani presnosti stavby stroju

(T23) Unifikace komponent a metody pro jejich vybér
(T24) Konstrukce se zvysenym tlumenim vibraci

(T25) Nekonvenéni materidly pro obrabéci stroje
(T26) Predikce vlastnosti dilcti obrabécich stroj

z nekonvencnich materiald

(T27) Technologické postupy pro zpracovani nekonvenénich
materiald pro stavbu obrabécich strojl a jejich komponent

(T04) Modelovani a sledovani fezného procesu vcetné
optimalizace zatizeni nastroje zdokonalenymi
experimentalnimi technikami

(TO5) Procesni kapaliny a ekologizace obrabéni

(T06) Vyzkum vhodnych feznych podminek pro obrabéni
tézkoobrobitelnych materidlG

(TO7) Adaptivni fizeni fezného procesu

Vykon obrabéni

(T08) Matematické modelovani pro navrh technologie
vykonného obrabéni

(T09) Stabilita fezného procesu pfi viceosém obrabéni

(T10) Diagnostické metody pro névrh technologie vykonného
obrabéni

NC programovani

(T11) Metody tvorby postprocesort pro viceosé NC stroje

(T12) Simulace a verifikace NC program

(T13) Optimalizace NC kédu

(T14) Vyzkum specialnich problém vyroby tvaroveé sloZitych
obrobk

Nekonvencni obrabéni

(T15) Hybridni technologie

(T16) Vyzkum moznosti nahrazeni tfiskového obrabéni
laserovymi technologiemi

Stavba stroji
Koncepce strojii a pohoni
(T17) Multifunkéni stroje
(T18) Rekonfigurovatelné stroje
(T19) Nekonvenéni koncepce strojl a pohont pohybovych os
(T20) Vyvoj strojl s vice pracovnimi néstroji v fezu
Komponenty, skupiny a hlavni nosna struktura
(T21) Rozsirovani technologickych moZznosti komponent stroji

(T28) Vyvoj technickych prostredkll pro zvySovani reznych
rychlosti nastrojt malych prdmérd pro frézovani
Matematické modely stroju a jejich verifikace
(T29) Virtualni modely strojd a obrabéni
(T30) Monitorovani zatéZnych spekter pohont a vieten
(T31) Modely mechanické stavby OS pro optimalizacni ulohy
(T32) Moderni vypoctové a navrhové postupy nosnych
struktur a pohond
Ecodesign
(T33) Snizovéni energetické narocnosti obrabécich stroju
(T34) Ecodesign — Snizovani spotieby materialu a feSeni
otdzky likvidace OS
Spolehlivost a bezpecnost
(T35) Bezpecnost, spolehlivost a kvalita strojnich uzlt
a komponent
(T36) Analyza rizik pfi konstrukci stroja
(T37) Analyza rizik pri provozu stroju
Automatizace a bezobsluznost
(T38) Rozvoj automatizace a bezobsluznosti vyroby
(T39) Autonomni vyroba

Rizeni a inteligence
Rizeni a mechatronika

(T40) Pridavné odmérovaci systémy u obrabécich strojt

(T41) Odmérovani polohy stredu nastroje a jeho integrace
do rizeni

(T42) Nové strategie pro zvySeni presnosti drahového fizeni

(T43) Adaptivni fizeni pohonl s kompenzaci dynamiky stroje
a odchylek polohy nastroje

(T44) Potlacovani vibraci s vyuzitim nestandardnich
softwarovych i hardwarovych prostredka a rizenym
rozbihanim pohont



(T45) Spolehlivéjsi a snazsi nasazeni senzoru/aktuatort
(T46) Kompenzace nepresnosti viceosych frézovacich center
Teplotné-mechanické chovani
(T47) Eliminace tepelnych deformaci obrabécich stroju
pomoci inteligentniho fizeni chlazeni
(T48) Predikce teplotnich deformaci stroje a jejich
kompenzace
(T49) Méreni a kompenzace deformaci vietene a néstroje
Monitorovani a diagnostika
(T50) Monitorovani funkci a vlastnosti stroje
(T51) Bezsenzorova diagnostika
(T52) Bezdratova senzorika
(T53) Pokrocilé vyhodnocovani signall
(T54) Zdokonaleni vzdalené diagnostiky a zajisténi
bezpecdnosti pri provadéni testl na dalku
Samostatnost a jednoduchost
(T55) Jednoducha a bezpecna obsluha obrabécich stroju
(T56) Koncepce Plug-and-Produce
(T57) Inteligentni obrabéci stroje

TVARECI STROJE

Technologie tvdreni
Nové postupy modelovani a simulaci pro optimalizaci
technologickych procest
(T58) Nové postupy pro simulaci v ploSném tvareni
(T59) Metody hodnoceni tvarnosti kovovych materialQ
v plosném tvareni
Technologie presného tvareni za studena
(T60) Zvysovani pridané hodnoty zapustkovych vykovk
(T61) Metody presného kovani
Nekonvencni technologie tvareni
(T62) Dutinové kovani polotovari z nezeleznych kovi
(T63) Tvareni tézkotvarovatelnych slitin titanu, niklu, hor¢iku
a wolframu
Technologie tvareni s integrovanim prvk termomechanického

(T67) Metody zvySovani Zivotnosti tvarecich nastroj
(T68) Nové konstrukéni a materialové koncepce pro tvareci
nastroje

Stavba stroji

Stroje s mimoradné velkymi vykony na zpracovani

velkorozmérovych a vysoce hmotnych vyrobki

(T69) Reseni specifik pfi projektovani a konstrukci velkych
kovacich hydraulickych listi pro volné kovani o silach
100-200 MN

(T70) Reseni pohoni velkych kovacich listi o pracovni sile
100-200 MN — usporadani pohont, typy pohon(

(T71) Vyvoj vysuvného otoc¢ného stolu pro otaceni vykovk
(pop-up table) pro hmotnosti 200-300 tun

(T72) Ovladaci systémy (hydraulické a elektrické) pro ovladani
a fizeni procesu kovani velkych kovacich listi o sile
100-200 MN

(T73) Programové kovani pro kovaci celky o silach
100-200 MN

(T74) Zmensovani energetické narocnosti hydraulickych list

Stroje a zafizeni pro kusovou nebo malosériovou vyrobu

(T75) Konstrukeni feseni novych a zlepSovani technickych
parametrd stévajicich stojant velkych mechanickych list

(T76) Zmensovani energetické narocnosti mechanickych list

Zarizeni pro déleni materialu s vyuzitim modernich technologii

(T77) Re$eni problematiky déleni materidlu stfihanim

Stroje na zpracovani plastl, keramiky a dalSich nekovovych
materiald

(T78) Zvysovani uzitnych vlastnosti kalandrovacich vyrobnich
linek

(T79) Vykonnd a ptesna vyroba plastovych folii
kombinovanym vytlacovanim a valcovanim (technologie
roll-head)

Stroje na zhutfiovani materialt
(T80) Reseni problematiky strojti na zhutriovani materiald
Stroje a zafizeni stavéné s vyuZitim nekonvencnich materiala
(T81) Studium moznosti vyuziti nekonvencnich materialQ

zpracovani
(T64) Tvareni pfi poloohievu

(T65) Rizené termomechanické zpracovani kovovych

materiall
Ostatni technologie tvareni
(T66) Pricné klinové valcovani

v konstrukci tvarecich strojl
(T82) Virtualni modely nosnych dilG tvarecich strojl se

zamérenim na okrajové podminky vypoctu

(T83) Virtualni modely pohyblivych dili tvarecich stroji se
zamérenim na okrajové podminky vypoctu
(T84) Stojany list z oceli o vyssi pevnosti

Projekt ,Podpora vyvoje zpusobilych stroju” podporen
v ramci programu MPO TIP 2011

Doc. Ing. Petr BLECHA, Ph.D. a kolektiv

uvobD

V soucasném silné konkurencnim prostredi
ovlivnéném jak hospodarskou krizi, tak konku-
rencnim tlakem, je Zadouci orientace vyrobcd
vyrobnich strojli na zajisténi komplexni zplso-
bilosti strojt uvadénych na trh. ProtoZe se jed-
na o interdisciplinarni problematiku se silnym
inovacnim potencialem, byl u tohoto projektu
kladen dlraz na silny resitelsky tym.

Na FSI VUT v Brné spojily svij védecko-
-vyzkumny potencial v ramci Divize mecha-

troniky NETME centra Ustav automatizace
a informatiky (doc. RNDr. Ing. Tomas Brezina,
CSc.) s Ustavem vyrobnich strojd, systémdi
a robotiky (doc. Ing. Petr Blecha, Ph.D.) zahr-
nujicim rovnéz brnénské pracovisté Vyzkum-
ného centra strojirenské vyrobni techniky
a technologie (prof. Ing. Zdenék Kolibal, CSc.),
s Odborem fluidniho inZenyrstvi Victora Kap-
lana Energetického Ustavu (prof. Ing. FrantiSek
Pochyly, CSc.), Ustavem strojirenské techno-
logie (prof. Ing. Miroslav Piska, CSc.) a s Usta-

vem vykonové elektrotechniky a elektroniky
(doc. Ing. Cestmir Ondr(isek, CSc.). Ve spolu-
praci s VCSVTT pfi CVUT v Praze, SST, TOS
Varnsdorf, a.s., TOS Kufim-QS, a.s. a Toshulin,
a.s. tak byl pro potfeby feseni projektu vytvo-
fen tym se silnym védecko-vyzkumnym poten-
cidlem a praktickymi zkusenostmi.

OBLAST ZAJISTOVANI BEZPECNOSTI
Tato Cast projektu je zamérena na zajisténi
zpUsobilosti nové vyvijeného stroje v oblasti
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pozadavkd kladenych na jeho bezpecnost.
Realizace tohoto kroku spociva zejména v du-
sledné aplikaci managementu technickych
rizik. Zde je potfeba nezanedbat dynamicky se
ménici (zpfisnujici se) pozadavky na minimalni
bezpecnost strojnich zafizeni nové uvadénych
na trh nebo do provozu.

Vyznamnou roli v této oblasti zaujima
vypracovani navodu k obsluze stroje, a to se
zietelem na navrZena preventivni opatreni.

Velka pozornost musi byt pfi vypracovani
ndvodu vénovdna zejména jednoznacnosti
a srozumitelnosti pouZitych text(l a zajisténi
jejich zpUsobilosti vici predpokladanému jed-
nani lidského cinitele.

OBLAST ZAJISTOVANI SPOLEHLIVOSTI

Tato Cast projektu se soustfedi na spolehli-
vost procesU a uroven vlastnosti obvodi sou-
visejicich s bezpecnostnimi funkcemi stroje.
Zde Ize nasadit celou fadu metodik, napfiklad
»Analyzu zplsob a disledkl poruch” (FMEA),
kterd reprezentuje systematicky postup analy-
zy systému za Ucelem zjisténi potencidlnich
druh(l poruch, jejich pfi¢in a disledkd na
technické parametry (vykonnost) systému
(montazni sestavy, celého systému nebo pro-
cesu). Dalsi pouzitelnou metodou muze byt

Vysoké ufeni technické v Brnd
Fakulta strofnie mlenirnd
Ustav wyrobmich stroji, systimil o roboriky

[5
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Obr. 1 - Loga spoluresitel projektu a kontakty

napfiklad ,Analyza stromu udalosti“ (ETA),
ktera logicky rozviji vizudlni model moznych
dopad iniciacni udalosti.

Jak je vyobrazeno na obr. 2, analyza stromu
udalosti pouziva k vytvoreni modelu rozhodo-
vaci strom (decision tree), ktery zkouma, jak
ochranna opatfeni a externi zasahy (tzv. sled
bezpecnostnich opatreni) ovlivni pribéh (scé-
nar) nehody.

V pfipadé potreby je zde mozno nasadit
i dalsi metody, mezi které patfi napfiklad FTA,
CCFA, RBD a dalsi.

OBLAST ZAJISTOVANI KVALITY

V této Casti projektu se na zakladé vyuZiti
3D modelu stroje v prostiedi imersni virtudIni
reality nebo jeho jednotlivych uzl(i ovérfuje jak

Ustav vyrobnich strojd, systémd a robotiky (UVSSR) — pracovis-
té NETME Centre, Divize mechatroniky — ve spolupraci s Vyzkum-
nym centrem strojirenské vyrobni techniky a technologie, Svazem
strojirenské technologie a ceskymi podniky TOS VARNSDOREF, a.s.,
TOS KURIM-0S, a.s. a TOSHULIN, a.s. predlozil v ramci dotacni-
ho programu MPO TIP 2011 projekt ,,Podpora vyvoje zpUsobilych

stroji“, ktery navazuje na dosavadni spolupraci UVSSR s primys-
lovymi partnery jak v oblasti zajistovani bezpeénosti, tak i spoleh-
livosti strojnich zafizeni. Motivaci bylo dosahnout zvyseni uzitnych
vlastnosti nové vyvijenych stroji u spolupracujicich primyslovych
partnert, respektive zvySeni konkurenceschopnosti téchto stroju na

svétovém trhu.

bezchybnost CAD modelu stroje, tak i jednot-
livd identifikovand nebezpeci a rizika s nimi
spojena, jakoZ i postupy uvedené v ndvodu
k uzivani stroje.

Technologie imersni (pohlcujici) virtudlni
reality nam umozZfiuje tuto vyvojovou fazi
realizovat jesté pred vyrobou prototypu stro-
je, ¢imZ lze vdas identifikovat vzniklé chyby
a s predstihem navrhovat napravna opatreni.
Tato technologie ndm totiz davda moznost
zhotovené digitdlni produkty nejen stereo-
skopicky prohlizet (obdobné jako ve 3D-kiné),
nybrz také s témito objekty v redlném case
interagovat — napf. s nimi otacet, manipulovat
nebo ménit nejriznéjsi konstrukeni varianty
a ty nasledné vyhodnocovat.

VR je tedy idealni vizualiza¢ni a komunikac-
ni platformou pro oborové se prolinajici diskuzi
expertd z jednotlivych odvétvi od konstrukce,
pres technologii, planovani vyroby a obsluhy,
az po zaskolovani a marketing. Aktualni ob-
lasti nasazeni virtudini reality bude zejména
vizualizace a ovérovani konstrukénich navrh(,
virtualni uvadéni strojd do provozu, planovani
montdznich operaci, ale také vizualizace na
podporu marketingovych aktivit. Technolo-
gii Ize vyuZit i v oblasti zaskolovani obsluhy
v ramci komplexni péce o zakaznika.

CiLE PROJEKTU
Hlavnim cilem projektu je ziskani poznatkd
pro primyslovou vyrobu a zajisténi jejich rych-
Iého a efektivniho vyuzivani pro dalsi vyvojo-
vou €innost, a tim i zvy$eni kvality a konkuren-
ceschopnosti vyrobcl obrabécich strojd, jakoz
i snizovani nakladl na vyvoj a inovace v této
oblasti. Hlavni cil je rozdélen do 4 dil¢ich cilG:
- vyznamné pfispét — ve spolupraci se SST
a CVUT v Praze - k vyvoji zptisobilych stro-
ji na strané spolufesiteld z primyslové
sféry (vyrobcl obrabécich strojd) a snizit
riziko vytvoreni nezpUsobilého stroje jak
z hlediska bezpecnosti, tak i kvality nebo
spolehlivosti;

- vyvoj vybranych prototypl zpUsobilych
strojii na strané vyrobcl s pouZitim pokro-
Cilé technologie imerzni virtualni reality;

- zahrnuti ziskanych znalosti a zkuSenosti
do jednoduchého informaéniho systému,
ktery umozni jejich vyuZiti i dalsimi vyrobci
(systém bude otevreny);

- zarazeni informaci z projektu vyukového
procesu na VUT v Brné a CVUT v Praze
a pro popularizaci vysledkl projektu.

EVENT TREE ANALYSIS
(analyza stromu udalosti)
‘BO1 BO2 BO3 Zvladnuta
: p - nebezpecna
: u situace
‘ o N Nehoda
. se snizenymi
0 nasledky 1
Neheda
Iniciaéni N e
udalost nasledky 2
{nebezpecna
Nehoda
Filuse) ——  se snitenymi
N u nasledky 3

BO1 - BO3 je sled bezpeénostnich opatfeni
U je Ospééné i opatfeni (bezp funkce)
N je nedspéiné bezpetnosini opatfeni (bezpetnostni funkce)

Obr. 2 — Event Tree Analysis (ETA)

Obr. 3 —Analyza pracovniho prostoru
virtudlniho stroje

EVROPSKA UNIE
EVROPSKY FOND PRO REGIONALNI ROZVO)
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= VEDA A VYZKUM

PODEKOVANI
Poznatky prezentované v tomto ¢lanku byly

ziskdny za finan¢niho pfispéni:

- Ministerstva Skolstvi, mlddeZe a télovy-
chovy v ramci podpory projektu vyzkumu
a vyvoje 1M0507 s nazvem ,Vyzkum stroji-
renské vyrobni techniky a technologie”;

- Evropského fondu regiondlniho rozvoje
prostrednictvim Operacniho programu Vy-
zkum a vyvoj pro inovace v ramci projektu
CZ.1.05/2.1.00/01.0002 s nazvem ,NETME
centre — nové technologie pro strojirenstvi;

- Operacniho programu Vzdélavani pro
konkurenceschopnost, projektu ¢. CZ.1.07/

2.2.00/07.0406 s nazvem ,Zavedeni problé-
mové orientovaného vzdélavani do studij-
nich pland strojniho inZenyrstvi“ a projektu
¢. CZ.1.07/2.3.00/ 09.0162 ,Znalosti a do-
vednosti v mechatronice — transfer inovaci
do praxe”.

Projekt , Ecodesign ve stavbé

obrabécich stroju”

Kolektiv VCSVTT pfi FS CVUT Praha

podporen MPO

Doposud byly mezi hlavnimi pozadavky
kladenymi na moderni obrabéci stroj akcen-
tovany zejména: dosazitelnd presnost vyrabé-
nych dilcti, jakost povrchu (integrita povrchu)
a produktivita vyroby. Méné vsak byly dosud
zdUrazriovany naroky na Setrnost provozu
stroje ve vztahu k Zivotnimu prostredi, snizo-
vani energetické narocnosti stroje a obecné
na ekologii celého Zivotniho cyklu stroje.
V posledni dobé jsou vsak ze strany zakaznikd
stale Castéji praveé tyto aspekty vyrazné akcen-
tovany.

Projekt ,Ecodesign ve stavbé obrabécich
strojt“ byl aktudlné vybran k podpofe v ram-
ci programu MPO-TIP a bude fesit problém
vyvoje a provozu stroje s ohledem na Zivotni
prostfedi na kvalitativné vyssi drovni. Vzhle-
dem k obecné znamym problémdm ochrany
Zivotniho prostredi a dostupnosti zdroju, ke
zvysujicim se cenam energii, ale i vzhledem
k aktivitdam na evropské i svétové urovni v ob-
lasti legislativy, je zfejmé, Ze projekt ma ambi-
ce fesit velmi aktualni a potfebné téma. Hlav-
nim Fesitelskym pracovistém je CVUT v Praze,
Fakulta strojni (FS) — Vyzkumné centrum pro
strojirenskou vyrobni techniku a technologii
(VCSVTT). Dalsimi fesiteli a prijemci podpory
MPO jsou vyrobci obrabécich stroji — kon-
krétné KOVOSVIT MAS, a.s., TOS KURIM-OS,
a.s., TOS VARNSDORF, a.s. a TAJMAC-ZPS,
a.s. DalSimi ucastniky projektu jsou Svaz
strojirenské technologie (SST) a Vysoké uceni
technické v Brné (VUT), Fakulta strojniho inZe-
nyrstvi (FSI), Ustav vyrobnich strojdi, systémd
a robotiky (UVSSR).

Hlavnim cilem projektu budou ctyfi mo-
difikované obrabéci stroje (funkéni vzorky)
ze standardniho vyrobniho sortimentu zu-
Castnénych vyrobcl navriené podle zasad
ecodesignu s uplatnénim progresivnich tech-
nologii a demonstrujici vliv ecodesignu na
snizeni energetické naroCnosti provozu stroje.

pro pokrocilou energetickou analyzu a opti-
malizaci budoucich stroji a ovéfeni simulac-
nich model( pro predikci spotfeby elektrické
energie u obrabécich stroji (na portfoliu
strojli dalSich ucastnika). Dil¢imi cili jsou také
analyza pozadavki z oblasti energetické ucin-
nosti strojli od zakaznikl z rGznych ¢asti svéta
a vyuziti vysledk( projektu pfi spolupraci

KOVOSVIT MAS, as.
stro] MCU 630V-5X

TOS VARNSDOREF as.
stro) WHN 13 CNC

TOS KURIM - OS, as.
stroj F80 EFEKTIV

TAIMAC-ZPS. as.
stro) MCV 1210FA

Ctyri stroje urcené k modifikacim s ohledem na energetickou tspornost

Stroje budou vykazovat parametry presnosti
a jakosti vyroby jako obdobné stroje, avsak
pfi snizené energetické spotiebé. Nedilnou
a dlleZitou soucasti hlavniho vysledku bude
nasazeni upravenych stroju v reédlné vyrobé
a sledovani jejich spotreby elektrické energie
v delSim casovém horizontu a pfi bézném
vytéZovani. Soucasné s reSenim modifikaci
strojl je dalSim cilem také vyzkum nastroja

Vyzkumné centrum

a technologii

pro strojirenskou vyrobni techniku

CESKE
VYSOKE
UEENI

J* TECHNICKE
V PRAZE
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s CECIMO — Evropskou asociaci vyrobct obra-
bécich stroja.

Projekt je planovan na obdobi 2011-2013
a jeho rozpocet pokryva néklady na vyvojovou
c¢innost, stavbu ¢tyr modifikovanych strojl a na
jejich testovani. Projekt predpoklada zvyseni
konkurenceschopnosti modifikovanych stroja
i pres jejich mirné vyssi cenu vzhledem k vyuziti
drazsich komponent. Mezi vysledky nekomerc-
niho charakteru Ize déle poditat: snizeni zatéze
Zivotniho prostfedi, dlouhodobou Usporu
energie a prostredkd, prohloubeni spoluprace
vyzkumnych instituci s primyslovymi podniky,
synergicky efekt plynouci ze spoluprace mezi
jednotlivymi vyrobci a zlepSeni know-how
v dané oblasti u vSech tcastnikad.
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= PREDSTAVUJEME NOVE CLENYSST = www.sst.cz
CKD BLANSKO-0S, a.s.

V pribéhu I. ¢tvrtleti 2010 doslo k zasadni-
mu preskupeni sil ve spole¢nosti CKD Blansko
Holding, a.s. Cast tohoto podniku zaméfenou
na vyrobu vodnich turbin pfevzala ruska spo-
le¢nost Tjazmas a divize zabyvajici se vyrobou
karusel(i byla odkoupena akciovou spole¢nos-
ti ALTA. Tak vznikla spole¢nost CKD BLANSKO-
-0S, a.s., kterd navazuje na Sedesat let trvajici
tradici vyvoje, konstrukce, vyroby a montaze

DSCF6550

tézkych svislych soustruhl, tzv. karuseld,
v Blansku. O vzniku, pocatcich a aktualnim vy-
voji jsme hovofili s Ing. Frantiskem Krystofem,
obchodnim Feditelem CKD BLANSKO-OS, a.s.

ROZJEZD NOVE ZALOZENE SPOLECNOSTI

Na sirokou obec koncovych zakaznikd
a obchodnich partner(i tato zména neméla
zadny dopad. ,V komunikaci s klienty nejsou
Zadné problémy, ba pravé naopak, v mnoha
pripadech prokazatelné doslo ke zkvalitnéni
vztaht, komunikace je plynulejsi, stale ¢astéji
zaznamenavame kladna hodnoceni spolupra-
ce,” uvedl Ing. FrantiSek Krystof.

Nové utvareny tym se ve velmi kratkém
Case zkonsolidoval a v soucasné dobé nabizi
krats$i dodaci lhity, nizsi ceny, lepsi a kvalit-
néjsi servisni zdzemi. K vyrazné inovaci do-
chazi i v oblasti zvySovani uzitnych vlastnosti
karuseld. Technicky feditel Ing. Jaromir Danék
k sou¢asnym vyvojovym ukolim poznamena-
va: ,,Plan vyvoje na rok 2011 a dalsi roky sle-
duje pozadavky zakaznik( na stale se zvysujici
technologické parametry strojt — vykon, rych-
lost, pfesnost, automatizaci a zejména mul-
tifunkénost — moznost vyuziti jednoho stroje
pro nékolik rznych technologii. Pravé ve sfére
vyvoje, ale i jinde, bude stéle vice vyuzivano
synergie s ostatnimi dcefinymi spole¢nostmi
skupiny ALTA, kterd nabizi mozZnost vyvoje
a aplikace spolecnych uzld a skupin strojd.
Nékolikaletd spoluprace s vysokymi Skolami,
zejména s VCSVTT p¥i CVUT Praha, umozriuje
pouZivat pro vyvoj novych strojli nejnovéjsi
vypocetni a diagnostické metody.”

AKTUALNI KONTRAKTY

CKD BLANSKO-OS, a. s. se v ramci zachovani
kontinuity zaméfuje na dokonceni rozpracova-
nych obchodnich pripadd uzavienych byvalou

divizi Karusely akciové spole¢nosti CKD Blan-
sko Holding. ,Timto zplisobem byl zabezpecen
hladky vstup mladé spolecnosti do Zivota,
véetné dosaZeni kladného hospodafského
vysledku jiz od prvniho mésice podnikani,”
upfesnil pan Krystof. V prdbéhu podzimu
2010 tak spole¢nost CKD BLANSKO-OS, tspés-
né zrealizovala nékolik externich montazi, na
zakladé kterych byly stroje zédkaznikim pre-
dany do trvalého provozu. Koncem zafi pro-
béhlo v Petrohradé predani karuselu typu SKD
63/70 D ruskému zékaznikovi. O mésic pozdéji
pak byl pfedan stroj typu SKD 63/65 D uréeny
pro ukrajinskou spole¢nost NKMZ Zacatkem
listopadu probéhlo predani karuselu typu SKD
40/47 D ve spole¢nosti ZDAS a piejimky viech
strojii uzavrel tézky svisly soustruh typu SKD
40/47 D, ktery byl predan pocatkem listopa-
du opét spolec¢nosti NKMZ. Pro tyto dodavky
zajistuje spole¢nost CKD BLANSKO-OS také
pozarucni servis. Kromé téchto dobihajicich
kontraktl byly uzavieny rovnéz kontrakty
nové. ,V zavéru mésice kvétna 2010 jsme po-
depsali kontrakt na dodavku stroje SKD 40/47
D pro vyznamného belgického zakaznika, spo-
le¢nost ALLARD EUROPE,” uved| pan Krystof
a pokracoval: ,,Stroj SKD 40/47 D se tak stal jiz
treti dodavkou pro tohoto zdkaznika. V roce
1981 byla realizovdna doddavka stroje SKJ 32-
63 D a v roce 2004 to byl stroj SKJ 50-100 D.”
Predprejimka stroje typu SKD 40/47 D je na-
planovéna na Cerven 2011. V poradi druhym
kontraktem spole¢nosti CKD BLANSKO-OS se
stava dodavka karuselu typu SKJ 63-114 D pro
béloruského zékaznika, spole¢nost Soligorsk.
Mimo tyto jiz uzaviené obchodni pfipady jsou
pred podpisem i dalsi kontrakty.

SKD 63 70 D, SKD 63 65 D
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PLANY A STRATEGIE

V obdobi ekonomické krize nedoslo ve
spole¢nosti CKD BLANSKO-OS k propousténi
zaméstnancl. Naopak jsou najimani novi
zaméstnanci, a to jak na odborné prace, tak
na manazerské pozice. Vzhledem k zazemi
poskytovanému matefskou spolecnosti ALTA
spolupracuje CKD BLANSKO-OS s dal$imi dce-
finymi spole¢nostmi pfi vykryvani obchodnich
a marketingovych aktivit. ,V neposledni radé
je tfeba zminit probihajici fizeni na vybér
nového informacniho systému, ktery umozni
|épe a prehlednéji Fidit fungovani celého pod-
niku,” uzavrel svlj vyklad obchodni feditel,
pan Ing. Frantisek Krystof.

VYROBNi PROGRAM:

SKJ - Jednostojanové karusely:
Max. primér obrobku do: 16 m
Max. vyska obrobku do: 6,5 m
Max. hmotnost obrobku do: 450 t

SKD — Dvoustojanové karusely
Max. primér obrobku do: 8 m
Max. vyska obrobku do: 5 m

Max. hmotnost obrobku do: 450 t

CKD BLANSKO-OS, a.s.
Sidlo: Stefanikova 41,

602 00 Brno

Provozovna: Gellhornova 1,
678 18 Blansko

www.ckd-blansko.cz
Tel.: +420 516 401 111
Fax: +420 516 404 404



Strojirny Celakovice s.r. 0.

HOL-MONTA .. 0.

PREDSTAVENI SPOLECNOSTI
Strojirny Celdkovice s.r.0. — vyrobce ozu-
barenskych technologii a pfistroji — patfi od
dubna roku 2010 do skupiny Gearspect Group
s.r.o. spole¢né s firmou CNC-INTERSERVICE
ZLIN — dodavky obrébécich center po general-
ni opravé a modernizaci a OMSZ s.r.o0. Blan-
sko — vyroba a modernizace karusel.
Strojirny Celakovicess. r. 0. jsou hlavnim pod-
nikem skupiny Gearspect Group a navazuji na
osmdesatiletou tradici Ceskych strojirenskych
podnikl vyrabéjicich ozubarenské obrabéci
stroje a prevodové agregaty. Hlavnimi produk-
ty Strojiren Celakovice jsou vyvoj a vyroba CNC
stroji na ozubeni, vCetné méficich pfistrojh.
V soucasné dobé md firma 65 zaméstnanc,
vyrabi a exportuje méfici techniku, odvalovaci
CNC brusky a frézky urcené pro trhy EU, USA,
Ruska a Asie. Mezi nase zakazniky patfi pod-
niky automobilového primyslu, napf. VW Né-
mecko, SKODA-AUTO Ceska Republika, S.E.AT.
Spanélsko, PSA Francie, Sauer Danffoss Itélie,
ZF Sachs Slovensko a dalsi.
Se spole¢nostmi CNC-INTERSERVICE ZLiN
a OMSZ s.r.o. Blansko, které pro Strojirny
Celdkovice pfipravuji zakdzkové stroje, nabizi
kompletni feseni technologickych dodavek
zejména pro podniky, které se zabyvaji ener-
getikou — vyrobou vétrnych elektraren, plyno-
vych turbin — a pro podniky specializované na
vyrobu nakladnich a specialnich automobild.
Spolecnost je certifikovana firmou SGS na
systém kvality ISO 9001:2008.
Jifi Hordcek, President spolecnosti
GearSpect Group s.r. 0.,
horacek@gearspect.com

gearbpect

|

SF 200
T |
HOBBING MACHINE |

Odvalovaci frézka SF200 CNC

Meéici pfistroj na ozubeni DO-3-PC

GEARSPECT GROUP s.r. 0.
Vysehradska 1349/2
128 00 Praha 2

Tel.: +420 283 890 111,
+420 283 892 115

Mobil: +420 604 208 575
Fax: +420 283 893 129

E-mail: info@gearspect.com
http://www.gearspect.com
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KDO JSME...

Spole¢nost HOL-MONTA s.r. 0. byla zaloZe-
na v roce 1992. Majitel a nejvétsi ¢ast z pfri-
blizné 30 pracovnik(l pochazeji z pivodniho
narodniho podniku TOS-Hostivar. Dnes firma

HOL-MONTA s.r.0. vyrabi
v novém tovarnim arealu, V0MO ®

ktery byl slavnostné ote- © 4_'_\
vien v roce 2003. Rozsife- & -3
ni arealu probéhlo v roce S.R.0.
2008. \

CiM SE ZABYVAME...

HOL-MONTA s.r.0. vyrabi v ndvaznosti na
konstrukci TOS a vysledky vlastniho vyvoje
brusky vnéjsich valcovych ploch a univerzaini
hrotové brusky. Pfi vyrobé jsou uplatiovény
nejmoderné;jsi technické poznatky, samozrej-

mosti je vyuziti moderniho fizeni CNC a vyni-
kajicich strojnich komponentd.

CO NABIZIME...

HOL-MONTA s.r.0. ma Siroky vyrobni pro-
gram — od velkych brusek na valce a hfidele
az k malym univerzalnim hrotovym bruskam.
K dodavatelskému programu nalezi jak vyba-
veni realizovand podle pozadavkl zdkaznika,
tak také vsSechny potiebné vykony az po
opravy, rekonstrukce a dodatecnd vybaveni
hrotovych brusek v rozsahu celého vyrobniho
programu HOL-MONTA s.r.0. a TOS.

NASE MALE STROJE

UB 16, 25
MoZnosti:

- Kompaktni konstrukce pro malé azZ stiedni
rozméry brousenych predmétd.

- Ruéni nebo automatické brouseni.

- Volitelnd velikost brusného kotouce, jeho
uloZeni a umisténi.

- Rizeni CNC — Siemens 840 Di nebo fizeni
v cyklech — Kavalier K51.

- Brous$eni vnitfni i vnéjsi.

- Dil¢i nebo Uplné zakrytovani s odsavanim
brusné mihy.

- Dynamické vyvazovani, méfici a chladici
technika od prednich vyrobct.

- Pruzna Uprava pfidavnych komponentd.

UB 16, 25



Technické udaje UB 16, 25:
- Roztec hrotd (mm) 250, 630-1000
- Praimér brouseného vélce, max. (mm) 180,
250
- Max. hmotnost mezi hroty (kg) 50, 250
- Max. hmotnost — letmé upnuti (kg) 19, 50
- Pramér brusného kotouce (mm) 300, 400
- Pohon vietene (kW) 4, 9
- Rizeni CNC Siemens 840Di + Kavalier K5 1/2

NASE STREDNE VELKE STROJE

UB 40-2000
Moznosti:

- Obrabéni lehkych a7 stfedné tézkych hride-
IG a strojnich soucasti.

- Obrabéni zevné i uvnitf.

- Proménna velikost brusného kotouce
a umisténi vlevo nebo vpravo.

- Rizeni CNC - Siemens 840Di nebo fizeni
v cyklech — Kavalier K51.

- UloZeni brusného vietene hydrodynamické
nebo ve valivych loZiskach, pro Vs = 33 az
63 m/s.

- Dil¢i nebo Uplné zakrytovani s odsavanim
brusné mihy.

- Pruznd Uprava pridavnych komponentd.

Technické udaje UB 32, 40, 50:
- RozteC hrotli (mm) 1000-1500-2000-3000
- Pramér brouseného valce, max. (mm)
320-400-500
- Max. hmotnost mezi hroty (kg) 500-600*
- Max. hmotnost — letmé upnuti (kg) 250
- Pramér brusného kotouce (mm) 500-600*
- Pohon vietene (kW) 11, 15*
- Rizeni CNC Siemens 840Di + Kavalier K5 1/2
* Zvldstni provedeni

NASE VELKE STROJE

BHE/UB 63-5000
MozZnosti:

- Flexibilni brouseni stfednich az tézkych val-
cu a hrideld.

- Tézka strojni konstrukce s proménnym
umisténim brusného kotouce.

- Provedeni s jednim nebo dvéma brusnymi
vieteniky.

- Rizeni v cyklech — Kavalir K51.

HOL-MONTA spol. s . o. — tovdrni aredl v Praze 10- Hostivari

BHE/UB 63-5000

- Rizeni CNC - Siemens 840Di s dilenskym
programovanim a zadavanim podle DIN/
ISO.

- UloZeni brusnych vieten hydrodynamické
nebo ve valivych loZiskdch pro Vs = 33 az
50 m/s.

- Dilc¢i nebo uplné zakrytovani s odsavanim
brusné mlhy.

- Dynamické vyvaZovani, méfici a chladici
technika od prednich vyrobc(.

UB 40-2000
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Technické udaje UB 63:
- RozteC hrotl (mm) 2000-3000-4000-5000
- Pramér brouseného valce, max. (mm)
630-850-1000*
- Max. hmotnost mezi hroty (kg) 2000-3000*
- Max. hmotnost — letmé upnuti (kg) 250
- Pramér brusného kotouce (mm) 750-900*
- Pohon vietene (kW) 22 -2, 22
- Rizeni CNC Siemens 840Di + Kavalier K5 1/2
* Zvldstni provedeni

HOL-MONTA s.r. 0.
Radiova 1431/2a
102 00 Praha 10- Hostivar

Tel.: +420 2727 06 555
(sekretariat),

+420 2727 06 556 (obch. odd.),
+420 2727 06 557 (technik)
Fax.: +420 2727 06 561

Mail: info@hol-monta.com
hol-monta@post.cz
www.holmonta.com



Vanad, spol. sr.o.

Spole¢nost Vanad, spol. s r.o. se sidlem
v Golcové Jenikové byla zaloZena v roce 1994.
V roce 2001, v souvislosti s rozvojem firmy,
doslo ke zméné pravni formy a ndzvu spolec-
nosti na Vanad 2000 a.s. Firmu vlastni stopro-
centné Cesky kapital.

Jsme vyrobcem vysoce vykonnych CNC
stroji moderni konstrukce pro tvarové fezani
plechG kylikem a nejmodernéjsimi plazmo-
vymi technologiemi soucasnosti. Od pocatku
se specializujeme na vyrobu a vyvoj vysoce
vykonnych CNC strojl pro tvarové fezani ple-
cht. Tradice vyroby a know-how nasich pali-
cich strojd navazuje na vice nez Ctyficetiletou
historii vyroby tohoto typu stroju v byvalém
Ceskoslovensku. Za dobu své existence jsme
vyrobili a dodali pélici stroje stovkam spoko-
jenych zakaznik( doma i v zahranici. Vlastnimi

silami vyvijime origindlni software a konstruk-
ci se zvlastnim dirazem na vysokou kvalitu
stroji. Nasim cilem je pfinést maximalni uzit-
nou hodnotu kone¢nému uzivateli. Diky per-
manentnimu vyzkumu a vyvoji podporenému
kvalitnim know-how a zkuSenostem vsSech
pracovnikl firmy pfindsime na tuzemsky i za-
hrani¢ni trh nové feseni fezacich pracovist.
Pruznost a variabilita nam umoznuje pfizpG-
sobit se pozadavkim zakaznika a navrhnout
pro néj kompletni individudini feseni. Kom-
plexnosti nabizenych feseni se rfadime mezi
predni vyrobce a dodavatele palicich stroji
nejen na domacim trhu. Zajisténi rychlého
a profesionalniho zéruéniho i pozarucniho
servisu je pro nds samoziejmosti. Jsme au-
torizovanym partnerem nejvyznamnéjsich
dodavatell technologii termického déleni ma-
teridlu. Nasi vizi je stat se svétovym dodavate-
lem v oblasti vyroby strojli na termické déleni
kov( a pfitom si zachovat individudlni pfistup
k zékaznikGm. Prioritnimi hodnotami nasi fir-
my je respekt vici zakaznikovi, etické chovani,
ochrana Zivotniho prostredi, tymova prace,
vysoka profesionalita, oteviend komunikace,

loajalita, hrdost na kvalitu firemni produkce,
iniciativni pristupy k feseni pracovnich tkold,
inovace a vyvoj.

HISTORIE NASI SPOLECNOSTI

V DATECH:

- 1994 - zaloZeni spole¢nosti Vanad s. r. o.,
rekonstrukce starsich strojli, vyvoj vlastni-
ho stroje a fidiciho systému

- 1995 - vyroba stroji z fad MIRA a ARE-
NA — zahajeni sériové vyroby

- 1996 — export strojd na evropsky trh

- 1997 — novy stroj PROXIMA — stroj nejvyssi
tridy, vystavba vlastni provozovny

- 1998 — modifikace stroje PROXIMA s apli-
kacemi pro plazmu HD

- 2000 - export strojd na celosvétovy trh

- 2001 - novy stroj Vanad KOMPAKT s inte-
grovanym materidlovym stolem, transfor-
mace firmy na Vanad 2000 a.s.

- 2002 - ucelend fada pfidavnych jednotek
Vanad

- 2003 — vyssi stupen optimalizace fezacich
pracovist z hlediska produktivity Fezani,
nakladl a ochrany Zivotniho prostredi

- 2007 - vyroben stroj s poradovym cCislem
800, dokonéeno nové sidlo spolecnosti

-> 2008 — nova rada stroju s fidicim systémem
B&R, rozjezd vyroby v novych prostorach

- 2009 - novy stroj ARENA B&R

- 2010 — automatickd rotacni tfihofakova
hlava, rotdtor pro tvarové fezani trubek

Parametry stroji Vanad umoznuji zpraco-
vani vsech bézné dostupnych materiald ur-
¢enych pro fezani plazmou a kyslikem. Stroje
vynikaji jednoduchou obsluhou a snadnou
a rychlou ptipravou dat. Pro ucely tvarové
a na presnost velmi naro¢ného fezani jsou vy-
baveny fadou specialnich nastroj vyvijenych
na zakladé dlouholetych zkusenosti vlastnim
vyvojovym tymem firmy. Jedine¢nost nami
poskytovanych feseni dava nasim zakaznikim
Siroké spektrum vyuziti, a tim i moZnost ziska-
ni konkurenéni vyhody na trhu. PFi konstrukci
a vyrobé je pro nas samozfejmosti vyuZiti
nejmoderné;jsich technologii pro zaruceni do-
konalé funkce stroje. Vysoka tuhost, vyborna
dynamika, maximalni pfesnost vedeni portalu
i suportd s kvalitnim stirdnim vodicich ploch —
to jsou vlastnosti, které predurcuji stroje
provozech s maximalnimi poZadavky na pro-
duktivitu fezani a kvalitu vypalk(. Zakladnim
predpokladem pro dosazeni rozmérové pres-
nosti, kolmosti hran i struktury rezu vypalkd
je, vedle nasazeni nejvhodnéjsi technologie
fezani, dostatecné jemny posuv, konstantni
rychlost, vysoké zrychleni, odolnost proti kmi-
tani horaku, vysokd presnost a opakovatel-
nost. Splnéni téchto pozadavk( je prvoradym
kritériem pfi konstrukci stroji Vanad. Vysled-
kem je mimoradné tuha konstrukce, presné
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vanad

Kyslikové a plazmové CNC fezaci stroje

vedeni, vykonné pohony, pouZiti prevodd bez
vlli a moderni fidici systém. To vSe umozriuje
dosahovat té nejvyssi kvality vypalkd.

Velky dlraz klademe na zajisténi dodavek
v nasledujicich oblastech:

- individualné pfipravované odborné navrhy
feseni pro optimalni efekt

- predprojektové konzultace, navrhy fezacich

pracovist

projekt umisténi pracovisté, véetné zakres-

leni pfivodd energii

zajisténi pripravy pracovisté

zajisténi dopravy stroje k zakaznikovi

portalovy CNC fezaci stroj

kompletni vybaveni fezaciho pracovisté

(materialovy stil, odsavani, filtrace)

plazmové zdroje, vCetné plazmy tfidy HD,

hotdky pro fezani kyslikem

- pfidavna zafizeni pro optimalizaci efektivity
produkce

- instalace a uvedeni fezaciho pracovisté do
provozu

- spotfebni material pro fezani kyslikem

i plazmové rezani
- kompletni sortiment origindlnich nahrad-

nich dild
- modernizace Fezacich pracovist

Nasim zakaznikdm samoziejmé posky-
tujeme i doplnkové sluzby, mezi které patfi
napfiklad skoleni obsluhy CNC fezaciho stroje,
Skoleni CAD/CAM software pro ptipravu pali-
cich plana, individudlné nastavované platebni
podminky (forma splatek ci leasing, pfipadné
dle dohody), individuaIiné dohodnuta zarucni
doba nad uroven stanovenou zakonem, pro-
fesionalni servis (zarucni, pozarucni, expresni,
preventivni prohlidky, modernizace stroja,
opravy plazmovych zdrojl, poradenska a Sko-
lici ¢innost, servis po telefonu), alternativni
feseni produkce.

V oblasti spoluprace s distributory zohled-
fiujeme napfiklad partnerské obchodni pod-
minky, osobni pFistup, individudIni Skoleni dle
konkrétnich pozadavkd a potreb distributora,
autorizovany prodej.
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MIKRONEX s.r. 0.

VYROBNI PROFIL FIRMY

Firma MIKRONEX s.r.0. vznikla v r. 1990
jako inZenyrska firma s cilem vyrabét fidici sys-
témy pro CNC obrabéci stroje. V pribéhu ¢asu
byly navazany stabilni kooperace s nékolika
strojirenskymi podniky a konstrukénimi kan-
celaremi a firma rozsifila rozsah dodavek i na
vyrobni a specialni CNC stroje. V fadé pfipadu
je spolu s vyrobou a dodévkou strojl resena
i kompletni technologie, mimo jiné i v uzké
spolupraci se strojni fakultou CVUT v Praze.
Pfrevadznou cast vyrobniho programu firmy
dnes tvofi malé stroje, specialni stroje a stroje
pro specialni operace (obrabéni drahych kov(,
skla, radioaktivnich materialt). Firma své stro-
je a ridici systémy nabizi jiz dvacet let do prd-
myslovych podnikl v tuzemsku i do zahranici,
ale také do skol vsech typl a garantuje pfitom
soucasny i budouci servis, upgrade, inovace,
Udrzbu a pfipadné modernizace systémd. Bez
téchto dlouhodobé poskytovanych garanci by
firma nemohla pfi soucasné konkurenci na
trhu obstat.

RIDICI SYSTEMY

Systémy MIKROPROG jsou dodavany ve
Ctyfech variantach (pro frézovani, pro sou-
struZeni, pro nastrojové ostficky a pro brusky).
Systémy jsou koncipovény pro krokové servo-
pohony nebo pro digitalné fizené servopoho-
ny pro pfimé i nepfimé odmérovani nebo bez
pfidavného odmérovani (pro ty nejjednodussi
napft. skolni aplikace). Umoznuji Fidit 2 az 5
souvisle fizenych os a dalsi osy az do celko-
vého poctu 8. Mimo to Ize fidit vietenové
pohony a fadu dalsich periferii. Systémy jsou
programovany v I1SO kddu se vSsemi béznymi
funkcemi a s bohatou nabidkou specialnich
funkci pro usnadnéni programovani, pro praci
s dotykovou sondou, pro komunikaci s peri-
feriemi apod. Soucasti systému je i vyspély
servisni, diagnosticky a monitorovaci rezim
a grafickd simulace béhu programu. Systém je
mozno Siroce konfigurovat dle pozadavkl uzi-
vatele, zakdzat €i povolit pfistup k jednotlivym

SRL 20 CNC

soucastem systému apod. Samoziejmosti je
ovérena moznost zpracovani program( gene-
rovanych nejrozsirenéjsimi systémy CAD-CAM.
Predevsim pro brousici aplikace je systém vy-
baven bohatym grafickym MENU s intuitivnim
ovladanim.

FCM 16 CNC

PRECIZNI MALE STROJE

Do zdkladniho sortimentu firmy patfi
predevsim malé vyrobni stroje. Tyto stroje
jsou pouzivany vsude tam, kde neni Gcelné
a ekonomické pouzivat velké obrabéci stro-
je, pripadné tam, kde je vyZadovana vysoka
presnost a obrabéni extrémné malymi na-
stroji. Stroje jsou energeticky a prostorové
nendro¢né a je mozné je umistit i v laboratofi
Ci ve specializované dilné. Pokud neni pouzito
zadné pneumatické pfislusenstvi, vystadi s pri-
pojenim jediného média, elektrického napéti.
Pomérné nizka hmotnost strojli umozriuje je-
jich stéhovani bez specidlnich manipulacnich
prostiedka.

S§30CNC

SRL20 CNC je maly precizni soustruh s re-
volverovou hlavou a FCM16 CNC je mala pre-
cizni frézka ve Ctyf nebo pétiosém provedeni.
| pres pfiznivou cenu a na pohled jednoduché
provedeni mohou byt tyto stroje vybaveny
napf. rucnim ovladacim kole¢kem, dotykovou
obrobkovou ¢i nastrojovou sondou, moni-
toringem provozu, chlazenim, odsavanim,
kamerovym najizdénim obrobku, pfimym
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odmérovanim a dalsimi periferiemi, jako je
automaticka vyména ndstroju, vysokootac-
kovy vretenik (frézka) ¢i podavani obrobk
s pneumaticky ovladanym upinaéem a koni-
kem (soustruh).

VYUKOVE STROJE

Mezi nejstabilnéjsi vyrobni sortiment firmy
Jejich zrod vsak saha do hlubsi minulosti, kdy
ve spolupraci s tehdejsimi podniky TOS Kufim
a TOS Hulin predchddci téchto stroja vznikly.
Po uskutecnéni celé fady modernizacnich kro-
kU jsou tyto stroje vyrabény dodnes a Uspésné
jsou dodavény do skol a ucilist.

Konstrukce stroji je pfizplsobena po-
Zadavkim na prostorovou nenarocnost,
snadnou manipulovatelnost, energetickou
nenaro¢nost a jednoduchost obsluhy. Pres
vSechny tyto znaky se vsak jedna o vyrobni
stroje s relativné vysokou tuhosti, pfesnosti
a vysokymi vyrobnimi parametry, které umoz-
nuji vyrobu nejen demonstrovat obrabénim

FS 600 CNC

na nahradnich materidlech, ale i obrabét real-
né materialy v realnych podminkach, jak je to
bézné ve vyrobé. To ma samoziejmé znacné
vy$si pedagogicky Ucinek. Pro vyukové ucely
na skolach vsech typu jsou pouzivany prede-
vsim soustruh SRL20 CNC a frézka FCM16 CNC,
pripadné i mald hrotova bruska BU 16 CNC.
Stroje jsou osazeny systémem MIKROPROG,
ktery je rovnéz dodavén v simulacni verzi pro
pocitaCové ucebny. Na Skolach je systém Ml-
KROPROG pouzivan s opravnénym presvédce-
nim, Ze po zaskoleni na tomto systému bude
absolvent schopen snadno pfejit na libovolny
fidici systém nékteré z renomovanych firem.
Pripady z praxe to jednoznacné dokazuji.



BN 102 CNC

O tom, Ze praktickd pfiprava na nasem
vyukovém SW a vyroba modelu formule na
frézce FCM 16 CNC je na vysoké urovni, svédci
skute¢nost, 7e 7aci SPS Ceské Budéjovice zvi-
tézili v celostatnim kole zadaného soutéiniho
projektu a Uspésné pak reprezentovali Ceskou
republiku na loriské celosvétové soutéZiv Lon-
dyné.

STROJE S VYSOKYM KRYTiM

Dalsi soucésti sortimentu strojl jsou spe-
cialni stroje urcené pro obrabéni extrémné
abrazivnich a prasnych materiald. Jejich kon-
strukce zajistuje prakticky hermetické utésnéni
veskerych pohybovych mechanizm( (vedeni,
kulickovych Sroubd, loZisek). Tim je zajisténa
dlouhodobd Zivotnost a presnost i minimalni
naroky na udrzbu. Na strojich lze obrabét
vesSkeré abrazivni materialy jako keramiku i
slinuty karbid (v polotvrdém stavu), grafit,
plnéné plasty a dalsi. Ve vyrobnim programu
firmy je také soustruh s oznacenim SS 30 CNC
s ruéni vymeénou néstroju nebo s nastrojovou
liStou a frézka FS 600 CNC se zasobnikem na-
stroji. Obdobné stroje Ize nalézt na trhu jen
velmi obtizné.

NASTROJOVE OSTRICKY

Ke stabilnimu vyrobnimu sortimentu patfi
rovnéz nastrojové ostricky. Pocatek jejich vy-
voje spadd do roku 1987, kdy ve spolupraci

Brouseni ndstroje na stroji BN 102 CNC

s tehdejsi TOS Hostivar vznikla prvni ostficka
BNU 26 CNC. Jeji vyroba prosla ve firmé MI-
KRONEX po roce 1990 fadou modernizacnich
krok(. Dnes je nabizena ve Ctyf nebo péti-
osém provedeni pod oznacenim BN 102 CNC
a pouzivana v mnoha podnicich nejen k pre-
ostfovani nastroju, ale predevsim k prvovy-
robé naradi. Ostficka je koncipovana tak, aby
bylo mozné pouzit intenzivni chlazeni olejem
nebo emulsi a efektivné brousit diamantovy-
mi nebo elborovymi néstroji. UmoZnuje uZiti
dotykové sondy i kamery pro ustavovani Ci
méreni nastrojll. Ridici systém MIKROPROG-B
je vybaven bohatymi programovymi funkcemi
pro ostfeni a vyrobu naradi v grafickém intui-
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BU 16 CNC

Pétiosé frézovani na frézce FCM 16 CNC

tivnim prostredi a umoziuje snadnou imple-
mentaci zakaznickych program.

BRUSKY

Dlouholeté zkusenosti s Fidicim systémem
pro nastrojovou ostficku a s brousicimi stroji
vedly k vyrobé ¢i repasim hrotovych brusek
a brusek na plocho s komfortnim CNC fize-
nim. V soucasné dobé jsou nabizeny prede-
vSim mensi hrotové brusky se dvéma ¢i tremi
fizenymi osami pro vnéjsi i vnitfni brouseni
a brusky na plocho se tremi (pfipadné ¢tyrmi)
osami, a to jak ve varianté s mensim Fidicim
systémem SN600 spiSe pro sefizenou vyrobu,
tak s komfortnim CNC systémem MIKRO-
PROG-C s veskerymi béznymi funkcemi (napf.
pro hrotovou brusku jsou k dispozici podélné
i zapichovaci cykly, tvarové brouseni, brouseni
vacek, tvarové orovnani, skenovani a replika-
ce tvaru apod.).

DOTYKOVE SONDY

Dotykové sondy fady DS4 tvofi stalou sou-
Cast vyrobniho programu. Jsou konstruovany
v pracovnim prostoru obrabécich stroji. Jsou
nejCastéji pouzivany v hrotovych bruskach,
v nastrojovych ostfickach, frézkdch i dalSich
strojich. Viyznacuji se vysokou citlivosti, pres-
nosti a stabilitou, a proto jsou ¢asto nasazova-
ny i do tfisouradnicovych méficich stroj.

TGS Nastrojarna s.r.o.

Z OBCHODNIKA VYROBCEM

Predstavujeme nasim ¢tenardm firmu TGS
Nastrojarna s. r. 0., ktera usiluje o Clenstvi ve
Svazu strojirenské technologie. Tento samo-
statny podnikatelsky subjekt vznikl pfed tfemi
lety a zabyvaé se prevainé vyvojem a vyrobou
novych obrabécich nastrojl ze slinutého kar-
bidu o priméru 2-32 mm. V soucasné dobé
dosahuje podnik se Sesti zaméstnanci obratu
20 mil. korun za rok v prodejnich cenach. Fir-
ma pouziva k vyrobé dvé CNC ostricky znacky
Walter Helitronic Power a CNC kontrolni stroj
Helicheck. Pocatecni investice do vyrobniho
zafizeni ¢inila 17 mil. korun.

Znacka TGS byla doneddvna spjata prede-
vsim s prodejem ndstroji. Jak se Ndstrojdrné

podafilo zvlddnout tento ,pfesah” do vyrobni
sféry, na to jsme se zeptali Ing. Vdclava Divise,
jednatele firmy.

Pres znacné odlisny charakter takovych
¢innosti, jakymi jsou vyroba a prodej, je zde
predevsim spolecny cil, a tim je odbyt. Je vse-
obecné znamo, Ze dnes neni problém vyrobit,
ale prodat. Hlavné si vSak neumim predstavit,
Ze by nékdo bez znalosti obchodu a zejména
trhu dokazal zahajit vyrobu. Pro Uspéch na
tomto poli existuji tri klicové predpoklady:
design, produkéni know-how a investicni
moznosti. VSechny tyto okolnosti se v nasem
pfipadé stastné sesly. Kdyz ted budu hodné
neskromny, dovolim si prohlasit: ,Kdo jiny by
mél vyrabét nastroje, kdyz ne pravé my.”
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Urcite jste ale nepldnovali zaloZeni vyrobni
firmy pravé na pocdtek krizového obdobi!
Start v tomto obtizném obdobi nam vnutil
hodné pokory, a to je deviza k nezaplaceni.
Privodnim jevem kazdé krize jsou totiZ nega-
tivni ocekavani. O jejich globalni rozsifeni se
postaraji média, protoZe celosvétovy byznys
se Spatnymi zpravami je jejich dennim chle-
bem. Pfirozenou reakci je pak zaskrceni vSech
penézovodl, a tak se vytvofi pro vznikajici
krizi Zivotodarné prostiedi. Strach ale nesmi
zpUsobit strnulost. Musi byt naopak motorem
pro mimoradnou tviréi aktivitu. Rikejme tomu
ykrizovy inovacni impulz“. Firemni aktivita
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Ing. Vidclav Divis, jednatel firmy

tohoto druhu poskytne spolupracovnikiim
a zaméstnanclm nadéji, Ze budoucnost pfi-
nese pozitivni obrat, takZe jesté i pfi dvaceti-
procentnim sniZzeni mezd vétsinou stale chodi
do préce.

Pokud je rec o inovacich, Charles H. Duell, re-
ditel amerického patentniho uradu, prohldsil
v roce 1899, Ze ,vsechno, co mohlo byt vynale-
zeno, uz vynalezeno bylo...”

Tento slavny vyrok pronesl zavalen patenty
na perpetuum mobile, takze se mu ani nelze
divit. Doslova nevycerpatelné jsou ale moz-
nosti kombinaci parametr aplikaci, konstruk-
ce nastrojll nevyjimaje. Operujeme vyhradné
s geometrii bfitu, feznym materidlem ¢i oté-
ruvzdornym povlakem s cilem stale zlepSovat
vykonnost nastrojl. Predevsim ale hledame

jejich vhodna uplatnéni, kterd pfinesou bene-
fit nasim budoucim zadkazniktm.

Je jasné, Ze vyvojovd aktivita a inovace se
musi pohybovat v soucasném prostoru techni-
ky ovlddaném ve sveté tzv. ,velkymi hraci Jak
to zvladdte?

Tady samoziejmé funguje metoda Stafeto-
vého koliku a my nepatfime k borclim, kterym
je svérovan posledni usek trati. Propastny
rozdil tu jisté existuje napfiklad v produktivité.
Zdaleka v3ak nestojime jen pasivné na tribu-
né. | velci hradi totiz maji sva ,slabd mista”
a nechavaji na trhu jisté mezery.

Je jenom treba prfeménit handicap ve vy-
hodu. Vidyt mame pfistup ke stejnym suro-
vindm, pouzZivdme stejnou techniku a prede-
vsim mame minimdlné stejné sSikovné lidi. Byl
by to zézrak, kdyby se za takovych okolnosti
nezrodily i dobré napady. V neposledni fadé
jsme to pravé my, kdo mdze mnohem pruznéji
reagovat na okamzité potreby trhu.

Také ale pfiznejte, Ze nemuZete mit tak fikajic
LV zddech” armddu védecko-vyzkumnych ka-
pacit.

O takovém zazemi se ndm muZe samozfej-
mé pouze zdat. Ale tak UplIné bezbrannivtom-
to sméru také nejsme. My treba spolupracu-
jeme s Vyzkumnym centrem pro strojirenskou
vyrobni techniku a technologii pfi CVUT Praha
(VCSVTT) a tato spoluprace je velmi pfinosna.
Témér kazdy novy nastroj prochazi nejprve
totiz fazi objevitelského nadseni, aby pak
plynule presel do faze pochybnosti ¢i dokonce
zklamani. Praktické zkousky v provozu mohou
fici ANO ¢i NE. My ale potfebujeme znat OPTI-
MUM. V soucasné dobé jsme v ,Centru”, v ty-
mu Ing. Zemana Ph.D., podrobili testim nase
frézy Extracut pfi obrdbéni titanové slitiny
Ti6Al4V. Ukolem bylo stanovit optimalni fezné
parametry. Vysledky testl se projevi uz v led-
nové verzi naseho katalogu. Celd vyzkumna
zprava pak bude zvefejnéna na nasem webu
www.tgs.cz/nastrojarna.

Kdyz jste zminil novy katalog, najdeme v ném
uZ konkrétni plody vyse zminéného , krizového
inovacniho impulzu“?

Byli bychom upfimné radi, kdyby je nasli
predevsim nasi zdkaznici. Hlavné na né jsme
pfi této praci mysleli. Katalog obsahuje dvacet
inovovanych i Uplné novych nastrojd. Napfi-
klad fréza SuperSlim predstavuje naprosto
origindIni metodu ,,zaskrabavaciho” frézovani.
Jeji rozsiteni na trhu je jen otazkou casu. Vy-
vinuli jsme také frézu Speed 6z, ktera dokaze
odfrézovat zalomeny zavitnik. Za pozornost
stoji i zdanlivé visedné vyhlizejici fréza Extra-
Cut 20 se Sesti zuby urcend pro austenitické
materialy. Pravé ta bude nyni podrobena op-
timalizacnimu procesu ve Vyzkumném centru
na CVUT v Praze. Nevim, jestli by odpovédi
na vasi otazku nemohla byt i skutecnost, ze
pravé v dobé krize jsme podali dvé patento-
vé prihlasky a jeden patent jsme uz dokonce
obdrzeli.
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Jak byste charakterizoval profil vaseho zd-
kaznika?

Jednodusi by asi bylo vyli¢it profil zakaz-
nikd, ktefi nakupuji od zminénych ,velkych
hraca”.

Zabyvaji se totiz predevsim hromadnou
vyrobou s potfebou masivniho skladového
zajisténi, coz je mimo nase mozZnosti. Zde se
také prodava za ceny, které Casto nedosahuji
ani nasich cen vyrobnich. Diky bohu ale na-
chazime zdkazniky mezi stfednimi a malymi
firmami, které oceni nasi pruznost treba ve
vyrobé specidlG. Radi také nabizime spiSe
feseni technologického problému nez jen jed-
notlivé nastroje. Nasi specializaci jsou nastroje
na obrabéni tézkoobrobitelnych materialt na
bazi titanu a niklu.

Co ocekdvdte od svého Clenstvi ve Svazu stroji-
renské technologie?

Promirite, Ze odpovim oklikou. Ve své dri-
véjsi praxi prodejce a prokuristy dcefiné distri-
buéni spole¢nosti renomovaného evropského
vyrobce obrabécich nastrojli jsem se ¢asto pfi
rdznych prilezitostech setkaval i se zastupci
konkurencnich firem. Z té doby jsem si také
odnesl v zahranici zakofenény pojem ,rivalita“
namisto u nas zazité , konkurence”. Ja osobné
jsem totiZ presvédcen o pozitivnim efektu vy-
mény zkuSenosti v trznim prostredi.

Clenstvi ve Svazu je predev$im pro malé fir-
my naseho typu nahradou toho, co velké firmy
zcela samoziejmé maji, a to je plnohodnotné
zdzemi v oblasti pravné-poradenskych sluzeb,
nebo naptiklad v problematice vystavnich akci
mimo Uzemi nasi republiky. Nebudu zapirat,
Ze mi pljde i o urcité zviditelnéni v Sirokém
portfoliu moznych partnerd i rivald.



- VELETRHY 2011 - POZVANKA
Veletrhy v roce 2011 s ucasti SST

SST spolupracuje s Ministerstvem prd-
myslu a obchodu a Hospodarskou komorou
Ceské republiky pfi navrhovani a organizaci
mezinarodnich veletrhd. Hlavnim zamérem
je podpora a propagace vyrobnich programa
clenskych podnikd s dGrazem na ,sloZita”
teritoria, o ktera nasi clenové usiluji, ale
z rlznych dlvodu je prinik do téchto zemi
komplikovany. Cilem SST je v maximalni mife
prosadit veletrhy, které jsou pro clenské
podniky zajimavé. Zaddme proto nase ¢leny
0 €O moZna nejuzsi spoluprdci pri specifikaci
navrh(, zvlasté pak na rok 2012.

PLANOVANE OBCHODNI MISE

NA ROK 2011

1. Obchodni mise do Turecka (Eskisehir
nebo Konya)

2. Obchodni mise z irdnu a do irdnu — dle
vyvoje politické situace

3. Obchodni mise do Kazachstanu — koor-
dinovano s firmou GOF. Eventudlni mise
vyplyne z potreb clenskych podnikd,
je mozné zvazit Ucast na listopadovém
energetickém veletrhu v Almaty, ktery je
podporovan MPO.

4. Incomingova mise v ramci MSV Brno
(Ukrajina, Turecko, Kazachstdn, Business
Day Rusko)

FEIMAFE Sao Paulo
(Ceka se na schvaleni)

1. IMTEX Bangalore 2011 20.1.-26.1.2011
2. Technical Fair Petrohrad 15.3.-17.3.2011
3. MTA Singapore 23.3.-26.3.2011
4. CIMT Peking 11.4.-16.4.2011
5.

23.5.-27.5.2011

METALLOOBRABOTKA Moskva

23.5.-27.5.2011

FIA AlZir

1.6.-6.6.2011

ITM Poland, Poznan

14.6.-17.6.2011

Lo R e B e

EMO Hannover

19.9.-24.9.2011

10. MSV Brno

3.10.-7.10. 2011

11. International Trade Fair Arbil

24.10.-27.10. 2011

12. METALWORKING Shanghai

navrh na vyménu za IIF Kyjev)

(pro nezajem ze strany vystavovatell byl podan

1.11.-5.11. 2011

13. IIF Kyjev
(Ceka se na schvaleni)

23.11.-26.11. 2011

14. MACTECH Cairo

situace v Egypté)

(nutno vyckat v souvislosti s vyvojem politické

Termin zatim neni stanoven

Mezinarodni strojirensky
veletrh Metalloobrabotka 2011,

Moskva, 23.-27. 5.

PhDr. Zdenék CVRKAL, CSc., SST

2011

Neustdle rostouci zajem Ceskych vyrobcl
obrabécich a tvérecich stroji o rusky trh byl
opét potvrzen poctem prihlasek k Gcasti na
nejvyznamnéjsim  strojirenském  veletrhu
na uzemi SNS, kterym je Metallobrabotka
Moskva. O vyznamu ruského trhu pro Ceskou
republiku jednak z pohledu celkové obchodni
vymeény, ale i z hlediska vyrobcl obrabécich
a tvdrecich strojli, vypovidaji nasledujici grafy.

Znacnou vypovidaci hodnotu maji i sta-
tistiky vyvaZenych a dovaienych obrabécich
a tvarecich stroji podle nomenklatur celniho
sazebniku.

Z hlediska vyvozd obrabécich a tvérecich
stroju z ¢lenskych statl Evropské unie je Rus-
ko klicovym teritoriem (viz graf):

- EU — nejvétsi zahrani¢né-obchodni partner

RF v roce 2010 (50% podil na obratu).

- Nejvét§i vyvozci §trojﬁ do RF: Némecko,
Italie, Svycarsko, CR

V kratkosti je tfeba zminit ekonomické uka-
zatele a zakladni informace tykajici se vyvoje
situace na trhu v Ruské federaci:

- 2009 - ekonomika zasaZena hosp. krizi
- 0d 2. pololeti 2010 zaznamenano oZiveni

a pozitivni vyvoj veskerych makroekono-

mickych ukazatelG
- leden—Cerven 2010: riist HDP 0 4,2 % opro-

ti stejnému obdobi roku 2009
- Prdmyslova vyroba v 1. pololeti 2010

vzrostla ve srovndni se stejnym obdobim

roku 2009 0 10,2 %
- Ocekavany ekonomicky rlst vychazi z ceno-
vého vyvoje na trhu surovin (hlavné ropy)

Statistika celkového vyvozu a dovozu mezi CR a Ruskou federaci

180000

160000

140000

120000

100000

80000

60000

—&—Exportz CR do RF

40000

20000

0

A
:/—/;_—/\———"’

port z RF do CR

vmil. K&

1999

2000 2001

2002

2003

2004

2005

2006

2007

2008

2010(01-

2009 10)

‘Exportz CR do RF

13186

14915 18566

16805

16440

24172

33646

42589

57608

67559

49618 53533

‘ Import z RF do CR

48146

80237 76006

59988

65834

70908

104598

126174

114049

154843

102603 | 104076

/18/



WWW.SSE.C7

Statistika vyvozu a dovozu obrdbécich a tvdrecich strojii mezi CR a Ruskou federaci

[Exporu CR do RF
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2010
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—— 8459
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—— 8456

a vysoké ceny surovin podpofi nejen rist
prijm0 exportér, ale mohou je pobidnout
i k vétsSim investicim

- Rusko musi pfistoupit k restrukturalizaci
své ekonomiky a zvySeni konkurenceschop-
nosti produkce

- Modernizace a diverzifikace ekonomiky je
absolutni nutnosti

- Predpoklada se vyuZiti pfijmQ z prodeje
surovin pro technickou a technologickou
modernizaci zastaralé primyslové zakladny
Ruské federace

- Lze ocekavat zvySenou poptavku po vyspé-
|é strojirenské produkci, coZ skyta velké
moznosti pro ¢lenské firmy SST

- Na zakladé rozhodnuti premiéra Putina ze
14. 5. 2010 prevezme rusky stat zavazky
spojené s Uvéry na nakup novych obrabé-
cich a tvarecich stroji (Urokové sazby bu-
dou z 80 % uhrazeny ruskym statem, z 20 %
pak z financnich prostredk( investora.

Z uvedenych grafd, tabulek a Gvah vyplyva,
pro¢ je ucast na veletrhu Metaloobrabotka
jednou z klicovych veletrznich akci roku:

- Rusko je tradicné jednim z nejdlleZitéjsich
obchodnich partneri CR.

- Cesko-ruské obchodni vztahy maji nejen
dlouholetou tradici, ale i budoucnost.

- Podil ¢eského vyvozu obrabécich a tvare-
cich strojd Cini vice nez 13 % z celkového
objemu dovoz(i do Ruska (2. misto po
SRN).

- Metalloobrabotka je nejvyznamné;jsim stro-
jirenskym veletrhem na tzemi SNS.

- Ekonomické progndzy a opatfeni ruské via-
dy predpokladaji investice do modernizace
strojového parku, coZ predstavuje Sance
pro Ceské vyrobce a exportéry.

SST jiz po mnoho let podporuje ucast Ces-
kych vyrobcl obrabécich a tvarecich stroja
na veletrhu Metalloobrabotka a vyviji Usili
smérem k Ministerstvu primyslu a obchodu
Ceské republiky a k Hospodarské komore Ces-
ké republiky s cilem ziskat maximalni financni
a politickou podporu ze strany téchto instituci.
Pfipomerime nékolik skute¢nosti vyplyvajicich
z U¢asti na Metalloobrabotce v roce 2010:

- Spole¢na expozice SST a MPO: ALTA, CKD
Blansko, CzechTrade, HENNLICH, HESTEGO,
KULICKOVE SROUBY KuFim, NAREX Zddni-
ce, SMERAL Brno, SORED Zlin, TAJMAC-ZPS
Zlin, TOS, TOS Kufim, a.s.; TOS Varnsdorf,
TRIMILL, ZDAS. Mimo spole¢nou &eskou
expozici vystavovaly firmy FERMAT, KOVO-
SVIT RUS, PILOUS, PRAMET, STROJIMPORT,
SKODA M. T., TOSHULIN.

- Ucast prednich svétovych vyrobcl jako
napf. DMG, MORO SEIKI, MAZAK, CHIRON,
LIEBHERR, GALIKA, GLEASON, SCHAUBLIN,
DANOBAT, TORNOS, SANDVIK potvrzuje
trvaly zajem o toto perspektivni teritorium
v zapadni Evropé.

- Rozsahla pfitomnost ruskych, ukrajinskych
a béloruskych firem (IVANOVO, Krasnyj
proletarij, SAVELOVO, Krasnyj borec, AMA-



= VELETRHY 2010 a 2011

DA, Tomskij Instrumentalnyj Zavod, Rjazan-
skij Stankostroitelnyj Zavod, Kharkovskij
Stankostroitelnyj Zavod, Baranovitchskiy
Zavod StankoprinadleZnostej.

Tak jako je tomu i v pfipadé dalsich dllezi-
tych teritorii, vyviji SST v pribéhu roku aktivity
vedouci k co nejvétsi podpore nasich clenli na
daném trhu. Stejné, nebo jesté ve vétsi mite,
to plati o pfistupu k Ruské federaci. Zminme
nékolik vyznamnych akci z nedavné doby.

- Pravidelnd ucast na vystavé Metalloobra-
botka, propagace clenskych podnikl SST
a jejich vyrobnich program.

- Organizovani a pfiprava doprovodnych akci
(workshopy, tiskové konference, recepce
pro obchodni partnery, rozhovory pro tele-
vizi a tisk — ¢asopis ITO).

- Jedndni s ruskymi partnerskymi organiza-
cemi (Stankoinstrument, Svaz strojirenstvi
RF).

- Incomingova mise z RF v rdmci brnénského
veletrhu IMT 2010.

- Ucast na seminafi pofadaném Svazem stro-
jirenstvi RF pod zastitou premiéra Putina
v Zukovském.

Na zavér nelze nez doporucit ¢lenskym fir-
mdm SST, aby se v hojné mife zUcastnily i le-

Statistika vyvoje vyvozu obrdbécich a tvdrecich strojii z CR do RF dle celni nomenklatury
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|Exporlz EU 2009

318,807
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tosniho rocniku veletrhu Metalloobrabotka.

Mezinarodni veletrh obrabéni kovu
AMB 2010 (Ausstellung fiir Metallbearbeitung)
Stuttgart, 28.9.-2. 10. 2010

Ing. Jifi VRHEL, SST

- Némecké hospodafstvi je opét lokomoti-
vou konjunktury v Evropé.

- Némecko ma nejvétsi ekonomiku v Evropé,
na jejimZ fungovani je zavisld fada ¢eskych
firem.

- Nejvétsimi exportéry vyrobnich stroju do
Némecka jsou Svycarsko, Itélie, Japonsko,
Belgie, Rakousko, Italie a Ceska republika.

- Za posledni léta se vyvoz vyrobnich stroju
z CR do Némecka pohybuje kolem 30 pro-

Obor vyrobnich stroju slavi
svij comeback. Pres 86 000
ndvstévnikl proslo na podzim
lofiského roku branami stutt-
gartského veletrhu AMB 2010

Statistika celkového vyvozu a dovozu mezi CR a SRN v mil. K¢.

a zaznamenan byl predevsim
nardst zahranicnich hostu a vy-
stavovatelli. AMB tak rozhodné
obhdjil pozici predniho mezina-
rodniho veletrhu v oboru.

Charakteristika sou¢asné hospodarské situ-
ace v Némecku ve vazbé na Ceskou republiku.
- Némecké hospodarstvi se nyni nachazi ve

stadiu redlného rastu, ktery byl pribéhem

AMB vyrazné stimulovan. Pfedpoklada

se rGst némecké ekonomiky o vice nez

3,5 procenta za cely rok 2010. To predsta-

vuje nejprudsi nardst od roku 1991.
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cent celkového vyvozu, za rok 2008 cinil
4 326 mil. CZK.

- Nyni Ize oCekdvat zvySenou poptavku po
vyspélé strojirenské produkci, coz skyta
velké mozZnosti pro ¢lenské firmy SST.

- Objem dovozu vyrobnich stroji z Némecka
v roce 2008 cinil 4 181 mil. CZK, tj. 35 %
z celkového dovozu z Némecka do CR.

- Narlst poptavek je v Némecku zplsoben
predeviim exportem do Ciny, ktery oproti
stejnému obdobi lonského roku stoupl
v sektoru vyrobnich stroji za prvni pololeti
roku 2010 o celych 12 %.

- Také v letosSnim roce lze ocekavat rdst
némecké ekonomiky, nicméné uz v mensi
mite. Rlst zfejmé zpomali pod 2,5 procen-
ta, nebot ho nepfiznivé ovlivni planované
fiskalni restrikce uplatrfiované v celé euro-
z6né.

- Némecko je svétovou dvojkou, pokud jde
o0 export vyrobnich strojd. Prvni pozici drzi
Cina.

- Pozitivni zpravy o vyvoji némecké ekono-
miky jsou pfiznivé i pro ¢eskou ekonomiku.
Némecko je nas hlavni obchodni partner
a dobré vyhlidky na prvni Ctvrtleti nazna-
Cuje mimo jiné i vysoky rast zahranicnich
zakdazek.

- Velmi optimisticky vypada situace i pro
vyrobce presnych nastrojl, kde se ocekava
nardst produkce minimalné o 8 %, jak tvrdi
Lothar Horn, predseda Svazu vyrobct nara-
di pfi VDMA.

SST jiz po mnoho let podporuje ucast Ces-
kych vyrobcl obrabécich a tvarecich strojd na
némeckych veletrzich EMO, AMB a METAV
a vyviji Gsili smérem k Ministerstvu primyslu
a obchodu Ceské republiky a Hospodarské
komote CR s cilem ziskat maximalni finanéni
a politickou podporu ze strany téchto insti-
tuci.

Veletrhy EMO a METAV jsou u ¢lend SST
znacné vytézované, zatimco AMB si zatim svo-
je postaveni buduje. Tento veletrh ma ambice
stat se nejdilezZitéjSim veletrhem vyrobnich
strojd hned po veletrhu EMO.

Vystavovatelé z Ceské republiky: SST, HOU-
FEK a.s., vyrobce pdasovych brusek, NAREX
Zdanice, spol. s r.0., M&V, spol. s r.0., velko-
obchod s nastroji, naradim a stroji a ZPS-FRE-
ZOVACI NASTROJE a.s.

Profil vystavovatell: 75 % némecké firmy,
celkem 1 343 vystavovatell z 29 zemi.

Tak jako je tomu i u jinych teritorii, vyviji
SST v prubéhu roku aktivity vedouci k co nej-
efektivnéjsi podpore nasich ¢lend na daném
trhu. Plati to rozhodné i o pfistupu k Némec-
ku. Zmifime jen nékolik vyznamnych akci z ne-
davné doby.

- Pravidelnd Gc€ast na vystavdch Metav
a EMO, propagace clenskych podnikd SST
a jejich vyrobnich programa.

- Organizovani a pfiprava doprovodnych akci
(workshop, tiskova konference, recepce
pro obchodni partnery, publikovani v mist-
nim tisku (MM das Industriemagazin).
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- Jednani s némeckymi partnerskymi organi-
zacemi (VDW, VDMA).
Ziskané kontakty z téchto akci byly predany
vybranym ¢&lenskym organizacim SST.

ZAVER

Na AMB vladla atmosféra optimismu a chu-
ti investovat do obnovy strojového parku, coz
také dokazuje rekordni navstévnost letosniho
roc¢niku. Veletrh md podporu nejsilngjsich
némeckych oborovych asociaci, dokonale
vyresenou infrastrukturu, optimalni polohu
v Badensku-Wirttenbersku, oblasti s nejvétsi
koncentraci tovaren vyrobnich stroji v Né-
mecku.

Po premisténi AMB na nové stuttgartské
vystavisté vyrazné stoupla jeho prestiz, a vele-
trh se tak stal druhym nejdulezitéjsim mezina-
rodnim strojirenskym veletrhem konanym na
Uzemi SRN. AMB zatim neni vétsiné Ceskych
vyrobcl znam jako mezinarodni veletrh. Vét-
Sinou ho totiZz znaji z doby, kdy se konal na
starém vystavisti, takze ze setrvacnosti davaji
pfednost konkurenénimu METAVu v Dissel-
dorfu. Ekonomicka situace v Némecku ma pfi-
my dopad na Ceskou ekonomiku, tudiz se da
predpokladat, Ze soucasny narQst poptavek
u nasich soused se v horizontu pfiblizné Sesti
mésicll pozitivné projevi i u ¢eskych vyrobcd
v oboru.

Ecodesign, jehoz problematika je nyni
v ramci némeckého strojirenstvi ¢asto sklo-
flovanym pojmem, bude hrat ¢im dal tim vy-
znamnéjsi roli i u ¢eskych vyrobcl obrabécich
stroju, a to predevsim proto, Ze budou posta-
veni pred nezbytnost vyhovét pozadavkim
legislativy Evropského spolecenstvi, udrzet si
konkurenceschopnost, ale také nalézt ucinny
zpUsob, jak Celit neustédle rostoucim cenam
elektrické energie.

Navstévu nasledujiciho AMB, ktery se bude
konat v terminu od 18. do 22. zafi 2012, je
mozno jen doporucit. Jeho termin se vsak
zatim kryje s IMT Brno (17.-21. 9. 2012).
SST bude prosazovat zménu terminu konani
brnénského veletrhu. Vzhledem k velkému
zdjmu o veletrh doporucuji podat prihlasku
v dostateCném predstihu. Pro uspokojeni
vétsiho poctu vystavovatell planuje Messe
Stuttgart stavbu desaté haly.

Na zavér jsou pro lepsi orientaci pfipoje-
ny zdkladni statistické udaje tykajici se ctyr
vyznamnych strojirenskych veletrh(i, které

Statistika vyvoje vyvozu obrdbécich a tvdrecich strojii z CR do SRN
dle celni nomenklatury v mil. KC.

3000

2500

2000

—

j;¢¢‘;’“\\\___J/

1500

Y/ N\
{/M\;

1000

500

1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010(1-11)

Statistika vyvoje vyvozu obrdbécich a tvdrecich stroji z vybranych teritorii do SRN
v letech 2008-2009 v mil. Eur.
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‘WDUYIISRN 2008 1063045 | 543064 | 306813 | 151515 | 321666 | 286334 | 39653 | 15314 | 145889 | 89755 | 14535 | 157646 | 166844 | 11131 | 83414 | 65686 | 6829 7| 13608
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VYBRANE VELETRHY KONANE V 2010
METAV Diisseldorf MSV a IMT a dalsi IMTS Chicago AMB Stuttgart
technologické veletrhy

Pocet vystavovatelll 692 1600 1728 1343

Pocet zlGcastnénych zemi 28 26 30 29

Obsazena vystavni plocha v m? 32121 44 260 106 000 105 200

Pocet navstévnikd 44 686 71347 82411 86 000
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Mezinarodni strojirensky veletrh TATEF 2010
Istanbul, 12.-17. 10. 2010

PhDr. Zdenék CVRKAL, CSc., SST

Ceské strojirenské podniky se tohoto vele-
trhu pravidelné zucastrovaly az do roku 2009,
kdy se vzhledem k celosvétové krizi nekonal.
Avsak lehké oZiveni svétové ekonomické situ-
ace a zejména narlst HDP v Turecku v prvni
poloviné roku 2010 pozitivné ovlivnily zajem
vyrobcl i importérd o tento veletrh. Trinacta
vystava strojirenskych technologii TATEF 2010
se tak zaradila mezi pét nejvétsich strojiren-
skych veletrhi na svété.

Objem obchodni vymény Ceské republiky
s Tureckem roste. Béhem poslednich péti let
se hodnota obratu zvysila o vice nez 80 %.
Soucasné se vychozi prebytek ve prospéch
CR (2004) v nasledujicich letech méni v nase
rostouci pasivni saldo. Turecko patfi mezi
vyznamné obchodni partnery CR - z hlediska
Ceského exportu zaujimd 21. misto v zeb-
ficku nejdlleZitéjsich odbératelll ceskych
vyrobkd.

V poslednich letech doslo ke zméné komo-
ditni skladby vzdjemného obchodu. Ve vyvozu
i dovozu prevladaji pramyslové vyrobky. Auto-
mobily a televizni obrazovky zUstavaji na pred-
nim misté naseho vyvozu, avsak na dlleZitosti
ziskdvaji zafizeni pro automatické zpracovani
dat, dily a prislusenstvi motorovych vozidel
a dalsi strojirenské polozky. V dovozu se vy-
razné zvysSuje podil automobilC a odéva.

Dynamicky rozvoj ekonomiky vysvétluje
posun Turecka mezi nejperspektivnéjsi trhy.
Exportni strategie CR zaradila Turecko mezi
zemé prioritniho exportniho zajmu.

Z porovnani let 2008 a 2009 ve vyvozech
strojii lze konstatovat, Ze vyvozy z Némec-
ka — nejvétSiho obchodniho partnera Turec-
ka — poklesly o0 38 %. | pres tuto skutecnost se
z hlediska objemu némeckych vyvoz( obra-
bécich a tvarecich strojd radi Turecko mezi 15
nejvétsich dovozcl némeckého zafizeni.

Podle odhadi by se mél objem strojirenské-
ho sektoru v Turecku béhem pfistich deseti let
zvysit desetkrat. Pokud jde o samotné Turecko,
je zcela evidentni narlst vlastni strojirenské
vyroby, pficemz velky dUraz je kladen pravé na
vyvoz. Obrabéci stroje tvori v soucasné dobé
8,3 % z celkovych vyvozli Turecka. V roce 2008
dosahla hodnota tureckych strojirenskych vy-
vozU 10,9 miliard USD. Pro porovnani, v roce
1996 Cinily turecké vyvozy strojirenského zbo-
Zi pouze 807 milionG USD, z ¢eho? Ize vyvodit,
Ze strojirenské vyvozy za toto obdobi vzrostly
priblizné ¢trnactkrat. Ruku v ruce s timto vy-
vojem jde i nardst investic statu. Nejvétsimi
dovozci tureckych strojl a zatizeni je Némec-
ko, Itélie, Anglie, Francie a USA a postupné se
k nim zacinaji pfipojovat i zemé jako Rusko,
Irak, Rumunsko, Polsko, Bulharsko a fran.

Statistika celkového vyvozu a dovozu mezi Ceskou republikou a Tureckem v (mil. K¢&)
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2000
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1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 2?}2;1
[Exportz €R do Turecka 3260,7224291,46 | 6532,55 7647,6229231,97610641,2312766,29 13151,1 15922,4116673,0714006,6516963 43|
|import z Turecka do CR 2311,2316217,8094866,045 8907,84 5238,25213749,2912505,7412286,5114719,2314430,4916159,7617728,06

Statistika vyvozu a dovozu obrdbécich a tvérecich strojii mezi CR a Tureckem (v mil. K&)
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‘Exporu CR do Turecka 78,074 51,06 |14,284|18,125|84,243136,01587,028[101,869146,953 55,173128,867 99,193
‘ImportzTurecka do CR |16,966|32,309|47,728|49,667|37,784|61,683|91,166104,447148,955179,751 51,67 |46,157

1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2009

Statistika vyvozu obrdbécich a tvdrecich strojii z CR do Turecka
dle celni nomenklatury v mil. K¢
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8458 2282 1000 0 0 7509 0606 0 0587 80639 0 64198 34741
8459 15675 22216 12516 11,077 23022 66041 78134 19316 4508 17,36 3845 45983
8460 1453 15150 0 0061 45926 10079 0912 10778 35296 16541 17,905 1356
8461 1,005 0341 0 0458 023 3318 0201 2711 0 0 192 1,912
8462 7071 12343 1768 6468 7556 28483 7,691 19512 11,289 15866 37,965 0,05
8463 0 0 0 006 0 0 5179 2488 1801 0052 0374

Statistika dovozu obrdbécich a tvdrecich stroji z Turecka do CR
dle celni nomenklatury v mil. K¢
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8456 0 0 0106 4461
8457 0 0 0 0 0 0 0449 0 0 3057 0 0

8458 0 0189 0 0 0 0 0 0 0 110 0

8459 0 0 0684 0 0 0365 0 0 0 2472 0019 0274
8460 026 0 0 0277 002 2231 0111 0194 0 6006 3742 4194
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8462 1602 3212 46494 47,334 37,699 50087 90606 104,148 144,494 155357 35283 33,736
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Statistika vyvoje vyvozu obrdbécich Statistika vyvoje vyvozu obrdbécich a tvdrecich strojii z CR do Turecka podle celni nomenklatury
a tvdrecich stroju do vybranych teritorii
z Turecka v letech 2008-2009 (v mil. EUR) o
Zemé 2008 2009 - A A
- . o\ [\ A
Némecko 145,889 97,966 / \ / \ / \
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Be |g | e 8, 2 14 2, 087 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010
Svédsko 1,374 0,628
Dansko 2,771 0,457 Statistika vyvoje vyvozu obrdbécich a tvdrecich stroji do vybranych teritorii z Turecka
2008-2 il. E
Portugalsko 0,048 0,031 v letech 2008-2009 (v mil. EUR)
160
Statistika vyvoje dovozu obrdbécich 10
a tvarecich stroji do vybranych teritorii "
z Turecka v letech 2008—2009 (v mil. EUR)
100
Zemé 2008 2009 )
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Vzhledem k dileZitosti tureckého trhu pod-
poruje SST ucast Ceskych vyrobcl obrabécich
a tvarecich stroji na veletrhu TATEF. Vyvozy
Ceskych stroji zdaleka nedosahuji objemd,
které je tento trh schopen absorbovat, a silné
zaostavaji za evropskou konkurenci.

Cedti vystavovatelé na spole¢ném stanku
agentury CzechTrade a Hospodarské komory
Ceské republiky:

- TMJ Jesenice

- TOS Kufim-0S

- Smeral Brno

- Weiler Holoubkov

- TOS Varnsdorf

- a dale neclenské firmy ZAT a.s. (automatic-
ké systémy pro energetiku a plyn), NOEN

(téZebni stroje).

Mimo spoleCnou expozici se na stancich
zastupcl prezentovaly firmy: GearSpect, Ko-
vosvit MAS, Pramet Sumperk, TOS Trendin,

TOSHULIN, TOS Varnsdorf, Heltos Slavonice,
Narex Zdanice, ZPS frézovaci nastroje Zlin, ZPS
Tajmac Zlin, TOS Svitavy, Pilana, Fermat a.s.,
NAREX Bucovice, TOS a.s.

Nékteré ¢lenské firmy vystavovaly na stén-
cich zastupct i stroje. Bylo tak mozno vidét
soustruh SP 430 CNC MULTUCUT firmy Kovo-
svit MAS, univerzalni soustruh SN 710 S a sou-
struh SN 50 C a nékolik dalSich soustruht od
firmy TOS Trencin, sloupové vrtacky VS 32 B
a VS 40 Castor firmy Heltos, firma GearSpect
vystavovala obrazeci frézku a méfici zafizeni
na ozubeni.

Na veletrh TATEF navazala diky iniciativé
Ceského zastupitelského uradu obchodni mise
do Bursy a seminaf v Istanbulu. Hlavnim za-
mérem projektu byla aktivni propagace Ceské
republiky jako vyspélé clenské zemé EU, jejiho
hospodarského a priimyslového potenciélu,
Ceskych vyrobk(l a moznosti jejich vyvozu do

Turecka se zamérenim na dleZité primyslové
oblasti, mezi néz Bursa a Istanbul bezpochyby
patfi.

Projekt byl navrien tak, aby byly posile-
ny vazby na dileZité hospodarské komory.
S jejich pomoci pak bude mozné ziskat pro
Ceské podniky duleZité kontakty na turecké
spole¢nosti. Kromé prezentaci pfipravenych
generalnim konzulatem CR v Istanbulu a vé-
novanych Ceské republice a ¢esko-tureckym
vztahim a vystoupeni predstaviteld jednotli-
vych tureckych komor byla souéasti programu
predevsim bilateralni jednani podnikd.

Vzhledem k duleZitosti Turecka pro obor
obrabécich a tvarecich strojl zvazuje SST pfi-
pravu obchodni mise do dalSich primyslovych
oblasti, pfiemz v Gvahu pfichazi Eskisehir i
Konya. Clenské podniky budou o chystaném
projektu vcas informovany, aby mohlo jejich
vedeni rozhodnout o jejich Ucasti.

Mezinarodni veletrh Metalworking

and CNC Machine Tool Show,
Shanghai, 9.-13. 11. 2010

Ing. Bedfich MUSIL, SST

METALWORKING
AND CNC MACHING
TOOL SHOW

Velky zajem ceskych vyrobnich podnikd
o ¢insky trh je dany stabilné dobrou ekonomic-
kou situaci v teritoriu. Hruby domaci produkt
v roce 2009 mezirocné vzrostl o 8,7 %. Trend
rlstu potvrdila ¢inska ekonomika i v prvnim
pololeti roku 2010, kdy se zvysila o 11,2 %.
Jako trvald se jevi potfeba importu $pickovych
strojli a technologii do preferovanych odvétvi
automobilového primyslu, energetiky, stavby
lodi, letectvi a Zelezni¢niho strojirenstvi. Po-
ptavka po dovozu obrabécich a tvarecich stro-
jU je soustfedéna na vysoce presné, jednouce-
lové a vykonné obrabéci stroje stfedni a vétsi
velikosti. Podle ¢inskych zdroji bude v pFistim
obdobi (dvanacty pétilety plan 2011-2015)
nejvétsi zajem o tézké a velmi tézké obrabéci
a tvareci stroje (super heavy-duty machine
tool).

O vyvoji vzajemné obchodni bilance mezi
Ceskou republikou a Cinskou lidovou republi-
kou a o stavu importu obrabécich a tvarecich
stroj vypovidaji nasledujici grafy.

Vlystava Metalworking and CNC Machine
Tool Show, specializovana na obrabéci a tva-
feci stroje, nastroje a technologie, se konala
ve dnech 9.-13. 11. 2010 v Shanghaji. Vystava
se pravidelné kona kazdy rok v tomto podzim-
nim terminu a letosni rocnik byl v poradi uz
jedenacty. Osm poslednich roénik probéhlo
na novém vystavisti New International Expo
Centre (SNIEC) Pudong. Organizatorem akce
je Hannover Milano Fairs Shanghai Ltd., kte-
rd je dcefinou spole¢nosti veletrzni spravy

Deutsche Messe AG, Hannover. Cinskym spo-
luorganizdtorem je Partner Shanghai World
Expo (Group). Ve stejném terminu se v arealu
vystavisté soubézné konalo jesté dalSich pét
vystav. Jednalo se o Information and Com-
munication Technology Show, Scientific and
Technological Innovation Show, Industrial Au-
tomation Show, Energy Show a Environmental
Protection Technology and Equipment Show.
Paralelni propojeni téchto veletrh v ramci
jednoho vystavniho arealu prezentuje organi-
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zétor jako pfileZitost pro navazani vzajemnych
obchodnich kontaktl mezi ucastniky riiznych
typl prezentacnich akci.

Ceské firmy se této vystavy Gcastni celkem
pravidelné od jejich prvnich ro¢nikl. V letos-
nim roce Ceskou ucast organizovala Obchodni
komora Ceské republiky a agentura CzechTra-
de v ramci Ceskych oficidlnich ucasti. Realiza-
torem ceské expozice byla firma EXPO, IGC
GROUP, Blovice. Ceska expozice byla rozdé-
lena do dvou samostatnych blokd. V jednom
byly prezentovany podniky TOS Varnsdorf,
TOS Olomouc, ZDAS, SST a CzechTrade. V dru-
hém mély expozici podniky SMERAL, KOVO-
SVIT MAS a N.KO Machines, Mlada Boleslav.
Béhem vystavy méli na spole¢ném stanku SST
a agentury CzechTrade obchodni jednani také
zastupci firmy Pramet Tools.

Béhem vystavy probéhla celda fada jed-
nani s c¢inskymi a zahrani¢nimi zakazniky.
Z Ciny prevaiovali zakaznici z pramyslovych
z6n Shanghaje a prilehlych provincii Jiangsu,
Anhui, Hubei, Zhejiang, Jiangxi a Shenzenu.
Ze zahranicnich zékaznikd zde byl jiz tradi¢né
velky pocet zastupctl firem z {rdnu, Pakistanu,
Indie, Ruska a Vietnamu.

Zakladni postrehy z vystavy — v porovnani
s predchozimi ro¢niky a vystavou CIMES kona-
nou v ¢ervnu v Pekingu — jsou ndsledujici:

Vystava, kterou organizuje némecka firma,
se v predchozich rocnicich pravidelné stavala
prezentaénim mistem pro viechny vyznamné
némecké vyrobce a jejich strojni produkci.
V letosnim roce tomu tak nebylo. Nékteré
firmy, zde letos vibec nevystavovaly (DMG,
Mag, Junker, Reishauer, Alfin, Grop, Chiron,
Emag a dalsi). Vystavovanych stroji pfitom
bylo minimalné a vétsina vyrobcl se spokojila
pouze s informacnim stankem o rozmérech
3x3 metry. Obdobnou prezentaci mély napfi-
klad také italské firmy a dal$i pfedni vyrobci
z evropskych zemi. Rovnéz ucast japonskych
firem byla omezena jen na jeden stroj firmy
Mazak. Obecné bylo zastoupeni vyrobc( z Ev-
ropy, USA, Japonska, Taiwanu a Indie nesrov-
natelné mensi nez na vystavé CIMES. Bylo to
patrné i z rozsahu celkové vystavni plochy, kdy
pekingské vystavisté Citalo osm velkych hal,
kdezto v Shanghaji byly pouze tfi haly srovna-
telné velikosti.

Z Cinskych firem zde bylo mozno najit vy-
robce s viceméné tradi¢ni Urovni prezentace.
Vlyjimkou byla pouze sdruzeni vyrobcl Shaanxi
Qingchuan Machine Group (QCMTT) a Quier
Machine Tool Group, kdy expozice kazdého
z téchto vystavovatell ¢itala 1300 m? vystavni
plochy a jejich Uroven odpovidala nejvysSim
mezinarodnim standardim. To platilo nejen
pro celkové vytvarné pojeti prezentace, ale
i pro vystavované exponaty. Obé firmy pred-
vadély technologie pro vyrobu soucasti vétr-
nych elektraren. Firma Qinchuan predvadéla
frézku a brusku na vyrobu velkych ozubenych
spiralovych kuzelovych kol hlavniho nahonu
a firma Quier pak velky dvoustojanovy karusel
a horizontalni vyvrtavacku na opracovani hlav-
niho nosného télesa ulozeni listd, s vlastnim

Statistika celkového vyvozu a dovozu mezi CR a CLR
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Statistika vyvoje vyvozu obrdbécich a tvdrecich strojii z vybranych teritorii do CLR

v letech 2008-2009
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Statistika vyvoje vyvozu obrabécich .
a tvdrecich stroji z vybranych teritorii do CLR
v letech 2008-2009

Zemé 2008 2009
Némecko 1028,702 1223,082
Japonsko 1322,345 880,295
Jizni Korea 342,098 355,235
Italie 261,922 334,875
Svycarsko 165,508 166,358
USA 186,042 161,809
Rakousko 61,041 55,396
Belgie 28,778 51,632
Francie 40,603 43,302
Velka Britanie 33,868 43,184
Spanélsko 43,023 42,454
Svédsko 22,029 24,166
CR 17,610 20,875
Dansko 5,257 7,842
Finsko 9,705 7,179
Brazilie 8,541 6,988
Nizozemi 3,886 4,371
Turecko 0,583 0,364
Portugalsko 0,022 0,337

Statistika vyvoje dovvozu obradbécich
a tvdrecich stroju z CLR do vybranych teritorii
v letech 2008-2009

Zemé 2008 2009
USA 114,875 87,514
Brazilie 79,970 50,232
Jizni Korea 60,452 49,682
Némecko 83,553 45,782
Japonsko 70,853 30,304
Italie 42,940 22,834
Turecko 38,319 20,767
Velka Britanie 30,574 17,136
Francie 20,055 13,256
Nizozemi 17,672 10,483
Spanélsko 19,602 10,337
Belgie 19,260 9,715
Rakousko 9,279 8,328
CR 16,993 7,603
Svycarsko 4,343 4,106
Finsko 5,542 3,866
Svédsko 4,108 3,729
Dénsko 3,849 2,308
Portugalsko 3,119 1,663




feSenim vyklonéni upinaciho stolu obrobku
v rozsahu péti stupnd.

Pfi hodnoceni vystavy z hlediska efektiv-
nosti Ucasti Ceskych firem v nasledujicich
létech je nutné prihlédnout hned k nékolika
skute¢nostem. Jedna se o akci regiondlniho
vyznamu, i kdyZ pravé tento region predsta-
vuje velky potencial. Nedostatkem je nizka
Uroven propagace vystavy v ramci teritoria
jejiho kondni. Vystava je mnohem vice propa-
govana v Evropé nez v Ciné samé. Tam se toti?
obdobnych regionalnich specializovanych vy-
stav kona kazdy rok velky pocet. Obecné nej-

vice uznavana je vystava CIMT Beijing, kterou
porada Cinsky svaz vyrobcl obrabécich stroji
CMTBA kazdy lichy rok. V mezidobi se nabi-
zeji rlizné varianty: napfriklad vystava CIMES
organizovand CNMTC a China CNC Machine
Tool Fair zajistovana CMTBA. Obé vystavy jsou
poradany v Pekingu a maji celostatni vyznam.
Jako varianta se jevi regionalni specializované
vystavy obrabécich a tvarecich stroji v né-
které vyznamné primyslové provincii. Jako
marketingové nejzajimavéjsi se jevi tyto akce:
China North-east International Machine Tool
and Mold Technology Exhibition v Shenyan-
gu, Shanghai International Machine Tool Fair
(EASTPO) v Shanghaji; China West Interna-
tional Equipment Manufacturing Exposition
(CWIEME) v Xianu, Chengdu nebo v Chon-
ggingu, Wuhan International Machine Tools
and Mould Exhibition; China CNC Machine
Tool Fair (CCMT) v Nanjingu, Jiangsu Internati-
onal Machine Tool and Mold Exhibition China
v Nanjingu; International Machinery Industry
Exhibition (ChinaMach) v Ningbu; Suzhou
International Machine and Mould Exhibition,
China International Industrial Automation
and Instruments Exhibition v Tianjinu a dalsi.
Zajimavou zpravou je obnoveni strojirenské

vystavy Machine Tool China (MTC) — SOUTH
v oblasti Shenzen, kde ¢esti vyrobci vystavova-
li obrabéci stroje naposledy v listopadu 1989.

Rozhodnuti, ktery z vyse uvedenych vele-
trh{ zaradit do pozadavk( na oficialni ¢eské
Ucasti podporované Ministerstvem primyslu
a obchodu nebo Hospodarskou komorou
Ceské republiky, by mélo vzejit ze vzajemné
dohody mezi vyrobnimi podniky, které maji
s teritoriem Cina nejvétsi zkusenosti a jasnou
predstavu, kde hodlaji v nejblizsim obdobi
prednostné prosazovat své marketingové za-
méry.

15. indicka vystava obrabécich stroju s mezinarodni
ucasti IMTEX 2011, Mezinarodni vystava obrabécich
nastroju a nastrojovych systému TOOLTECH 2011

Ing. Pavel CAP, Usek expertnich sluzeb, SST

Ve dnech 20.-26. ledna 2011
se uskutecnila 15. indicka vy-
stava obrabécich stroji s me-
zinarodni ucasti IMTEX 2011

a soucasné probihajici Mezina-
rodni vystava obrabécich na-
stroju (technologii) a nastrojo-
vych systémi TOOLTECH 2011.

Indicky strojirensky veletrh IMTEX 2011
se konal opét v Bangalore, v komplexu Ban-
galore International Exhibition Centre (BIEC).
To se sklada ze tri velkych veletrznich hal
a dalSich budov, které slouzi jako zazemi pro
organizatory veletrhu, doprovodné seminare
a stravovani. Letos byl veletrh zaméren pouze
na obrabéci stroje a zdjem indické odborné
verejnosti, studentl a dalsich navstévnika byl
obrovsky. Vystavisté bylo zapInéno kazdy den
od rana az do vecerni zaviraci hodiny.

Nejvétsi indicky veletrh ziskal za dobu
své existence mezinarodni reputaci a stal se

pro svétové vyrobce obrabécich stroji velmi
atraktivnim. Plocha veletrhu byla zcela vypro-
dana, takze mnoho firem z{stalo na cekaci
listiné v nadéji, Ze jiné firmy svou ucast zrusi.
Urcité neni prekvapenim, Ze vedle domdcich
firem prevazovaly na vystavisti predevsim
firmy Cinské. Indického ani ¢inského prdmyslu
se svétova financni krize nijak zvlast nedotkla
a indické strojirenstvi se nyni nachazi ve fazi
znacného ristu. Zda se, Ze ocekavany rlst
indického hrubého domdciho produktu o0 9 %
v rdmci probihajiciho fiskalniho roku uz nemu-
Ze nic ohrozit.

Podle predbéinych informaci, a také na
zékladé projevu prezidenta indického svazu
IMTMA (Indian Machine Tool Manufacturers’
Association) pana Lokeswara Raa pfi slavnost-
nim zahajeni veletrhu, byl IMTEX 2011 uspo-
fadan na plose 45 000 m? a zucastnilo se ho
pres 800 vystavovatelll z 23 zemi véetné Indie.
Vlystaveno bylo celkem 750 strojd. S narodni
expozici se predstavilo celkem osm zemi,
a sice Cina, Ceska republika, Némecko, Italie,
Singapur, Spanélsko, Taiwan a USA. Vyznamné
zastoupeni vsak mély na veletrhu i dalsi zemé,
napf. Austrdlie, Rakousko, Dénsko, Finsko,
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Francie, Izrael, Japonsko, Rusko, Hong Kong
nebo Svycarsko.

Veletrh byl slavnostné zahajen bohatym
dvouhodinovym programem (Inauguration
Ceremony), v ramci kterého proneslo svij
projev Sest vyznamnych osobnosti indického
pramyslu, véetné predsedy predstavenstva
IMTMA pro veletrhy pana Jamshyda Godreje
a prezidenta IMTMA pana Lokeswara Raa,
ktery ve svém projevu zddraznil potrebu
stabilizace indického vyrobniho sektoru. Oba
ve svych projevech podtrhli vyznam veletrhu
IMTEX pro indické strojirenstvi. Podle jejich
ndzoru nabidl IMTEX 2011 prostiednictvim
vystavenych exponat( Sirokou Skalu inovaci
a technologickych novinek. Pan Godrej vyjad-
fil presvédceni, Ze rozsah IMTEXu se zdaleka
netykd pouze oboru strojirenstvi, ale celého
indického pramyslu. Podle jeho nazoru by se
mél indicky prlmysl nyni zaméfit na budovani
moderni infrastruktury, zavadéni modernich
vyvojovych a konstrukénich metod a také na
dalsi vzdélavani indickych technikl a inZzenyrd.
Vysledkem této snahy by mélo byt dosaZeni
plné konkurenceschopnosti indickych stroja
na svétovych trzich.
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Ceska ucast na leto$nim roéniku veletrhu
IMTEX vyznéla velmi pozitivné. Zatimco v lon-
ském roce jsem byl na bangalorském vystavisti
jedinym Cechem, letos se veletrhu ztcastnilo
celkem 32 zastupcl ceského primyslu. Orga-
nizace spolecné Ceské expozice byla zajistova-
na Hospodarskou komorou Ceské republiky za
podpory agentury CzechTrade. V ramci této
spolecné ceské expozice se v Bangalore pred-
stavily nasledujici svazové podniky:

- TOS Varnsdorf a.s.

(za Gcasti OR Ing. Slavomira Bednare)
- TOS Kufim-0S, a.s.

(za G¢asti OR Ing. Miroslava Chmelky)
- CKD Blansko-0S, a.s.

(za Gcasti GR Ing. Tomase Veselého)
- TOSHULIN, a.s.

(za G¢asti OR Ing. Karla Koppa)

- HESTEGO s.r. 0.

(za Ucasti obou spolumajiteld spole¢nosti)
- Pramet Tools, s.r.0.

(za G¢asti RM Ing. Pavla Vegerky)

- Kovosvit MAS, a.s.

(za Ucasti GR Ing. Libora Kuchate)

V ramci stanku TOSHULIN, a.s. se prezen-
tovala také spolecnost Strojimport a.s. a na
stanku indické spolec¢nosti Batliboi Ltd. se
predstavil dalsi vyznamny ¢esky podnik Skoda
Machine Tool a.s.

Z osobni pfitomnosti vedoucich predsta-
viteld zucastnénych podnik(i je patrné, Ze
indickému trhu je pfipisovan znaény vyznam.
Dlkazem mohou byt i navstévy predstaviteld
vedeni dalsich svazovych podniki. Do Ban-
galore zavitala napfiklad delegace podniku
TRENS, a.s. a také obchodni feditel KSK Kufim
Ing. Georgi Zilev.

Z neclenskych podnik(l Svazu strojirenské
technologie se v rdmci spole¢né ¢eské ucasti
prezentovala jesté spolecnost FERMAT Group,
a.s., ktera na svém stanku vystavovala hori-
zontku WFT 13 CNC. Mimo spole¢nou ¢eskou
Ucast se v Bangalore predstavila také plzerska
firma VH Services spol. s r.0., kterd nedavno
otevrela svou reprezentacni kanceldf v New
Delhi.

V rdmci doprovodného programu spolecné
Ceské ucasti na veletrhu IMTEX 2011 se v ne-
déli 23. ledna 2011 konala v sale ,,PARIJATHA”
Konferenc¢niho centra BIEC ,Prezentacni kon-
ference Ceskych vyrobcl obrabécich stroji”.
Této konferenci prikladal SST opravdu velky
vyznam a vedeni SST mélo mimoradny zdjem

na tom, aby se na konferenci prezentovalo co
nejvice nasich ¢lenskych podnik(l a aby ucast
z indické strany byla také co nejreprezentativ-
néjsi. Pozvanky na konferenci byly distribuova-
ny do v8ech vyznamnych indickych spole¢nos-
ti prostfednictvim naseho svazu a agentury
CzechTrade. Zbrojovky patfici pod OFB byly
pozvéany nasi ambasadou v New Delhi.

Prestiz konference byla zvyraznéna pfitom-
nosti fady vazenych hostl. Za Ceskou stranu
prijal pozvani pan Milan Hovorka, ndméstek
ministra prdmyslu a obchodu, dale pan Milo-
slav Stasek, velvyslanec Ceské republiky v In-
dii, pan Josef Miiller, obchodni rada ze ZU CR
v New Delhi, a pan Petr Zemanek, feditel SST.
Zaindickou stranu se konference zucastnil pre-
zident indického svazu IMTMA pan Lokeswara
Rao a vykonny feditel IMTMA pan V. Anbu.

Po uvodnich projevech pana naméstka
Hovorky, pana velvyslance Staska a pana
prezidenta Raa byly na programu konference
prezentace zUcastnénych podnikd. Uvodni
prezentaci agentury CzechTrade prednesl re-
ditel ZK v Bombaji pan lvan Kamenik. Po ni se
predstavil Svaz strojirenské technologie a pak
uz nasledovaly prezentace ¢lenskych podni-
kd SST.

Hosté konference vyslechli prezentace
celkem deseti ¢eskych podnikd, které se pred-
stavily v nasledujicim poradi: Skoda Machine
Tool a.s. (Ing. Otakar Quadrat), TOS Varnsdorf

SR
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a.s. (Ing. Roman Mladek), TOS Kufim-0S, a.s.
(OR Ing. Miroslav Chmelka), CKD Blansko-0S,
a.s. (GR Ing. Toma$ Vesely), TOSHULIN, a.s.
(Mgr. Otto Riessler), Strojimport a.s. (Ing. Mi-
lo§ Rybnicek), Hestego s.r.o. (p. Premysl
Koutny), Pramet Tools, s.r.0. (RM Ing. Pavel
Vecerka), Kovosvit MAS, a.s. (GR Ing. Libor
Kuchat) a Kulickové $rouby Kufim, a.s. (OR
Ing. Georgi Zilev).

Program konference byl zakonien spo-
leCnou vecefi Ceskych vystavovatell a ¢lenG
Ceské delegace v restauraci hotelu Gold Finch.
I béhem ni pokracovala Ziva diskuse o podpore
Ceského exportu, o problematice vydavani viz
a o dalsich tématech spojenych s obchodnimi
aktivitami zicastnénych podnika.

Ceska delegace vedena panem naméstkem
Hovorkou méla v Bangalore dal$i navazujici
program. Po prohlidce vystavisté a navstévé
expozic Ceskych podnikl absolvovala Ceska
delegace dileZita jednani s celnymi pred-
staviteli svazového statu Karnataka. Zvlastni
vyznam mélo jedndni s guvernérem tohoto
svazového statu panem H. R. Bhardwajem.

Na veletrhu zaznélo mnoZstvi zajimavych
informaci a nazorG. Pro informaci uvadim
nékolik nasledujicich postrehl z déni na ve-
letrhu.

Predseda predstavenstva némeckého svazu
VDW pan Martin Kapp informoval, Ze némec-
ky strojirensky primysl dosahl vyznamného
obratu k lepSimu. Poprvé od druhé poloviny
roku 2009 byl zaznamenan opravdu silny na-
rdst poptavky po obrabécich strojich. Ten se
jiz zacal velmi pozitivné promitat do pland né-
meckych vyrobcd. Také bylo konstatovano, ze
némecky export do Ceské republiky za prvni
tfi kvartaly loriského roku stoupl o 7 %.

Na veletrhu se predstavila nedavno ,nové
vytvorena” spolecnost DMG/Mori Seiki India,
kterd na svém stdnku vystavovala 15 novych
strojl, z nichZ 5 bylo vyrobeno v Indii. Pozor-
nost si zaslouzi predevsim pétiosé univerzalni
frézovaci centrum Deckel Maho.



Mezindrodni centrum ICAMT (Internati-
onal Centre for the Advancement of Manu-
facturing Technology) spolu s technologickym
centrem UNIDO (United Nations Industrial
Development Organization) a s indickym sva-
zem IMTMA zahdjily spolupraci na spole¢ném
vyvojovém projektu, jehoZ cilem je zvyseni
kvality a konkurenceschopnosti indickych pra-
myslovych produktd. Nejde pouze o obrabéci
stroje, ale projekt se tyka také slévarenskych
provozll, zpracovani plastl, nizkonakladové
bytové vystavby atd.

Generalni feditel a pfedseda predstaven-
stva OFB (Ordnance Factory Board) pan Dine-
sh M. Gupta letos znovu zopakoval, Ze indické
zbrojovky planuji v pfistich 5 letech moder-
nizaci zhruba 3000 stroji ze svého strojniho
parku. Hodnota této pldnované investice ma
dosahnout ¢astky 1,1 mld. EUR.

Indicky svaz IMTMA a spole¢nost Electro-
pneumatics & Hydraulics (India) Pvt. Ltd.
podepsaly pfi pfilezitosti veletrhu IMTEX 2011
predbéznou smlouvu o vybudovani vyuko-
vého centra tvérecich technologii. Vyukové
centrum ponese nazev ,,RASQUINHA-IMTMA
Metal Forming Technology Training Centre”
a bude vybudovano v Pune. Centrum bude
pro zacatek vybaveno technikou v hodnoté
cca 170 000 EUR.

Pan Vikram Sirur, viceprezident IMTMA,
sdélil, Ze indickeé strojirenstvi trpi nedostatkem

mladych kvalitnich inZenyrd. Velkd vétsina
Cerstvych absolventt technickych univerzit
odchdzi od strojafiny k IT firmam, kde jsou pla-
ty mnohondsobné vyssi. IMTMA se nyni inten-
zivné timto problémem zabyva a zacala o této
problematice diskutovat i s indickou vladou.

Indickd konzultantskd spole¢nost SAP Tech-
nical & Marketing zverejnila béhem veletrhu
svou studii, podle které dosdhne indicky ex-
port automobilovych dild v roce 2015 ¢astky
25 mld. USD. Studie se opird o fakt, Ze o in-
dicky automobilovy trh se zajima stale vice
prednich svétovych automobilek a tito velci
svétovi hraci na automobilovém trhu preva-
déji do Indie vyrobu svych komponentd.

Mnoho vystavenych strojl bylo v pribéhu
veletrhu prodano. Ceny téchto strojl byly ale
velmi vyrazné sniZeny oproti béZnym cendm
na trhu a vystavujici firmy, vyrobci i dealefi
pridavali k takto prodavanym strojim hod-
notné darky, napf. ipody nebo notebooky.
Manazefi nakupujicich firem tak urcité udélali
dobré obchody.

Ve ,svazové sekci” veletrhu se predstavilo
celkem 12 informacnich stankd. Vedle nase-
ho stanku (SST) tam byly zastoupeny napf.
IMTMA (Indie), AMT (USA), TAMI (Taiwan),
VDW (Némecko), MTA (Velkd Britanie),
UCIMU (Itdlie), CMTBA (Cina), KOMMA (Jizni
Korea) atd. MozZnost ptfimého jednani byla
ale pouze s predstaviteli MTA, AMT, KOMMA
a CMTBA. Ostatni svazové stanky byly obslu-
hovény indickymi hosteskami, které distribu-
ovaly propagacni materidly. Dlouhou diskusi
jsem vedl napf. s panem Knoxem Johnstonem
z americké AMT nebo s pani Christel Mousta-
cas z britské MTA. Zajimavou informaci pro
mé bylo, Ze britsky svaz zalozil svou kancelar
v ruském Jekatérinburku s cilem podpofit
britské primyslové a obchodni zajmy v tomto
pramyslové zajimavém regionu.

Jednotlivé svazy samoziejmé propagovaly
,Své“ veletrhy. CMTBA propagovala veletrh
CIMT 2011 v Pekingu, MTA veletrh MACH
v Birminghamu, AMT uZ upozorfiovala na

konani veletrhu IMTS 2012 v Chicagu atd. Na
nasem stanku jsme aktivné propagovali MSV
2011 v Brné, o kterém jsem jednal s mnoha
navstévniky veletrhu. MSV 2011 byl propago-
van i formou reklamnich letackd MSV a pro-
strednictvim plakdtu umisténého na nasem
stanku. Zdjem o brnénsky MSV projevil sku-
tecné velky pocet indickych vyrobcl strojd,
ktefi chtéli zndt podrobnosti a moznosti své
UcCasti. S predstaviteli jednotlivych svazl jsem
o jejich Ucasti a ucasti jejich clenskych podni-
ki jednal samoziejmé také. Vsichni slibili, Ze
budou o kondni MSV v Brné svou ¢lenskou
zakladnu informovat.

V pribéhu veletrhu jsem jednal snad se
vSemi vedoucimi pfedstaviteli indického svazu
IMTMA. Jednani byla pfevainé zdvotilostniho
charakteru a pak jednani, pti kterych jsem nej-
vyssi predstavitele zadal o jejich podporu pfi-
pravované ,Prezentacni konference Ceskych
vyrobcl obrabécich stroji“. Velice si cenim
toho, Ze jak prezident IMTMA pan Lokeswara
Rao, tak i vykonny feditel pan V. Anbu, nam
byli velice pfiznivé naklonéni a ve viem nam
vysli v maximalni mife vstfic.

Ocenénim ucasti SST na letoSnim rocniku
IMTEXu bylo urcité i interview pro mistni
bangalorskou televizi, které jsem absolvoval
béhem posledniho dne veletrhu. Rozhovor
s moderatorem iniciovany IMTMA trval pfi-
blizné 10 minut.

Letosni veletrh IMTEX a Ceské plisobeni na
tomto veletrhu nelze hodnotit jinak nez jako
velmi Uspé§né. Ceské strojirenstvi zanechalo
v Bangalore skute¢né vyraznou stopu. Je jen
dobte, Ze Ceské strojirenské podniky znovu za-
Cinaji objevovat Indii jako trh, ktery by pro né
mohl byt velkym pfinosem. Vidyt v minulosti
patfila Indie mezi ,vykladni skiiné“ ceského
strojirenstvi. Cesi dokazali v Indii postavit celé
strojirenské vyrobni provozy a ceské strojiren-
stvi ma v této zemi stale velmi dobry zvuk. Proc
se tedy nepokusit na tuto vynikajici tradici na-

vazat. Jisté, z obchodné-technického hlediska
je Indie velmi ndrocnym trhem. Indové jsou
velmi dobfi technici i obchodnici a zadarmo ni-
komu nic nedaji. Obchodnik, ktery chce v Indii
uspét, by mél ziskat k této zemi sv(j vlastni po-
zitivni vztah a mél by se naucit chapat mentali-
tu svych obchodnich protéjskd. Je proto velmi
pozitivni, Ze nékolik nasich ¢lenskych podnikd
takovymi odborniky disponuje — a pravé ti jsou
také na tomto narocném trhu Uspésni.
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