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SVET
STROJIRENSKE TECHNIKY

Vazeni &tenafi a vazeni obchodni pratelé,

otevirate v poradi jiZ tfeti Cislo naseho ¢asopisu

v roce 2008. Stejné jako v predchozich Cislech se
ve znacném rozsahu vénujeme védé a vyzkumu a
pfinaSime komplexni material ,Strategie oboru obra-
bécich a tvarecich stroju pro obdobi 2010-2015%, jak
byla zpracovana Vyzkumnym centrem pro strojiren-
skou vyrobni techniku a technologii.

Dale se muzete seznamit s ekonomicko—statisticky-
mi informacemi mapujicimi nas obor, se zpravami

o zahrani¢nich vystavach a veletrzich a s dénim na
Svazu strojirenské technologie. V tomto Cisle otevi-
rame nové rubriku ,Management a ekonomika“. Radi
bychom v ni nahlédli do potfeb podnikt prave v této
oblasti.

Velmi vyznamnou akci letoSniho roku byl 50. me-
zinarodni veletrh — MSV - a 6. Mezinarodni veletrh
obrabécich a tvarecich stroji - IMT, kde mély nase
Clenské podniky nezastupitelné misto. Veletrh IMT je
jeden z nejlepSich veletrh(i obrabécich a tvarecich
stroji v Evropé a pro nase ¢lenské podniky byl vyni-
kajici platformou pro cenné kontakty, jejich navazo-
vani i udrzovani. Své technologie, produkty a sluzby
pfijeli nabidnout vyrobci z 29 zemi. Vice neZ polovi-
nu exponatud tvofily vyrobky inovativniho charakteru
a ty nejlepsi soutéZily o prestizni Zlaté medaile. Dvé
odborné komise letos udélily jedenact Zlatych medai-
li MSV a Ctyfi Zlaté medaile IMT. Byli bychom radi,
kdyby se napfisté obsah nadeho €asopisu obohatil
také o informace z déni v ¢lenskych podnicich nase-
ho Svazu, a uvitame proto i vaSe pfispévky.

Ing. Jifi Kapounek,
usek expertnich sluzeb - SST
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Véda a vyzkum

L,OBRABECI STROJE*

pro
obrabéci
stroje

Spolecnost

cecimo

PRO OBDOBI 2010-2015

Zpracovalo VCSVTT ve spo-
lupracis odborniky z podnikti
SST, SpOS a vysokych skol

S pojmem ,,strategie” se dnes velmi Casto se-
tkavame a vyznam tohoto slova je kazdému
znam. Je to dlouhodoby zamér Cinnosti k
dosazeni ur¢itého cile. Dnes v dob¢ rychlé-
ho rozvoje lidské spolecnosti ve vSech jejich
komponentech a vrstvach se v ni pusobici
subjekty, které nechtéji zaniknout, neobejdou
bez promysleni dlouhodobych cili a zaméra
jak téchto cili dosahnout — neobejdou se bez
stanoveni své konkrétni strategie. Tato sku-
tecnost byla i hlavni motivaci Vyzkumného
centra pro strojirenskou vyrobni techniku
a technologii pro zpracovani strategie oboru
,;obrabéci stroje” v CR na roky 2010 - 2015.
Tento dokument vznikl na podporu co nej-
efektivngjsiho zaméfeni vyzkumnych, vy-
vojovych a inovacnich projekti a zaméru,
fesenych v letech 2010 — 2015 v sektoru stro-
jirenské vyrobni techniky v oboru obrabécich
stroju s cilem dosahnout co nejvétsiho zvyse-
ni uzitnych vlastnosti téchto stroji a zvysit je-
jich konkurenceschopnost na svétovém trhu.
Zde je tieba uvést, ze vyssi uzitné vlastnos-
ti nejsou vzdy totozné s konkurenceschop-
nosti.  Konkurenceschopnost  vyvijenych
stroji, nastroju a technologii je zpravidla
velmi slozitym kompromisem, zavislym na
objektivnim vyhodnoceni pozadavku zakaz-
nik?, postupu a vysledkt konkurencnich firem
a ocekavaného vyvoje budouci trzni situace
a uplatnéni vyssich uzitnych vlastnosti stro-
ju v tomto hodnoceni. Tento material hovoti
pouze o vSeobecné strategii oboru obrabécich
stroji a technologii, a jeji aplikace na jed-
notlivé typové skupiny stroji bude jiz zale-
zitosti konkrétnich projekt, podavanych ¢i
feSenych jednotlivymi vyrobci téchto stroju.
Déle uvedena strategie a nasledujici vy-
zkumna témata byla zpracovana na zakladé:
a) strategie CECIMO na . 2005 - 2015,

konfrontované se stavem techniky na EMO
Hannover 2007,

b) nazorti vyznamnych expertii a odbornikti
z prumyslu i vyzkumu v oboru obrabécich
stroji v CR,

¢) témat vazanych na oblast vyrobnich
strojil v ramci 7. ramcového programu VaV
Evropské unie.

Tato strategie bude kazdorocné vzdy kon-
cem roku upiesiiovana podle aktualniho vy-
voje oboru ve svété. Napf. v letosnim roce
bude jesté doplnéna a upiesnéna dle situ-
ace na IMTS Chicago a v r. 2009 doplnéna
a upresnéna podle situace na EMO 2009.

Cil strategie:

Vyroba obrabécich strojii s vyss$imi uzitnymi
vlastnostmi a s vyssi konkurenceschopnosti.

Vlastni strategie:

Hlavnimi pozadovanymi uzitnymi vlastnost-
mi se zde rozumi:

1. Velky vyrobni vykon kratkodoby

i dlouhodoby.

2. Vysoka presnost prace.

3. Spolehlivost ve funkci i v udrzeni kvali-
ty obrobkii.

4. Hospodarnost a ekologi¢nost u vyrobce
i u uzivatele.

Dale je uvedeno, na jaka opatieni je tie-
ba se zaméfit a jaké stroje je tieba stavét,
aby bylo dosazeno stanoveného cile, a
to postupné podle vyse uvedenych hlav-
nich pozadovanych uzitnych vlastnosti.

1. Velky vyrobni vykon kratkodoby

i dlouhdoby

Predstavuje stroje:

*s feznymi nastroji, zdokonalenymi ve vsech
aspektech
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*s vyS$§imi feznymi 1 manipulacnimi rychlost-
mi a zrychlenimi

*s vy$8§imi parametry pohontt

*s vysokou statickou a dynamickou tuhosti
*s vy$$i mirou bezobsluznosti nebo

s automatizaci obsluznych operaci (zvy-
Sené pouzivani univerzalnich robotd pro
manipulace s nastroji a obrobky, stroje pro
dlouhodoby bezobsluzny provoz, modularni
vyrobni linky s vysokou urovni komunikace
jednotlivych ¢asti)

*s vyS$$i pruznosti a univerzalnosti (vse

v jednom stroji) — multifunk¢ni stroje

2. Vysoka presnost prace

Predstavuje stroje:

*s vysokou statickou a dynamickou tuhosti
a teplotni stalosti

s komplexnim monitorovanim fezného
procesu

es automatickym ladénim parametra stroje
s novymi fidicimi strategiemi pro zvyseni
ptesnosti drahového fizeni

*s piesnym zjiStovanim charakteristiky
obrobku

«s diikladngjsi eliminaci vlivu tepelnych
deformaci v porovnani se soucasnymi stroji
emultifunkéni (vSe v jednom stroji — prace
na jedno upnuti)

3.Spolehlivost ve funkei i v udrzeni kvality
obrobkii

Predstavuje stroje:

s novymi nastroji pro dosazeni vysoké
spolehlivosti

s monitorovanim funkei a vlastnosti stroji
i nastroji

«s dalkovou diagnostikou stroju

es Sirokym pouzitim pokro¢ilé senzoriky

a diagnostiky

*s jednoduchou konstrukei pfi unifikaci
konstrukénich principt a skupin

4. Hospodarnost a ekologi¢nost u vyrobce
i uzivatele
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Predstavuje stroje: Na wuvedené¢ hlavni wuzitné vlastnos-  B4) Pokrocilé materidly - malo hmotné mate-

*jednoduché a pfitom produktivni (snadno
obsluhovatelné stroje, spolehlivé, komuni-
kujici, samovysvétlujici a jednoduché na
udrzbu)

enavrzené efektivné pomoci nové vyvinutych
komplexnich virtualnich modelt a navrho-
vych metodik

ese schopnosti eliminace rtiznych chyb pro
samooptimalizace probihajicich procest
apod. (uplatnéni systémut um¢lé inteligence)
epracujici novymi technologiemi obrabéni
*pouzivajici nové, energeticky nenarocné

a malo hmotné materialy (Gspora energie)

*s nizkou energetickou naro¢nosti pti vyrob¢
1 pfi provozu stroje

*s maximalnimi ochrannymi opatfenimi proti
naruseni zivotniho prostredi strojem

ese snadnou a energeticky nenarocnou (eko-
logickou) likvidaci po ukonceni Zivotniho
cyklu

Na dosazeni hlavniho cile vySe uvedené stra-
tegie by m¢l byt zamétfen hlavni vyzkum-
ny program VCSVTT a dalSich projektt,
uplatnénych v riznych programech, vyhla-
Sovanych na léta 2010-2015. Pro dosazeni
tohoto cile je dale vytvofen ramcovy vyzkum-
ny program oboru obrabéci stroje na roky
2010-2015 s nazvem ,,Vyzkum, vyvoj a ino-
vace obrabécich stroju a jejich komponentt se
zaméfenim na zvySovani jejich uzitnych vlast-
nosti a zvySovani konkurenceschopnosti®.

Vyzkumny programoboruobra-
bécich stroji na léta 2010-2015:

Vyzkum, vyvoj a inovace obrabccich
stroji a jejich komponentl se zaméfe-
nim na zvySovani jejich uzitnych vlast-
nosti a zvySovani konkurenceschopnosti.

ti obrabécich stroji maji vyznamny vliv:

A) Vyrobni technologie

B) Konstrukce stroju

C) Inteligence stroju

Dale jsou uvedeny perspektivni néstroje pro
dosazeni lepsich uzitnych vlastnosti stroju
v uvedenych oblastech A), B) a C).

Hlavni perspektivni nastroje
pro dosaZeni vysSich uzitnych
vlastnosti obrabécich stroju:

A) Perspektivni nastroje v oblasti vyrobni
technologie:

A1) Rezné nastroje

A2) Optimalizované fezné podminky pro
vys$8i vyrobni produktivitu nebo nizsi nakla-
dy, zohlednéni problematiky samobuzeného
kmitani vytvareného feznym procesem, nové
technologie, optimalizace drahy (CAM opti-
malizace), monitorovani vyroby

A3) Hybridni technologie - kombinace vice
druhi technologii

B) Perspektivni nastroje v oblasti kon-
strukce stroji:

B1) Univerzalnost a multifunkénost celého
stroje

B2) Jednoduchost konstrukce a unifikace dil-
ct, skupin a komponent

B3) Optimalizace — pro zvolenou technologii
a nastroje optimalizovany skelet, vieteno

a pohony pro optimalni statickou a dynamic-
kou tuhost podle kritéria hospodarnosti u vy-
robcee i uzivatele.

1. Pfresnost geometrie obrobku

rialy s vysokym modulem pruznosti a pomér-
nym tlumenim

B5) Bezobsluznost a automatizace

B6) Prvky ochrany zivotniho prostfedi a ob-
sluhy

C) Perspektivni nastroje v oblasti inteligen-
ce stroju:

C1) Monitorovani a adaptivni fizeni fezného
procesu

C2) Monitorovani charakteristik obrobku pfi
a po obrobeni a zasahy do technologickych

1 strojnich parametrti

C3) Adaptivni a automatické ladéni paramet-
rQ stroje (pfedevsim pohonti a korekce geom.
stroje v¢. teplotnich)

C4) Pokrocilé metody zpétnovazebniho fizeni
pohont

C5) Monitorovani funkci a vlastnosti stroje -
vyhodnoceni (mimo jiz uveden¢)

C6) Dalkova diagnostika a tizeni stroje

C7) Jednoduchost a bezpecnost pro obsluhu
(komunikujici, samovysvétlujici a jednodu-
ché na tdrzbu), intuitivni ovladani v riznych
urovnich obsluhy

Perspektivni vyzkumna
témata

Déle jsou uvedena vyzkumna témata, vhodna
k feSeni. Néktera z nich se ve vétsi ¢i mensi
mife prolinaji, coz neni na zavadu.
Mnohé vyzkumna témata spojuji vice profesi
¢i profesnich skupin nad jednim tématem a za-
méfenim. Pravé u témat, u kterych dochazi k
uzkému provazani expertii vice profesi (tech-
nologt, diagnostiktl, vypoctait, konstruktéri
a pohonatt) Ize ocekavat dosazeni progresiv-
nich vysledki. Navrzena vyzkumna témata
jsou takového charakteru, Ze jejich vétsinu je
schopno fesit VCSVTT ve spolupraci
s tuzemskymi vyrobci obrabécich strojlia s tu-
zemskymi spolupracujicimi vyzkumnymi pra-
covisti. Uvedend vyzkumna
témata nejsou konkrétnimi

vyzkumnymi projekty a roz-

2. Jakost obrobenych povrchu

I. Kvalita obrobku

sahlejsi vyzkumna témata
bude tieba rozd¢lit co do Site

3. Vykon vyroby

i délky trvani na vice dil¢ich
provézanych vyzkumnych
projektii. V ramci celého vy-
zkumného programu je pak

4. Spolehlivost stroje i
technoloqgie

uzivatele

5. Hospodarnost u vyrobce i

1. Naklady na obrobek a
celkovy provoz

zasadni dbat na to, aby fe-
Seny vyzkum vedl k vysled-

kiim uplatnitelnym v praxi
a umoziujicim efektivné
zvysit uzitné vlastnosti stro-

provozu

6. Ekologie vyroby stroje i jeho

\_Y_)

1. Ekologie

ju Ceskych vyrobet a jejich
konkurenceschopnost.
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A) Vyrobni technologie

Dale nésleduji vyzkumna témata v oblasti vy-
robni technologie, piicemz u kazdého tématu
je uveden jeho potencial ve vztahu k cilim
strategie a u nekterych témat i blizsi objasnéni
tématu s piiklady.

A1) Rezné nastroje
Vyzkumné téma: Zdokonalené Fezné na-
stroje

- Vyzkum a vyvoj feznych nastrojti s optimali-
zovanou geometrii, povrchovou upravou, po-
vlaky atd. Simulace dynamickych a feznych
vlastnosti nastroju a vyzkum a vyvoj mode-
lovacich a experimentalnich technik pro op-
timalizaci feznych néstroji. Vyzkum néstrojl
pro technologie s minimalnim mnozstvim
maziva, pro suché obrabéni a pro dosahovani
velkych feznych vykont.

- Vyuziti novych materialt pro vyrobu téles
nastrojii s cilem zvysit tlumici ucinek (pouziti
slinutych karbidd, titanovych slitin, navije-
nych kompozitnich materialt apod.)

Mimo jiné do tohoto tématu patii:

- Detailni modelovani fezného procesu, ale
také reverzni zjednodusené modely fezného
procesu primamé vychazejici z experimenttl.
- Experimentalni prace s modernimi feznymi
nastroji (vyzkum geometrie, materialii, povla-
ki, feznych podminek) a také s MQL, vyso-
kotlakym chlazenim a dal$imi modifikacemi
fezného prostiedi.

- Matematické modelovani nastrojii s cilem
optimalizovat a predikovat jejich dynamické
vlastnosti.

- Vyzkum novych feznych nastrojti a strategii
tiiskového obrabéni.

Obr. 1. Model néstroje

o

B
5 \
o w

Obr. 2. Detailni modely fezného procesu
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Obr. 3. Nastroj s intergrovanym ¢idlem teploty

A2) Optimalizované iezné podminky, nové
technologie, optimalizace drahy (CAM op-
timalizace)

Vyzkumné téma: Optimalizace automatic-
kého generovani NC kédu

- Vyvoj a vyzkum technik umoznujicich op-
timalizovat generovany NC kéd s ohledem na
dynamickeé vlastnosti stroje a vietena a s ohle-
dem na vlastnosti pohonti a fidiciho systému
stroje. Vyvoj a generovani slozitych postpro-
cesoru pro NC stroje, multifunkéni a hybridni
stroje. Zdokonalovani technik simulace

a verifikace fidicich programt a jejich experi-
mentalni ovéfovani na tvarové naroénych di-
lech (geometricky slozité plochy proudovych
cest prutocnych strojui, anatomické nahrady
apod.). Redeni a diagnostika koliznich stavil.
Jako velmi vyznamné a komplikované téma
se jevi vyzkum v oblasti generovani NC kodu
s ohledem na znalost dynamickych charakte-
ristik obrabéciho stroje, pro ktery je kod gene-
rovan. V kazdé poloze vietena viic¢i obrobku
ma nosna struktura stroje specifické frekvenc-
ni vlastnosti ve vSech smérech. Je teoreticky
mozné uplatnit pii generovani obrabéciho NC
kodu znalost dynamického chovani stroje a
optimalizovat trajektorii a ¢asovy prubéh po-
hybu nastroje po této trajektorii tak, abychom
minimalné budili vlastni frekvence stroje. Pfi
dokoncovani by pak byla tato optimalizace
omezena jen na ¢asovy prib¢h pohybu a na
ptipadné volné soufadnice pohybu, jejichz
zména by neméla vliv na zménu geometrie
obrobku (naptiklad optimalizace trajektorie v
roviné X-Y, pokud je pii daném tiseku obrabé-
ni vyznamna pouze poloha néstroje v ose Z).
Dalsim potencialné vyznamnym prvkem opti-
malizace se jevi optimalizace trajektorie
s ohledem na interpolacni moznosti konkrét-
nich fidicich systémui. Bylo by velmi dobré
ptipravovat popis NC kodu pfimo v parame-
trech interpola¢nich algoritmi uzitych uvnitt
konkrétnich CNC systému. Jako priklad
a vlastovku lze zminit systém NCProfiler z
IPT Fraunhoferova institutu v Aachen, kte-
ry postprocesné zpracovava vygenerovany
NC kod a optimalizuje jej pro fidici systém
Sinumerik.

Celkové lze uvedené nasmérovani oznacit
jako tzv. ,,.Dynamicky optimalizované gene-
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rovani NC kodu®. Tato oblast je velmi nepro-
badan, a proto je nezbytné zahdjit vyzkum
této problematiky od samotnych zékladi, ale
soucasné v Uzké vazbé na vyrobce konkrét-
niho CNC systému a ve vazbé na vysledky a
schopnosti matematicky popisovat dynamic-
ké chovani strojii pomoci virtualnich ¢i kom-
plexnich modelt strojt.

Vyzkumné téma: Optimalizace Feznych
podminek

- Vyzkum a vyvoj nastrojui pro simulace fez-
nych procest, zdokonalovani metod i experi-
mentalnich technik pro optimalizaci feznych
podminek (vyvoj SW a moznost jeho vlozeni
do RS stroje) a vyzkum feznych podminek
pro nestandardni pokroc¢ilé materialy (lami-
naty vyztuzené uhlikovymi a jinymi vlakny,
sendvice, kovové kompozity, keramika, bio-
materialy, titan, specialni oceli, Mg slitiny
a jiné tézkoobrobitelné materialy). Plynulé
sledovani stavu opotiebeni bfitu nastroje,
presnosti rozmért a jakosti obrobeného povr-
chu laserem.

Obr. 5 Vlevo -strategie krouzivé trajektorie, a
vpravo - optimalizace piechodl ploch
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Obr. 7. Kombinace frézovani a soustruzeni-
spinning
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Obr. 8. Systém detailniho méfeni opotiebeni
bfitu nastroje

Vyzkumné téma: Monitorovani vyroby

-Vyzkum  vyznamu  sledovani  sta-
bility procesu z hlediska  kvality.
Monitorovéani celého vyrobniho procesu
na stroji, vcetné vSech jeho parametri.
Toto téma je zaméfeno na praci s velky-
mi vzorky dat z vyroby a jejich statis-
tické zpracovani s cilem hledat vazby a
vztahy mezi kvalitou vyroby, stabilitou
této vyrobni kvality a mezi vstupnimi pa-
rametry, které ji nejvice ovliviuji a kte-
ré ma smysl zlepSovat a optimalizovat.

A3) Hybridni technologie - kombinace
vice druhi technologii

Vyzkumné téma: Hybridni technologie
obrabéni

- Vyzkum vhodnych oblasti integrace
a kombinace tradi¢nich tfiskovych tech-
nologii s vysoce presnymi nebo vysoce
vykonnymi technologiemi (laser, elek-
tronovy paprsek, voda, EDM apod.) za
ucelem dosazeni optimalni kombina-
ce pozadované presnosti a vykonnosti.
- Vyzkum novych vyrobnich procest,
jako jsou laserové aplikace, spékani, pla-
tovani, rychlé formovani (slévarenstvi),

predstavujici potencial pro zvySeni pro-
duktivity v porovnani s tradi¢nimi technolo-
gickymi procesy (zejména pii vyrob¢ forem).

Obr. 9. Svar provedeny tfenim

B) Konstrukce strojt

Daéle nasleduji vyzkumna témata v oblasti
konstrukce stroji, pti¢emz u kazdého tématu
je uveden jeho potencial ve vztahu k cilim
strategie a u nékterych témat i blizsi objasnéni
tématu s piiklady.

B1) Univerzalnost a multifunkénost stroji

Vyzkumné téma: Hybridni stroje a hybrid-
ni technologie

- Vyzkum vhodnych oblasti integrace a kom-
binace tradi¢nich tfiskovych technologii s vy-
soce presnymi nebo vysoce vykonnymi tech-
nologiemi (laser, elektronovy paprsek, voda,
EDM apod.) za ucelem dosazeni optimalni
kombinace pozadované piesnosti a vykon-
nosti. Stroje s rozsifenymi technologickymi
vlastnostmi.

Obr. 11. Stroj pro obrabéni pfi zavadéni ultra-
zvuku do fezného nastroje

Obr. 10. Lestény povrch elektronovym
svazkem

Vyzkumné téma: Biochemické procesy

- Vyzkum potencialu biologickych a che-
mickych procesi  (napi. biochemické
zmekéeni tvrdych material pfed mecha-
nickym opracovanim, dokoncovaci proce-
sy, jejichz vystupem je kombinace vysoce
kvalitniho povrchu a soucasné¢ ochrany
povrchu) ve vazbé na vyrobu obrobku.
- Kaleni jiz mechanicky opracované¢ho
materialu bez zmény rozméra zalozené na
alternativnichchemickychprocesech, atd.

Obr. 12. Hybridni stroj umoziujici soucasné
fezani vodnim paprskem, ale také obrabéni
metodou EDM

Vyzkumné téma: Multifunkéni obrabéci

stroje

- Vyzkum maximalnich moznosti integrace
riznych obrabécich procest v jednom stroji.
Vyvoj komponentli a koncepci strojii umoz-
nujicich maximalni multifunkénost stroje.
Zmens$eni potiebného poctu obrabécich stroji
pro vyrobu jedné soucasti, mensi podil ma-
nipulace, zkraceni vedlejSich Casli, minima-
lizace znovuustavovani obrobkt, maximalni
soucasnost provadénych procesti a operaci.
Reseni problémi piné integrace frézovacich
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Obr. 13. Stroj pro plnohodnotné soustruzeni
i frézovani v 5 osach

Obr. 14. Drazkovani, popt. vyroba ozubeni
provadéna na soustruznicko-frézovacim

Obr. 15. Plnohodnotné soustruzeni na frézo-
vacim stroji

Vyzkumné téma: Rekonfigurovatelné sku-
piny stroju, stroje a jejich moduly

- Nové piistupy, umoziiujici rychlou zménu
struktury strojii nebo jen nekterych hardwa-
rovych ¢i softwarovych komponent stroji.
Cilem je zvladnout rychlé presefizeni (piesta-
veni) stroje nebo soustavy stroji tak, aby vy-
hovély novym pozadavkiim trhu nebo potiebé
vyrabét novou soucast ptibuznou (podobnou)
stavajici produkei.

Obr. 16. Priklad rekonfigurovatelného stroje

B2) Jednoduchost konstrukce a unifikace
dilct, skupin a komponent

Vyzkumné téma: Unifikace dilci, skupin
a komponenti

- Vyzkum problematiky unifikace dilcti

a komponentl s cilem minimalizovat roz-
dilnost uzivanych komponent pii zachovani
statickych a dynamickych vlastnosti strojii
blizkych optimalnim vlastnostem. Citlivostni
analyzy zaméfené na hledani oblasti uzitec-
ného sjednoceni komponent, snizovani eko-
nomickych nakladt pii zachovani vysokych
uzitnych hodnot stroje.

Jako priklad zdafilé koncepce unifikované
stavebnice dilct pro stavbu vysoce produk-
tivnich stroji lze uvést stavebnici némecké
firmy Schuster. Stavebnice vznikla na za-
kladé vyzkumného projektu podporovaného
némeckou vladou.

6 3/2008+SVET STROJIRENSKE TECHNIKY *www.sst.cz

Obr. 17. Stavebnice unifikovanych dilct, sku-
pin a pohybovych os firmy Schuster- A

Obr. 18. Stavebnice unifikovanych dilct, sku-
pin a pohybovych os firmy Schuster- B

B3) Optimalizace - pro zvolenou technolo-
gii a nastroje optimalizovany skelet, vie-
teno a pohony pro optimalni statickou a
dynamickou tuhost s vyuZitim inovativnich
koncepci a komponenti

Vyzkumné téma: Vyzkum a zdokonalovani
virtualnich matemat. modeli stroji a navr-
hovych metodik

- Zdokonalovani propojenych mechatronic-
kych simula¢nich modeli mechanické stavby
stroje, jeho komponetl a fizeni (identifikace
modelt s experimentalnimi daty, zlepSeni fi-
zeni, moznost korekce chyb a predikce vlast-
nosti fizeni, implementace procesu obrabéni,
pokro¢ilé modely pasivnich odporti a dalsi
zdokonaleni). Predikce vlastnosti stroje a vy-
sledkti na obrobku spoleéné s jejich optimali-
zaci jiz v navrhovém stadiu.

- Vyzkum a vyvoj matematickych modelti pro
analyzu celych systému, zv1a§té potom smise-
nych, vzniklych vyuzitim kombinace rtiznych
fyzikalnich obort, které byly pivodné vyu-
zivany pro kazdy subsystém separatné (napf.
teplotné-mechanické modely stroju, komplex-
ni modely pohont stroje vazané s modely fez-
ného procesu, atp.).

- Optimaliza¢ni techniky, zahrnujici op-
timalizaci mechanické stavby a fizeni
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s ohledem na statické, dynamické a teplotni
chovani stroje. Vyuziti topologickych, para-
metrickych a stochastickych metod optimali-
zaci pro virtualni modely strojti a komponentu.
Hlavnim smyslem tématu je vyvoj postu-
pi a metod pro predikci vlastnosti stroje
a vysledkt na obrobku spole¢né s jejich op-
timalizaci jiz v navrhovém stadiu stroje.
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Obr. 19. Propojeni MKP modelu a analytické-
ho modelu popisujiciho pohon
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Obr. 20. Vypocteny a méfeny graf pienosu
mechaniky pohonu
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Obr. 21. Schéma komplexnich modelt pro-
pojujicich mechaniku stroje a matematicky
model pohonu

Vyzkumné téma: Netradicni kinematiky
strojii a pohonii, nové druhy komponenti

- Vyzkum nekonvenénich uspoiadani nosné
struktury stroji a pohonti pohybovych os,
jako napfiklad plovouciho principu a kombi-
novanych pohontl, ovéfovani jejich vlastnosti
a vyvoj jejich relevantnich matematickych
modelt.

- Nova feSeni komponenti stroji (kulickové
Srouby, krytovani, pohyblivd a nepohybliva
spojeni apod), oveéfovani jejich vlastnosti
a vyvoj jejich matematickych modelt
Na obrazcich jsou pro inspiraci nékteré nové
koncepce z predchoziho obdobi.

Obr. 22. Paralelni redundandni rovinna kine-
matika horizontalniho centra

Obr. 23. Seizmicky vyvazeny stroj ve dvou
osach

A\ N s

Obr. 24 .Odpruzena magneticka trat’ motoru

B4) Pokro¢ilé materialy - malo hmotné ma-
terialy s vysokym modulem pruZnosti
a pomérnym tlumenim

Vyzkumné téma: Pokrocilé materialy
a struktury pro stavbu stroji

- Vyzkum vyuziti lehkych (malo hmotnych)
materialll s vysokou tuhosti a vysSim tlume-
nim. Vyzkum problematiky cileného zvyso-
vani dynamické tuhosti a tlumeni stroji

a jejich komponentti. Vyuziti nekonvenénich
materialil a materialovych struktur (laminaty,
keramika, sendviCe, leh¢eny polymerbeton,
hybridni materialy)

- Vyzkum uziti multifunkénich materialt
a integrovanych komponentd, plnicich rtizné
funkce (elektrické, optické, magnetické, mi-
krovinné, ekologické atd.) a umoznujici mo-
nitorovat stav soucasti a skupin, nebo modifi-
kovat vlastnosti soucasti a skupin (tzv. oblast
,chytrych struktur- Smart Structure).
Hlavnim smyslem je takové uziti pokroci-
lych materialti, které povede ke zvySovani
dynamickeé tuhosti a tlumeni strojti, snizovani
hmotnosti strojii a tedy i snizovani energetic-
ké narocnosti stroju.

Obr. 25. Priklady dilct vyrobnich stroji
z pokrocilych materidla - A

Obr. 25. Priklady dilct vyrobnich stroji
z pokroc¢ilych materialt - B

www.sst.czeSVET STROJIRENSKE TECHNIKY*3/2008 7

WnYzAA e BpaA



WwnYzAA e epaA

' Spolecnost
obrabem
stroje

-

B5) BezobsluzZnost a automatizace

Vyzkumné téma: Integrovana manipulace
pro multifunkéni a hybridni stroje

- Vyzkum a vyvoj manipulace pro multifunké-
ni stroje s nutnosti vnitfni manipulace ve stro-
ji vCetné feSeni zasobnikl nastrojii, obrobkl
a manipulace s tfiskami ¢i odpadem. Vyuziti
manipulacnich prostiedkti pro dalsi funkce
(napt. vedenti kalicich hlavic atp.)

- Vyuziti obrabécich strojl pro inova¢ni mon-
tazni a spojovaci operace (napf. montaz pfimo
na obrabécim stroji v kombinaci obrabéni +
svarovani laserem, nebo obrabéni a nasledné
kaleni laserem).

B6) PrvKky ochrany Zivotniho prostiedi

Vyzkumné téma: PrvKky ochrany Zivotniho
prostiedi a obsluhy

Vyvoj a vyzkum technickych a mechatronic-
kych feSeni, ktera vedou na snizovani ener-
getické narocnosti obrabécich strojii, na sni-
zovani akustickych emisi stroje, na snizovani
zne€isténi okoli prusaky, odpafovanim a ex-
halacemi z pracovniho prostoru i z konstrukce
stroje. Snizovani potfeby uzitétho mnozstvi
materialt, vyse instalovaného vykonu poho-
nt a feSeni otazky ekologické likvidace obra-
bécich stroji. Dokonalé izolovani mazacich
okruhti a hydrauliky od feznych kapalin. Jinak
dochazi ke znehodnocovani ekologickych
teznych kapalin ropnymi produkty a musi pak
likvidovat jako ropny produkt. Odsavani par z
pracovniho prostoru a hygiena prace.

C) Inteligence stroju

Dale nasleduji vyzkumna témata v oblasti
inteligence strojt, pficemz u kazdého tématu
je uveden jeho potencial ve vztahu k cilim
strategie a u nékterych témat i bliz$i objasnéni
tématu s piiklady.

C1) Monitorovani a adaptivni Fizeni ezné-
ho procesu

Vyzkumné téma: Adaptivni Fizeni Fezného
procesu

- Vyzkum a vyvoj technik pro on-line moni-
torovani fezného procesu. Techniky pro sbér
a schranovéni dat o provadénych procesech,
rozpoznavani trendii a zakonitosti a vyvoj
rozhodovacich technik pro volbu optimalnich
feznych podminek pfimo b&hem obrabéni
(beze zmény NC kodu).

- Vyvoj technologii a zptisobt pro on-line za-
sahy do feznych podminek prostiednictvim

fidiciho systému stroje a aktivnich prvkl kon-
strukce stroje a vieten.

- Vyzkum zjednoduSenych modelti fezné¢ho
procesu bézicich v redlném case které budou
on-line zptesiovany béhem procesu obrabéni
a které¢ umozni navrh lepsich a optimalizova-
nych feznych podminek béhem procesu obra-
béni. Tzv. real-time matematické modely ve
zpétné vazbe adaptivniho fizeni.

Soucasti feSeni této problematiky je zdokona-
lovani méficich a predev§im vyhodnocova-
cich metod na identifikaci stavu a podminek
fezného procesu.

Obr. 26. Piipad adaptivni zmény predpéti
skupiny lozisek vietena

Obr. 27. Systém adaptivniho fizeni fezného
procesu, kde jsou fezné parametry modifiko-
vany dle méfenych charakteristik( feznych sil)

C2) Monitorovani charakteristik obrobku
pFi a po obrobeni a zasahy do technologic-
kych i strojnich parametra

Vyzkumné téma: Monitorovani obrobku a
optimalizace obrabéni

- Vyzkum a vyvoj technik pro méfeni geome-
trickych charakteristik obrobku a vlastnosti
jeho povrchu (pfedevsim drsnost, struktura,
ptip. tvrdost, povrchova napéti) po obrabé-
ni nebo po jednotlivych usecich obrabéni.
Vyzkum technik pro rozpoznavani trendd a
zakonitosti a vyvoj rozhodovacich algoritmi
pro volbu optimalnich feznych podminek jed-
nak pfimo na stroji, ale také v off-line rezimu
v CAM prostredi pied novym vygenerovanim
optimalizovaného NC koédu. Vyzkum vlivu
modalnich a statickych charakteristik obrob-
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ku a jeho upnuti na dosazitelné vysledky na
obrobku.

- Vyzkum vlivu feznych podminek, strategie
obrabéni volené v .CAM systémech, static-
kych, dynamickych a teplotnich vlastnosti
stroje a uplatiiovaného zpétnovazebniho fize-
ni pohoni stroje na dosahované geometrické
apovrchové charakteristiky obrobku. Vyzkum
uvedenych vazeb ve vztahu také k aktudlnimu
teplotnimu stavu stroje, stavu opotiebeni na-
stroje a kinematické konfiguraci stroje, ve kte-
ré obrabéni probiha. Navrh strategii pro opti-
malizaci dosahovanych vysledkll na obrobku
pomoci zasahti do feznych podminek, CAM
strategie a fizeni pohont.

Zasadni je schopnost velmi dobte méfit vSech-
ny podstatné geometrické charakteristiky ob-
robku a vlastnosti jeho povrchu (pfedevsim
drsnost, strukturu, piip. tvrdost, povrchova
napéti) po obrabéni nebo po jednotlivych use-
cich obrabéni a nasledné schopnost navrhovat
strategie pro optimalizaci dosahovanych vy-
sledkti na obrobku pomoci zasahti do feznych
podminek, CAM strategie a fizeni pohont.

Obr. 28. Piiklady méficich technik pro méfeni
obrobku a nastroje ptimo v pracovnim prosto-
ru stroje - A

Obr. 29. Priklady méficich technik pro méfeni
obrobku a nastroje pfimo v pracovnim prosto-
ru stroje - B

C3) Adaptivni ladéni parametri stroje
(pfedevsim pohonii a korekce geom. chyb
stroje v¢. teplotnich deformaci)

Vyzkumné téma: Adaptivni ladéni para-
metrii stroje

- Vyzkum a vyvoj metod adaptivniho fizeni
servopohontl stroje zohlediujicich zmény dy-
namického chovani stroje s ohledem na zme-
ny polohy pohybovych os. Adaptivni tizeni
tohoto druhu je pfedem naprogramovano.
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- Vyzkum a vyvoj metod automatického nebo
asistovaného ladéni parametri pohontia CNC
systému pomoci aktivniho méfeni na stroji

a on-line identifikace dynamickych vlast-
nosti stroje. Vyvoj adaptivniho fizeni stroje,
zohlednujici konkrétni pracovni podminky
a zadani s cilem maximalizovat presnost pii
dokoncovani a vykon pii hrubovani. Uvedené
techniky jsou vazané také na oblast monito-
rovani obrobku a zdokonalovani diagnostiky
stroji se zaméfenim na pohony.

- Vyzkum metod inteligentniho fizeni, zaloze-
ny na umelé inteligenci, poskytujici fidicimu
systému a mechatronickym komponentim
schopnosti autonomni kalibrace, predikce,
uceni a samooptimalizace pii jakémkoliv pro-
bihajicim procesu. Na vyssi trovni se jedna
o technologie a metody pro rozsifeni schop-
nosti strojii poucit se ze ziskanych zkuSenosti:
reakéni schopnosti a vykon stroji nebo jejich
souboru tak s ¢asem poroste.

C4) Pokrocilé metody zpétnovazebniho Fi-
zeni pohont

Vyzkumné téma: Pokro¢ilé metody zpét-
novazebniho Fizeni pohonu

- Vyzkum a vyvoj v oblasti:

-fizeného rozbihani systémt za ticelem snize-
ni vybuzeni vibraci

-cileného potlaovani parazitnich vibraci
-vlivu regulace posuvil na samobuzené kmi-
tani pii obrabéni

-pokrocilych a modernich metod fizeni

a strategii pfesahujici dnes béznou PI (propor-
ciondlné integracné derivacni) regulaci pro
zvySeni piesnosti drahového fizeni

- vyhodného vyuziti nestandardnich signali a
méfeni (napt. piimé méfeni zrychleni, méfent
polohy mista nastroje, méfeni vibraci na nos-
né strukture) pro zdokonaleni regulace.

Jednd se o velmi Sirokou oblast vyzkumu,
ktera se predevsim snazi o dokonalejsi praci
s fizenym strojem jakozto fizenym dynamic-
kym systémem ve snaze vyuzit vyhodné zna-
lost a popis stroje jako dynamického systému
pro zlepseni vysledkt fizeni. Pfedpokladem
je vyzkum pokrocilé stavové regulace, modi-
fikovanych schémat kaskadni regulace a tech-
nik vyuzivajicich redundandnich meéfenych
signalt.

Smwen g scem
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Obr. 30. Priklad nestandardniho fizeni pohy-
bové osy s odpruzenym sekundarnim dilem
lin. motoru
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Obr. 31. Priklad adaptivni stavové regulace

C5) Monitorovani funkci a vlastnosti stroje
- vyhodnoceni (mimo jiZ uvedené)

Vyzkumné téma: Monitorovani stroje

- Vyzkum a vyvoj v oblastech:

-technologie a metod pro sbér a schranovani
dat o stavu stroje, znalostni systémy, rozpo-
znavani trendt a zakonitosti, rozhodovaci al-
goritmy, kolizni stavy

-metody a nastroje pro strukturovani a zpraco-
vani dat v ramci jednotlivych stroju (elektric-
ké signaly, data ze senzort apod.) umoznujici
rychlé extrahovani vyhradné jen uzite¢nych
informaci

-systémy pro fizeni spolehlivosti stroje, vcet-
né nastroju (inteligentni fezné nastroje) pro
zpétnou vazbu ze servisnich zasahti do kon-
struk¢ni kancelate, vedouci ke zvySovani spo-
lehlivosti stavajicich i novych konstrukénich
feseni a volby nastroji

-nové vyhodnocovaci a rozhodovaci néstroje,
které umoznuyji ziskavat podklady pro zvyseni
spolehlivosti a robustnosti konstrukce stroje

a které je mozné vyuzit pti vyvoji nového
nebo inovovaného stroje

Monitorovani stroju, pfipadné na nich probi-
hajicich procest je motivovano nutnosti znat
stav stroje nebo procesu. Znalosti stavu stroje
1ze pouzit ptedevsim v opravarenském systeé-
mu podniku, ale i pfi sledovani kvality proce-
su. Stav procesu je nezbytné znat pii kontrole
jeho kvality a u hromadné vyroby 1 stability
kvality. Vyuziti monitoringu je také ve zdoko-
nalovani provozni bezpeénosti stroju.

Obr. 32. Priklad diagnostikovatelného vietena
osazeného senzory

Piedpokladem monitoringu je konstrukéni
pfipravenost stroje. Monitorovaci systémy
jsou vyvinuty v jinych oborech (energetika) a
Ize je aplikovat po jistych upravach. Vyzkum

je nutny pfedevsim v oblasti interpretace shro-
mazdénych dat. Vzhledem k tomu, Ze se vzdy
bude jednat o velké mnozstvi dat, je tento
problém zvladnutelny pouze prostfednictvim
prvka umélé inteligence, jakymi jsou expertni
databazové systémy. Vyvoj je nutny specialné
pro obrabéci stroje a zde 1 pro jejich jednotlivé
typy. Prvni aplikace se jiz objevuji u japon-
skych firem.
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Obr. 33. Tabulka funkci expertniho systému

C6) Dalkova diagnostika a Fizeni stroje
Vyzkumné téma: Dalkova diagnostika

- Vyzkum a vyvoj technologii a metod umoz-
nujicich provadét vzdalenou diagnostiku
stroje a vzdalené zasahy do fizeni, nastaveni
optimalizovanych parametri a konfigurace
stroje.

V této oblasti jde ptedevsim o zdokonalova-
ni a rozSifovani funkci stavajicich systémui
vzdalené diagnostiky. Je to do znacné miry
ukol pro odborniky z oboru informacnich
technologii a komunikaci. V soucasné dobé
je mozna dobra kontrola funkci stroje a jeho
periferii na dalku. To je podminéno moznosti
sbéru dat ze sledovanych mist. Pokud by bylo
v budoucnu nutné pozadovano kontrolovat
stav mechanickych ¢asti stroji, bylo by tieba
zvysit uroven osazeni stroju patfiénymi sen-
zory. To neni vyzkumny, ale spiSe finan¢ni
problém. Trvalou otdzkou pro vyzkum zde
zustava interpretace nasbiranych dat, coZ je
ilustrovano v predchozim oddile VI-C5.1.

C7) Jednoduchost a bezpecnost pro obslu-
hu (komunikujici, samovysvétlujici a jed-
noduché na udrzbu)

Vyzkumné téma: Jednoduchost a bezpec-
nost stroje pro obsluhu a uzivatele

- Vyzkum a vyvoj v oblasti inteligentniho roz-
hrani stroj-obsluha:

-snadno obsluhovatelné stroje, komunikujici,
samovysvétlujic

-stroje schopné vcasné detekce lidskych chyb
(vyuziti systémi umélé inteligence pro elimi-
nace chyb obsluhy)
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pro
obrabéci
stroje

cecimo

-autonomni tvorba ad hoc (tj. pro konkrétni
aktualni ucel) vytvorenych komunikaénich
rozhrani, ovladanych zvolenymi optimalnimi
prostiedky (klavesnice, mys, hlasové apod.),
vyuzivajici pokrocila grafickd rozhrani

a adaptivni napovedu.

- Vyzkum a vyvoj v oblasti technologie plu-
g-and-play  (zjednodusené rozpoznavani
ptipojeného hardwaru) integrované do jed-
notlivych komponent i celych strojii a jejich
rozhrani, rozsifujici modularitu a minimalizu-
jici sefizovaci Casy stroju i celych vyrobnich
celkil (podnik).

- Vyzkum a vyvoj v oblasti bezpe¢ného spoje-
ni stroje a obsluhy:

-fidici metody a technologie, umoziujici bez-
pecnou a optimalizovanou spolupraci stroje a
lidské obsluhy béhem vyrobniho procesu
-predikce poruch a ohroZeni na zaklad¢ analy-
zy rizik (on-line sledovani stavu stroje vzhle-
dem k rizikim a upozoriiovani na aktualni
rizika a potencialni poruchy)

-,tychla® bezpetnost (oSetfeni havarijnich
stavt, vypadki apod.)

-systémy pro eliminaci kolizi mechanickych
Casti v pracovnim prostoru.

- Vyvoj v oblasti automatické udrzby:
-techniky pro podporu a asistenci technickych
pracovniki pii planovani i provadéni udrzby
-nové technologie, umoznujici automatizaci
udrzbatskych operaci.

Inspiraci zde mize byt naptiklad technologie

firmy Mazak oznaCovana ,,e.

@6 functions of the &-Tower
1. Work Scheduling 2. Active Monitar
4. Digltsl Manuals

6. Virtual Servics Enginoer | 6. Maintenance Eye

T sshed g e |
e o b e E
m.n.m..m.m....;-‘-""
AT e e
[ ——
i g e 1 B B
P R oy e

A Bk g e e

Obr. 33. Prace obsluhy stroje s bohatymi funk-
cemi v oblasti planovani prace, monitorovani
obrabéciho procesu, interaktivni dokumentace
a podpory udrzby
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Souhrnny prehled potencialu uvedenych perspektivnich nastroji
(skupin vyzkumnych témat) ve vztahu k ciliim strategie

Tabulka hodnoti u kazdého nastroje pro dosazeni lepsich uzit-
nych vlastnosti dopad na véechny uvedené uzitné vlastnosti (cile).
Hodnota ,,0“ pak znaci, Ze dopad je povazovan za velmi maly.

Uvedeno pro oblast A) Technologie a pro oblast B) Konstrukce stroji

Hlavni uzitne

I. Kvalita obrobki

Il. Néklady na cbrobek a

ll.Ekologie

vlastnosti celkovy provoz
C il e Presnost Jakostw ; ‘ ; Ekologie vjraby stroje
obrobku povrehi Viykon | Spolehlivost | Hospodarnost Jeha provozu
Nastroje pro
dosazeni
Rezné nastroje ++
presnost obrobku je ++ + +
uréovana faké trie nash +++ hodné valend s e ;
tuhosti ndstroje, | 90Melrie nastioje, vhodng volene + Poufifi technologii s maljm
Jeho geometrickou potetbiitl, typ geometrie ndstroje maji viiv . ) mnozstvim maziva éi bez
3 : uzitjch materialia | nastroje, podes na spolenlivos vhodné volené | mazéni wiznamné redukuje
Diesnosti a itych material; N ’t 0L t has lenlivost ; nod| '\ ¥ i
sresnasijeho odolnost proti b, yp uZitjch | fezného procesu, | ndstroje maji vilv na problémy s feznymi
Q nastroiovyeh opotfebeni ma materiald ma pogkozeni hospodamost kapalinami
— NolonEn: wjznamny vlivna | wjznamnjviivna | nastrojeatimna | procesu obrabéni
[0)] Korekei (promé&feni
ndsiroe) 3 Jakost pavrehu dosaZiteinj vykon spolehlivost
2 odolnos{i prct cbrobku procesu obrabéni
(o] opotfebeni
E Optimalizované ++ +4+
O | fezné podminky, s s ++ ++ ++
: : optimalizované optimalizované - . .
li) nove technologle, fezné podminky s | fezné podminky a | fezné podminky a ’e;”f;lsoi?mér.:;\% a ng?:i“ﬁg%ﬁﬁ
OP”ma"ZQCE NIZSim silovjm nové technologie amaiege CAM O zésadng ovliviiuje éslméiéi Ki svému ozoh'
o : zatifenimndstroje | mohou zasadnim | zasadné oviiviiuje b cavatin: | - iadiak cieerica ek
< drﬂhy (CAM maji pozitivi viiv na zp'llsobgm vﬂ‘rqhni E'asy atim i‘aké nékla}d‘y o lvikuﬂem uulfel)ni"m i
OPU mallzace) dngg:’:’::tou uvhvgno‘\:raclr:gknm wyrobni vykon virohu odebrani materialu
Hybridni
technologie -
e + ++ ++ 0 + 0
kombinace vice
druhU technologii
Univerzalnost a ++
multifunkénost ++ +++ . +
celého stmj'e neni tieha nové O neni tfeba O ma;eilllatrc?i'lezw uspofend energie na
upinani a manipulace mezi st vpée na jednom | Manpulaci a sniZeni pottu
ustavovani cbrobku stroji, vée na Js'1rci\ = elnéi strojll {meni zastavéna
pii daléi operaci jednom stroji > plocha)
zastavéna plocha
Jednoduchost + ff
konstrukce a - -
unifikace dile jednoduchosta jodnoduchosta opakujici se dilce +++ minimalizace rozdilnosti
: ' timalizace vedou | optimalizace vedou Je MOZNE ZalstL | gy komponenty komponeik Sogi uMozt
0,
=] 5kupm a t obvykle k obvykle k fealinepia ve vétsich sériich je Yelsil ZaMarell 56 A
= p ni
O | komponent neoptimaini neoptimalni podrobit | moiné pofdits |  PrOPraCOvaN siategie
— konsfrukei a konstrukci a rozs;(ahle]s’\ niz&imi naklady fefich I'kvédaﬂdel (a lvidace
— h . . opakované odpadi jimi
7] parametrim stroje | parametrim stroje e ith)
@ |Optimalizace - ++
3 Optimalizovany I ++
o optimalizovana
E skelet, vieteno a - e dynamika sirale
ohony pro umoZiuje uplainit optimalizovana
"5 p § y P ; s vys§i naladéni kanstrukce ++
optimalni opimalizované | zvisend dynamika biishyc co
c tatick statické a a tiumeni vedou na :féua‘ﬁx; 0 maxwr;iar:?;::ﬂuzwa optimaini vyuZiti
O [statickou a dynamické snizeni parazitnich S R konsirukéniho konstrukéniho materilu -
x dynamickou vlasinosti vedouci vibraci a na PO ol teridly - snizeni nizsi hmotnost a tim niZsi
fesndji ici lepdeni jakosti EFCHcEl DA Sl energeticka ndroénost
— | tuhost na presnlep pracujici | 2 & wSiich
m | F0e BCh rychlostech - tim levnéjsi viroba i
jsou zkracovany provozu stroje
Casy aroste
vjkon stroje
Pokrogilé +4+ +4+ +4+ +
materialy - malo - " ent ot -
i i nekonvenéni mnohé snizeni hmetnos; nekonvenéni
hmotné mate”aly materily umoZfiuji nekonvenéni pohybovych os a 0 materialy obvykle +++
s vysokym optimalizovat materialy umoZfiuji Zlepgeni umozfiujf snizit i
¥Soky! teplotng- zvjsittiumenia | dynamiky vede na hmotnost mé::}hmemu:grg?ngzm
modulem mechanické frekvence kriickjch moZnost pohybovych os a 10
5 i viastnosti strgje vlastnich tvari dosahovani Jejich energetickou
pruznosti a Skt e S YR : s
Iépe neZ konvencni | kmitl a tim pfispét | vyssich rychlosti naroénost ale
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Ekonomicko-statistické informace o oboru obrabécich a tvarecich stroja

VYSLEDKY OBORU OBRABECICH
A TVARECICH STROJU
ZA CR V 1. POLOLETI 2008

Vyvoz a dovoz obrabécich a tvarecich stroji v Ceské republice

za 1. pololeti 2008

Produkce v OKEC 29.4 - obrabéci a tvateci stroje, stejné jako produkce v OKEC 29.42 - obrabéci stroje na kov za Ceskou republiku

neni od CSU zjistovana, a tudiz jeji hodnoty nejsou piesné znamy.

Porovnéni vysledki za 1. pololeti roku 2008 a 1. pololeti roku 2007 obrabécich a tvafecich stroji za Ceskou republiku

v mil. K¢.
Vyvoz Podil Dovoz Podil
1. pololeti 08 | 1. pololeti 07 % 1. pololeti 08 | 1. pololeti 07 %
8456 | Fyzikalné-chemicke stroje 192,7 1656 | 1164 689,4 593.8 | 116,1
8457 | Obrabéci centra 716,9 852,0 | 84,1 565, 6356 | 88,9
8458 | Soustruhy 1339,9 1457,1| 92,0 12284 1219,5 | 100,7
8459 zzggsg:z;zxx’a“‘ 2036,8 16092 | 1266 500,2 562,7| 88,9
8460 }Sl;fgi;’;f:’f;’:jj‘;;"mni’ 1811,9 12735 | 1423 564,9 321,0 | 176,0
Stroje pro hoblovani, obrazeni,
8461 protahovani, ozubarenské stroje 421,9 461,5 91,4 3343 2237 | 1494
a pily
Celkem obréabéei stroje 6520,1 58189 | 1121 38824 3556,3 | 109,2
8462 | Tvéfeci stroje vietné list 605,4 6880 | 88,0 1354,5 15764 | 859
8463 | Ostatni tvafeci stroje 39,1 1183 | 33,1 4142 2703 | 1532
Celkem tvafeci stroje 6445 8063 | 79,9 17687 1846,7 | 958
Celkem obrib. a tvaf. stroje 7164,6 66252 | 108,1 5651,1 5403,0 | 104,6

Vyvoz obrabécich a tvarecich stroju

za Ceskou republiku v 1. pol. 2008

Vyvoz z CR 1. pololeti 2004 1. pololeti 2005 1. pololeti 2006 1. pololeti 2007 1. pololeti 2008

Obrabéci stroje 3799,0 4011,4 4520,4 5774,5 6 520,1
Tvéreci stroje 395,2 499,1 575,0 781,7 644,5
Celkem 4194,,2 4510,5 5095,4 6 556,2 7 164,6
Dovoz do CR 1. pololeti 2004 1. pololeti 2005 | 1. pololeti 2006 | 1. pololeti 2007 | 1. pololeti 2008

Obrabéci stroje 2 665,6 40114 3489,1 3409,9 38824
Tvéreci stroje 31173 499,1 1821,2 1709,4 1768,7
Celkem 57829 4311,4 5310,3 5119,4 5651,1

Vyvoz obrabécich a tvarecich stroji v 1.
pol. 2008 v Ceské republice doséhl hod-
noty 7 164,6 mil. K¢. K nartstu vyvo-
zu doslo ve skupindch HS 8456, 8459,
8460, 8461 a 8463. Objemové nejvét-
$i nartst byl ve skupiné 8460 a 8459.
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Vyvoz obrabécich a tvafecich strojii z CR dle HS Vyvoz obrabécich a tvatecich stroji podle teritorii
v 1. pololeti 2008 a 1. pololeti 2007 v 1. pololeti 2008 z CR
’ mil. CZK
:‘ o mil. CZK
2500 - 3 o 2512
4 Za B 3000
2000 - an 2 o= 2009
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a5 i < e 720
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8456 8457 8458 8459 8460 8461 8462 8463 & @ & <° Qw‘” 3 &
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Nazev skupin HS:

8456 — Fyzikalné—chemické stroje; 8457 - Obrabéci centra, jednoucelové stroje a linky; 8458 - Soustruhy ; 8459 - Stroje pro vrtani, vyvrta-
vani, frézovani a Fezani zavitl; 8460 - Stroje pro brouseni, ostfeni, honovani, lapovani; 8461 - Stroje pro hoblovani, obrazeni, protahovani,
ozubdrenské stroje a pily; 8462 - Tvareci stroje; 8463 - Ostatni tvareci stroje.

Dovoz obrabécich a tvarecich stroji do Ceské republiky v 1. pol. 2008

Dovoz obrabécich a tvarecich strojii Dovoz obrabécich a tvarecich stroji
do CR dle HS v 1. pololeti 2008 a 1. pololeti 2007 do CR dle teritorii v 1. pololeti 2008
Qe mil. CZK
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N i | mil. CZK ey 2088
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Dovoz obrabécich a tvérecich strojd v 1. pol. 2008 v Ceské republice dosahl hodnoty 5 651,1 mil. K&, coZ je v meziro¢nim
srovnani narlist o 4,6 %. K objemové nejvétsimu nardstu dovozu doslo u skupin 8460, 8461 a 8463.

Vysledky oboru obrabécich a tvarecich stroju
za svazove podniky v 1. pololeti roku 2008

Produkce a vyvoz obrabécich a tvarecich strojui ve svazovych podnicich
za 1. pololeti 2008 a 1. pololeti 2007

Na zakladé podkladti a udaji poskytnutych ¢lenskymi organizacemi Svazu byl zpracovan pichled o vyrobé a vyvozu za 1. pololeti roku
2008.

Pro porovnani byly do tabulek uvedeny také udaje za 1. pololeti roku 2007 podle jiz diive vybranych obori v ¢lenéni podle nomenklatury
celniho sazebniku. Uvedeny podil vyjadiuje pomér mezi vyrobou ¢i vyvozem za uvedena pololeti.
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Piehled o produkci a vyvozu vybranych oborii podle celniho sazebniku za ¢leny Svazu z Ceské republiky

Produkce v mil. K¢ Vyvoz v mil. K¢
1. pol. 2008 | 1. pol. 2007 Podil v % 1. pol. 2008 | 1. pol. 2007 Podil v %

8456 Fyzikalné-chemické stroje 32,2 0 0 0
8457 Obrabéci centra 16839 12978 129,8 692.,9 612,2 113,2
8458 Soustruhy pro obrabéni kovi 1 360,9 11154 122,0 1212,4 1142,2 106,1
8459 Obrabéci stroje pro vrtani, vyvrtavani a frézovani 2 058,1 1137,6 180,9 1998,3 857,1 233,1
8460V Obra'b. stroje pro brouseni, ostfeni ne,bopnou 7241 7724 93,7 738.1 7726 95.5
kone¢nou upravu, vyjma brusek na ozubeni
8461 O}Jrab. stro:]e k obrabéni ozubrem, strojni pily 236 0 20,0 0
a ostatni obr. stroje jinde nezahrnuté
Celkem obrabéci stroje 5 882,8 43232 136,1 4 661,7 3384,1 137,8
8462 Tvareci stroje ke zpracovani kovi kovanim,
razenim nebo lisovanim v zapustce, ostfihovanim,
buchary, stroje k tvareni kovii ohybanim, ohranovanim, 447,0 219,8 203,4 419,8 168,2 249.,6
rovnanim, dérovanim, nastfihovanim, lisy pro tvareni
kovovych praska
8463 Ostatni tvareci stroje 0 0 0 0 0 0
Celkem tvareci stroje 447,0 219,89 203,4 419,8 168,2 249,6
Celkem OS+TS 6 329,8 4543,0 139,3 5081,5 35523 143,0
8464 Obrab. stroje na obrabéni skla za studena, kamen,

S 0,1 0 0 0 0
beton nebo keramické hmoty
8465 Obrab. stroje na opracovani dieva 40,7 45,1 90,3 35,1 33,8 103,7
8466 - Césti, soucasti a piisluienstvi véetné upin.
zafizeni, délicich piistroju a jinych spec. piidavnych 840,0 633,6 132,6 607,2 384,9 157,8
zafizeni
8207 Na,stfoje pro obrabéci stroje, tvareci stroje 242 19.0 127.4 14,6 18,0 81.1
a pro vrtani hornin
Obory vyse neuvedené 3 650,3 3421,3 106,7 2509,9 2301,1 109,1
Celkem 10 885,1 8662,0 125,7 8248,3 6290,1 131,1

Produkce obrabécich a tvarecich strojui svaz. podnika

v 1. pololeti 2008

Vyvoz obrabécich a tvafecich stroju svaz. podnikt
v 1. pololeti 2008

_ "
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8456 8457 8458 8459 8460 8461 8462 8463
8456 8457 8458 8459 8460 8461 8462 8463
Vyvoj produkce i vyvozu oboru obrabécich Produkce Vivoz V objemové silnych vyrobnich oborech ko-
a tvarecich stroji svazovych podniki v (mil. K¢&) (mil. K&) piruje export v 1. pololeti 2008 vétsinou si-
1. pololeti 2008 ma rostouci trend, a 1. pol. 2008 6329.8 50815 tuaci ve vyrob€. Mezi nejsilnéjsi skupiny ve
to dost vysoky - u produkce nardst o 1. pol. 2007 22440 35523 vyvozu patiif HS HS 8459 a HS 8462.
393 % a yvozu se jedna o nartst
0 70 @ U VyvoRt se ) Ny % 08/07 139.3 % 143,0 %

43,0 % oproti 1. pololeti roku 2007.
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Udaje o produkci, vyvozu a dodavkach do tuzemska obrabécich a tvafecich stro
za svazové podniky v Ceské republice v 1. pololeti 2008 a v 1. pololeti 2007

u

Produkce v mil. K¢ Produkce v mil. EUR

Production in mil. CZK Production in mil. EUR

Rok Celkem Obrabéci stroje Tvareci stroje Celkem Obrabéci stroje Tvateci stroje
Year Total Metal cutting Metal forming Total Metal cutting Metal forming

1. pololeti.2007 4543,0 43232 219,8 180,3 171,6 8,7
1. pololeti.2008 6329,8 5882,8 447,0 547,6 230,1 17,5
% 08/07 139,3 % 136,1 % 203,4 % 1373 % 134,1 % 200,4 %
Export v mil. K¢ Export v mil. EUR

Export in mil. CZK Export in mil. EUR

Rok Celkem Obrabéci stroje Tvareci stroje Celkem Obrabéci stroje Tvareci stroje
Year Total Metal cutting Metal forming Total Metal cutting Metal forming

1. pololeti.2007 1936,3 3715,1 168,2 141,0 147,5 6,7
1. pololeti.2008 27713 5109,7 419,8 198,8 199,9 16,4
% 08/07 143,0 % 137,5 % 249,6 % 141,0 % 135,6 % 246,0 %
Dodavky do tuzemska v mil. K¢ Dodavky do tuzemska v mil. EUR

Domestic Deliveries in mil. CZK Domestic Deliveries in mil. EUR

Rok Celkem Obrabeéci stroje Tvafeci stroje Celkem Obrabéci stroje Tvareci stroje
Year Total Metal cutting Metal forming Total Metal cutting Metal forming

1. pololeti.2007 990,7 608,1 51,6 39,3 2,0
1. pololeti.2008 12483 773,1 27,2 48,8 1,1
% 08/07 126,0 % 127,1 % 52,7 % 1242 % 1253 % 52,0 %
Podil exportu na produkei Podil dodavek do tuz. na produkei

Export share on the Production Dom. deliveries share on the Production

Rok Celkem Obrabéci stroje Tvareci stroje Celkem Obrébéci stroje Tvareci stroje
Year Total Metal cutting Metal forming Total Metal cutting Metal forming

1. pololeti.2007 78,2 % 85,9 % 76,5 % 21,8 % 14,1 % 23,5 %
1. pololeti.2008 80,3 % 86,9 % 93,9 % 19,7 % 13,1 % 6,1 %

Sménny kurz - 1. pol. 2007 - 28,150 K&¢/EUR
Sménny kurz - 1. pol. 2008 - 25,194 K¢/EUR

Dodavky do tuzemska v 1. pololeti 2008 dosahuji v porovnani se srovnatelnym obdobim minulého roku 126,0 %. Podil exportu na
produkci v 1. pololeti ¢inni 80,3 %.

Vyhled produkce a vyvozu obrabécich a tvarecich stroji na rok 2008

Vyhled produkce a vyvozu na rok 2008 signalizuje, ze podniky maji dostatecné mnozstvi zakazek tak, aby potvrdily rostouci
trend oboru obrabécich a tvarecich strojd.

Pfehled o vyrobé a vyvozu za ¢leny Svazu z Ceské republiky - vyhled 2008

Vyroba v mil. K¢ Vyvoz v mil. K¢

odhad 2008 skutecnost 2007 podil v % odhad 2008 skute¢nost 2007 podil v %
Obrébéci stroje 12 915,2 10 996,9 1174 % 11 947,9 9 795,0 122,0 %
Tvareci stroje 605,8 534,5 113,3 % 622,1 407,2 152,8 %
Celkem 13521,0 115314 117,3 % 12 570,0 10 202,2 123,2 %
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QOBUWLIOJUI QAOZBAS

Svazoveé informace l

PREDSTAVUIJE

C REDITELE

SVAZU STROJIRENSKE TECHNOLOGIE
ING. IVANA CAPKA

V cervnu letosniho roku nastoupil na pozici
feditele SST Ing. Ivan Capek a vysttidal tak
na zakladé vysledku voleb Ing. Zderika Holé-
ho. Ing. Ivan Capek se tedy stal novym fedi-
telem Svazu, ale v oboru obrabécich a tvare-
cich strojii neni rozhodné zadnym novackem.
Prakticky celou svou pracovni kariéru vybu-
doval na pudé akciové spolecnosti STROJ-
IMPORT, kde se zabyval pfevazné vyvozem
stroji spadajicich do této sortimentni skupi-
ny a od devadesatych let do roku 2006 zde
pusobil ve vysokych manazerskych funk-
cich, v€etné funkce generalniho reditele.
Ing. Capek, rodak z Dagic, je vzdélanim eko-
nom. Absolvoval obor ekonomika zahranic-
niho obchodu na obchodni fakult¢ Vysoké
skoly ekonomické v Praze. Castetnd vzhle-
dem ke své pracovni naplni, ale pfedevsim ze
zajmu si po cely zivot formoval vztah ke stro-
jum a technice vibec. Bez znalosti technic-
kych parametri nasi i konkuren¢ni produkce
a bez neustalého kontaktu s techniky a vyvo-
jati by byl jen tézko mohl dostat povinnos-
tem uspesného obchodnika a také manazera
vyvozni spole¢nosti.

V nové pozici feditele SST mize tak do znac-
né miry Cerpat ze svych manazerskych zku-
Senosti, a to zvlaste v roviné osobniho stylu
fizeni a volby priorit. Na druhé strané je pii-
praven plné respektovat cile asociace, kte-
ré byly formulovany v Koncepci strategic-
kého rozvoje Svazu strojirenské technologie
na léta 2008-2015. Jejich konkrétni realiza-
ci, zvlasté v oblasti stale dislednéjsiho pro-
sazovani z&jma Clenskych subjektl a zvidi-
telnovani oboru obrabécich a tvafecich stroji
v ramei Ceské republiky, ale i navenek, pova-

zuje ing. Capek ak-
tualné za svij prvo-
fady ukol.

Ing. Capek prevzal
fizeni asociace Vv
dobé, kdy je naSe
republika uz néko-
lik let lenskym sta-
tem Evropské unie
a kdy tedy maji vy-
robni  spole¢nosti
sdruzené v SST se
svou produkci ces-
tu na evropsky trh v
podstaté otevienou.
Bariéry obchodni-
ho charakteru byly v ramci Evropy odstrané-
ny, takze se SST mize soustiedit na hledani
novych moznosti, jak proniknout na takzva-
né ,,netradiCni* trhy v riznych oblastech své-
ta, kde mistni spotiebitelska a podnikatelska
vetejnost neni dosud pfilis dobfe obezname-
na s celou §ifi nabidky ¢eskych a slovenskych
vyrobetl. Do budoucna je tedy, podle ming-
ni feditele Capka, nutno postupovat nékoli-
ka sméry: na novych trzich rozvijet Sirokou
kampan, tcastnit se lokalnich vystav a vele-
trhl, spolupracovat s agenturou CzechTra-
de na technickych prezentacich, distribuo-
vat katalogy v papirové i elektronické podo-
bé atd. Tam, kde je naSe produkce uz dobie
znama, vidi feditel jako dulezité soustav-
né presvédCovat zakazniky o vysoké tech-
nické urovni nasich stroji i avantgardnosti
technologickych feseni a postupi, které ve-
dou ke zvySovani efektivnosti vyroby. Ugast
na prestiznich mezinarodnich konferencich a
technickych seminatich a prezentace vysled-
ki védecko-technického vyzkumu je, podle
nazoru pana feditele, napiiklad jednou z cest,
jak 1ze tohoto cile dosahnout.

Svaz strojirenské technologie reprezentuje
uz fadu let obor obrabécich a tvarecich stro-
ju na evropské Grovni v mezinarodnim Vy-
boru pro spolupraci v oblasti primyslu obra-
bécich stroji CECIMO. Pozoruhodné je, ze
SST je tam zatim jedinou ¢lenskou asociaci z
tzv. postkomunistickych zemi. Vzhledem

k vysokému objemu vyroby ¢lenskych sub-
jekttt SST ziskala Ceska republika od leto3-
niho roku pravo byt zastupovana na Valném
shromazdéni CECIMO celkem tfemi dele-

gaty, coz nepochybné povede ke zvyseni re-
spektu nasich firem v zahranici i k rozsifeni
moznosti uplatiiovat zajmy nasich producen-
ta v celoevropském méfitku. Jako predstavi-
tel SST se ing. Capek tcastni pravidelnych
schiizi generalnich manazer, na nichz se
pfipravuje a projedndva program c¢innosti
CECIMO a stanovuji se také aktualni rozvo-
jové trendy oboru. SST se tak pro nase vy-
robce stava prostfednikem pro ziskavani
cennych informaci o vyvoji v oblasti obrabé-
cich a tvafecich stroji nejen v Evropé, ale i ve
svéte, predevsim formou pravidelné zpraco-
vavanych statistik, vyvojovych prognéz nebo
specializovanych marketingovych studii za-
méfenych na jednotlivé strategické trhy.
Reditel SST hodla soustiedit sily své i pra-
covnikti aparatu k podpoie védecko-technic-
kého rozvoje a spoluprace se skolami technic-
kého zaméfeni. SST stal u zrodu Vyzkumné-
ho centra pro strojirenskou vyrobni techniku
a technologii piti CVUT v Praze, které je za-
lozeno na spolupréci se Strojni fakultou Ces-
kého vysokého uceni technického a fady
¢lenskych podniki. V letosnim roce bylo pii
Zapadoceské univerzité v Plzni zalozeno ob-
dobné centrum pro vyvoj tvatecich stroju.
Vzhledem k tomu, Ze problematika vyzku-
mu a vyvoje je jednou z manazerskych pri-
orit ing. Capka, rad by v brzké dobé doséahl
Sirsiho zapojeni ¢lenskych organizaci SST do
vyvojovych programt vyhlasovanych Minis-
terstvem primyslu a obchodu a vétsiho zpii-
stupnéni vetejnych fondt uréenych pro ob-
last védy a vyzkumu. Prvnim krokem v tom-
to sméru je pristoupeni ¢lenskych subjektt

k nové vytvorené Technologické platformé.
Z ptedchoziho vyctu aktivit vyplyva, Ze pred
novym feditelem SST stoji tkold vice nez
dost. Uz prvni mésice v novém ufadu uka-
zaly, ze pjde o poslani obtizné, vyzadujici
nejen erudici, kreativitu, schopnost trpélivé-
ho navazovani kontaktti s osobnostmi i insti-
tucemi, ale i talent k diplomatickému jedna-
ni a Casto i vuli ptijimat kompromisni feseni.
Nezbyva proto neZ ing. Capkovi poptat pev-
né zdravi, hodné sil, nevycerpatelny optimis-
mus a uspéchy se jisté dostavi.

Kontakt:

PhDr. Blanka Markovic¢ova, CSc.
markovicova@sst.cz
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PORADA TECHNICKYCH
MANAZERU

CECIMO - PORTO

Dne 16. 9. 2008 se v portugalském Por-
tu konala porada technickych manazeri
CECIMO a porada vyboru CERIS (CE-
CIMO Research and Innovation Strategy).
Porada se konala v potugalském institutu
AIMMAP — obdobé naseho Strojirenské-
ho zkusebniho Gstavu. Poradé predsedal Dr.
Jean Arcamone za francouzskou asociaci
pro vyrobni technologie SYMOP, z ¢len-
skych svaziit CECIMO se zacastnili zastupci
CECIMO, némecké asociace VDW, §vy-
carského SWISSMEM, $pan¢lského svazu
AFM, italského svazu UCIMU, ceského
svazu SST a domaci asociace AIMMAP.
Na programu jednani byla diskuse o smér-
nici EuP — Energy using Products 2005/32/
EC — kde byla diskutovana moznost zpraco-
vani studie energetické narocnosti ve vztahu
k vyrobnim technologiim. Obrabéci a tvaie-
ci stroje jsou z 10 skupin vyrobkd, kde bude
sledovana energeticka naro¢nost, jiz ve sta-
diu navrhu. Ugast v tymu, ktery bude tuto
studii zpracovavat, byla nabidnuta i nasemu
centru RCMT. Dalsim tématem byla disku-
tovana tzv. Strojirenska smérnice 2006/42/
EC, ktera bude platna od konce roku 2008.
CECIMO bude organizovat poradu s panem
lanem Fraserem, manazerem Strojirenské

———
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smérnice z Evropské komise. &
Dalsi diskutovanou normou
byla NFPA 79/EN60204 — ¢
elektrotechnickd norma pro
strojirenské vyrobky a smeér-
nice REACH - tykajici se
chemikalii pouzivanych v pru-
myslu. PreCtena byla i zpra-
va o stavu normalizace ISO
a CEN v oblasti obrabécich
a tvafecich stroji. Svou cin-
nost zacala informacni plat-
forma ohledné vztahu evrop-
skych a ¢inskych standardi v
oblasti vyrobnich technologii.
V odpoledni ¢asti zasedani
byly predstaveny vysledky
pravé skonceného projektu
PROLIMA — management
zivotniho cyklu produktu z
hlediska zivotniho prostiedi -
ktery vedla $panélska asocia-
ce. Jeden z vysledkt projektu,
tzv. Manual pro nejlepsi postupy pfi navr-
hovani strojnich zafizeni, je k dispozici na
webu. Dale byla podéana informace o pro-
jektech Integ Micro a projektu NEXT, kte-
ry konci v srpnu 2009 a je vénovan vyvoji

PROLIMA
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dalsich generaci obrabécich stroji. Jednim
z témat 7. ramcového programu je i role
informacnich a komunikacnich technologii
ve spotfeb¢ energie ve vyrobnim procesu.
Prezentovany byly rovnéz predbézné vy-
sledky vyroby obrabécich stroji za rok
2008 za zem& CECIMO. Vyroba zfejmé
stoupne o ocekavanych 9%, celkovy do-
sazeny objem vyroby by mohl dosahnout
24,7 mld. eur oproti 22,7 mld. v roce 2007.
Zem¢ CECIMO nyni zaujimaji 46 % celko-
vého podilu vyroby na globanim trhu pied
Japonskem (18 %) a Cinou (15 %). I pies
soucasné finanéni a ekonomické turbulence
se o¢ekavaji dobré vysledky i diky charak-
teru vyrobku a jejich investi¢nimu zaméru.
37 % vyroby zemi CECIMO je prodavano
mimo Evropu a ocekavany narlst exportu
bude cca 7 % oproti roku 2007. Oc¢ekava se,
ze dusledky soucasné globalni finanéni kri-
ze se dostavi v roce 2009, kdy je prognoza
objemu vyroby pouze na urovni roku 2008.
Dalsi porada technickych  manaze-
ra a porada CERIS byla odsouhlase-
na na konec ledna 2009 v Bruselu

Kontakt: Ing. Jan Ko¢i
koci@sst.cz
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SEKTOROVA

RADA

STROJIRENSTVI

Svazstrojirenské technologie se stale ak-
tivnéjizapojuje do projekti zlepSujicich
situaci v oblasti technického vzdélavani
a trhu prace, a proto ptisobi také v Sek-
torové radé strojirenstvi. Tato byla zii-
zena v ramci vefejné zakazky Narodni
soustava povolani. Utast na déni v radé
povaZujeme za dileZity a perspektivni
nastroj pro prosazovani zajmu nasich
¢lenii na trhu prace v Ceské republice.
Za relativné kratkou dobu své existen-
ce prokazuji sektorové rady, ze jsou velice
prosp&sné. V oblastech, ve kterych ptisobi,
popisyji aktualni podobu povolani a typo-
vych pozic. Diskutuji o kvalifikacich podle
zakona €. 179/2006 a spolupracuji na tvor-
bé kvalifikacnich a hodnoticich standardu.
Diky tomu jsou kvalifikace zalozené na po-
tiebnych dovednostech z praxe a neobsahu-
ji zbytecné akademické pozadavky. Je tak
mozné ziskat osvédéeni o kvalifikaci, aniz
by pracovnik musel znovu chodit do Skoly.
Prace sektorovych rad na popisu pozadavki
jednotlivych povolani a kvalifikaci nekonci.
Naopak. Je nutné vyhodnocovat zkuSenos-
ti z prvnich zkousek a odstrafiovat piipadné
nedostatky. Musime opakovan¢ diskutovat
o struktufe a obsahu povolani, piedvidat
zmény v organizaci prace a v pozadova-
nych odbornych znalostech a dovednostech.
Vzhledem k stale vzristajicimu problému s ne-
dostatkem kvalifikovanych pracovnikti v na-
Sem oboru je tfeba neustale a dlouhodobé pod-
porovat systémové nastroje, které do budoucna
piinesou feseni a pfedevsim dalsi pracovni silu.
Existujici a vytvafené nastroje je také tieba
vyuzivat a hledat moznosti pro spolecné akce.
Jejich navrhy musi sektorové rady projednat

Sektorova rada

Ing. Pavol Ondrejkoviz, Mar. Jana
Svanygovd, Ing. Renata Vrtélova.
w . Delegujici subjekty clena SR: 7das,

s ministerstvy a dal$imi vladnimi instituce-
mi, reprezentacemi regionl a krajskymi ra-
dami pro RLZ, odbory a vzd¢lavateli. Mize
jit o propagacni akce, vzdélavani pedagogt
lidmi z praxe nebo finanéni dotace napii-
klad na kapesné uciti. Dale to mohou byt
pobidky, napt. nabidka vyhodnych obecnich
bytt, cilenych rekvalifikaci do dohodnu-
tych oblasti nebo fizené podpory imigrace.
Spoleénym cilem je podepsat dohodu
o tom, jak budou sektorové rady a za-
méstnavatelé  spolupracovat s ostatnimi
klicovymi partnery pii zajistovani potieb-
né kvalifikované pracovni sily. Pak pfi-
jde cas na realizaci dohodnutych opatieni.
Pokud jde o financovani, Ministerstvo pra-
ce a socialnich véci a Ministerstvo $kolstvi,
mladeze a télovychovy deklaruje ocho-
tu zapojit Sektorové rady do piipravova-
nych projekti v ramci svych operacnich
programii z Evropského socialniho fondu.
Svaz strojirenské technologie podporuje
existenci a dalsi ¢innost sektorové rady stro-

Co je potreba udélat:

JNSP

NARODNI SOUSTAVA POVOLANI

jirenstvi, kde se ucastni fady jejich jednani a
jehoz prostiednictvim se mizete zapojit i vy.

Kontakt: Ing. Irena Doktorova
doktorova@sst.cz

Sektorové rady v CR

Vefejna zakazka

Narodni soustava povolani”
Systémovwy pristup

k sektorovym radam

prvni viastovky

o Zvysit prestiz technickych obort a dalsich nedostatkowych profes a pfilakat do téchto obord

nejen déti, ale i dospélé

o Umoinit ziskdvani kvalifikace co nejpruznéjsim zplsobem a zajistit pIny soulad

v kompetencich absolvent( s pozadavky, které vyzaduje praxe

& Motivovat vefejnost k mobilité — ochotné ménit bydlisté i kvalifikaci podle vyvoje trhu prace

(ochotné pracovat a cely Zivot se ucit)

téchto povoldni:

navriené struktufe, kterou SR strojirenstvi
garantuje, je 100 pozic. Jsou zafazeny do

O
o.

ZAKLADNI UDAJE

Predsedkyné: Ing. Véra Vichatowvs
Tajemnice: Ing. Renata Vrt&lova
Seznam ¢leni: Ing. Vigra Vichotowa,
Mgr. Dana Fialova, losaf Schamberger,
Vadav Nouza, Mar. Milada Vesalkowa,
Ing. Leoz Maéak, Bc. Jan Sindelar,

Bc. Tomas Franc, Mar. llona Walnerova,

Ing. Jan Legersky, Ing. Vlastimil Grygar,
PaedDr. Rostislav Smid, Ing. Petr 1isa,

a.s., KOVOSWIT MAS, a.s., ZVVZ, as.,
Asociace leteckych vyrobctl CR, Svaz
strojirenské technologie, MOTOR HKOV
Group, as., Spolefenstul primyslowych
podniki Moravy a Slezska, Moravskoslez-
sky strojirensky klast, Slovacks strojirmy,
a.s, CZ LOKQ, ass.

Ustaveni SR pod VZ NSP:

19. dervence 2007

Udéleni licence SR Wrchnim
reditelskym tymem: 1. sipna 2007
Predéni udélené licence a jmenova-
cich dekreti jednotlivym ¢lenim SR:
5. zafi 2007

Celkovy pocet jednani: 4 uskuteénéns
vr. 2007, 3 planovana na r. 2008 (viechna
pod VZ NSP)

Pocet pozic v garanci SR (pivodng bylo
z Kartotgky typovych pozic pievzato

89 pozic z odborngho sméru strojirenstvi,

v pritb&hu jednani SR wytvofila nékterd
nowé pozice a nekolik pozic zrugila) —v nove

Strajni inZenyr, Letecky technik, Samostatry
zkugebni technik, Samostatny strojirensky
technik, Revizni technik, Strojirensky
technik, Programatar NC strojil, Technik
padakového a witkového vybaveni

a vystioje, Zkusebni tachnik letadel,
Mechanik a sefizovaé, Hodinaf, Letecky
mechanik, Provozni zdmeénik a montér,
Mechanik a sefizovaé strojii a zafizeni,
Mechanik motorovych lokomativ

a motorovych vozd, Mechanik optickjch
piistrojd a brylové optiky, Puskai, Obrabec
kowh, Nastrojal, Zuslechtovad kowid, Strojni
zameénik, Klempif, Mechanik letadlowych
piistrojd, Pomocny pracovnik ve
strojirenstvi

Pocet kvalifikaci uplnych (UK}

a dilgich (DK} v garanci SR

(piivodni, pfedavané SR k posouzeni):

UK Strojni mechanik —6DK
UK Mastrojaf —10DK
UK Obrabaé kovi —GDK

UK Jemny mechanik —6DK
UK Klempii —1DK
UK Strojirenské préace —0DK
UK Strojnik —1DK
Obwykly prabéh jednani:

SR strojirenstvi je velmi agilni a snazi se

o efektivni pristup k feseni zadanych dkolt.
Z tohoto divodu se rezdélila na nzkolik
pracovnich skupin, ve kterjch jsou élenové
SR i externd spolupracujici edbornici. Tyto
skupiny v obdobi mezi jedndnimi piipravuji
pedklady (pripeminkuji pozica

a kvalifikace). Na setkani ¢lend SR nasledne
probiha kratka diskuse ke spornym bodam,
jez nemohly byt wyieseny v pracovni
skuping.

SR se zajima o moznost spolupréce na
piipravé Ramcowych vzd&lavacich
programii. PievaZna ¢ast jednani SR je
vBnovana tworb a schvalovani pozic w NSP
a posuzovani spravnosti struktury dilgich
kvalifikaci a obsahu dplrgch i dilgich
kvalifikaci. Jednani SR slouzi | piedavani
zkugenosti z oblasti fizeni lidskych zdrojd
mezi Eleny SR navzajem.
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PRODUKCE VYZADUJE HLADKE
VYROBNI TOKY

Ceské vysoké uceni technické v Praze

Fakulta stro

Produkéni  konkurenceschopnost — pouziva
fadu odbornych terminti: metodu ,,prave véas™
(Just in Time), ,,Stihlou vyrobu* (Lean Ma-
nufacturing), ,,vyrobu svétové tridy* (World-
Class Manufacturing)... Vsechny tyto nazvy
lizace neproduktivné vazaného podnikového
kapitalu ve vyrobé a naopak maximalni vyu-
ziti kapitalu vlastniho.

Soutéz o dosazeni co nejlepsich vysledkt
dnesniho globalizovaného svéta piipomina
olympijské hry, pfinejmensim tim, Ze soutézi-
ci mohou pfijet odkudkoli. Ve vétsing piipadi
maji také velky talent, houzevnatost a jsou ne-
smirné usilovni a ctizadostivi.

Za predpokladu uspésnych implementaci se
uvedené filozofie a metody projevuyji:

s N
Nizkymi zasobami

Kratkymi prabéznymi dobami vyroby
Kratkymi dodacimi lhatami zakaznikim
Odpovidajicim vyuziti kapacit

Minimalizaci nekvality

Systémy zvysovani kvalifikace

Zaméfenim na zakaznika

Nepietrzitym zlepéovanim

\ S/

Na svéte rychle pribyva podniki kvalifikova-
nych do ,,olympijského finale* ve vyse uve-
deném osmiboji. Tento rychle se rozristajici
pocet podniki sklizi zaslouzené trzni podily
a s nimi vysokou zivotni Groven svych dobte
placenych zaméstnanct. Ostatni jen pabérku-
ji.

ZkuSenosti nejlepsich dokladaji, Ze pui-

<+ sobeni na produkcni systém jen

v jednom sméru snadno vyvola nega-
tivni reakce jinde. Proto je pri zdokonalovani
systému Just in Time treba postupovat sice ak-
tivné a vytrvale, ale zaroven proporcionalné.

Boutlivy rozvoj vypocetni a informacni tech-
niky radikaln¢ zménil nase obchodovani. Sta-
ra pravidla sice stale plati, ale jsou tu nova,
spojena s velkym mnozstvim novych znalosti
a potiebou novych zkusenosti. Zdokonalujme
svou efektivni obchodni funkEnost na ¢im dal
vzdalenéjsi trhy. Méjme pfi tom na paméti, ze

. -
111

globalizované trhy netoleruji prerusovani pro-
dukénich a dodavatelskych fetézci a rychle se
vyhybaji producentim, na které neni stopro-
centni spolehnuti bez vyjimky. V tom spociva
dnesni kvalita a konkurenceschopnost nabid-

& ky. Da se tedy konstatovat:

Konkurencni prostredi, ve kterém si

dnesni strojirenské podniky vydélavaji na sva
zZivobyti, se v poslednich letech radikalné pro-
ménilo. Proto je treba proménit i nase zavede-
né zpuisoby rizeni.
Pokazdé, kdyz se n€kde ve vyrobé nebo na
ceste za zakaznikem zastavi tok dodavky, mu-
sime jej znovu rozjizdét. To snizuje nasi pro-
duktivitu, stavame se Spatnymi hospodaii a od
trhu si za svou praci nezaslouzime spravedli-
vou odménu. Vicero preruseni kazdého pra-
covniho cyklu pfinasi velkou nehospodarnost
a rychlou ztratu celé konkurenceschopnosti.

Svétem vladne produktivita — uméni
hospodafrit

Produktivita znamena dobré vyuziti vSech
druhti podnikovych zdroji. Tedy i téch nej-

losti a tvorfivost, ale kromé toho i ,,starou*
pracovni disciplinu a cilovost.

Rizeni podniku je i nadale permanentnim
rozhodovacim procesem, sméfujicim k do-
sazeni vytéeného cile. VytyCenych cili v
podniku dosahujeme prostiednictvim pla-
novani a rozvrhovani ukolt, organizovani,
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motivace, kontroly a z ni plynouci regulace
ukolu. Sledovat ale spole¢ny cil v podniko-
vé organizaéni struktufe neni vibec jedno-
duché, protoze fizeni podniku se sklada

z n€kolika zakladnich problémovych okruhi:
V praktickém fizeni podniku je dobré si
uvédomit, ze vyse uvedené soucasti fizeni
maji jak riznou napln prace, tak i své speci-
fické zpusoby jejiho plnéni. Je proto pocho-
pitelné, Zze se uvedené manazerské discipli-
ny i v jednom podniku prezentuji ne zcela
totoznymi cili svého snaZzeni. Podnikovy
uspéch a kvalita podnikového fizeni jsou
diky tomu faktu vysledkem jejich spravné-
ho skloubeni.

Kupftikladu cilem dlouhodobého finanéniho
podnikového fizeni ma byt zvySovani trz-
ni hodnoty firmy. Cilem marketingového
fizeni podniku ma byt dosazeni dostate¢né
vysoké proporce mezi vynosy a naklady
marketingového mixu (produkt, cena, pod-
pora prodeje, misto na trhu, distribuce), kdy
jedinou vynosonosnou kategorii marketin-
gového koktejlu je dostateéné vysoka cena
produktt. Cilem fizeni vyroby a provozu
je dosazeni co nejvyssi miry produktivity.
Pod pojmem produktivity si ale nemtzeme
predstavovat jen produktivitu prace (pocet
vyrobkll vyprodukovanych za jednotku
Casu), ale dnesni termin produktivity musi
umét vyjadiit penize, kvalitu i Gspéch na
trhu.

Produktivita je mira efektivnosti, se
kterou jsou vyuzivany vSechny podni-
kové zdroje pri produkci vyrobkii a sluzeb.

y

Produktivita je tedy uménim dobrého hos-
podafe zachazet se svéfenymi zdroji. Pro-
duktivné v podniku vyuzivame své zdroje,
pokud je vynakladame ve vztahu k naroc-
nym potiebam globalizovaného trhu. Sle-
dovat rust produktivity ale neni az tak slozi-
té, jak by se mohlo zdat. Staci se spolehnout



na ucetnictvi a z jeho zavére¢nych bilanci
vytvofit odpovidajici skupinu pomérovych
ukazatell - v case sledovat tfeba pomér
vlastniho kapitalu k cizimu, zisk k trzbam,
zasoby k vynosiim atd. Coje vsSak slozité,
to je vyvozeni spravnych zavéru a praktic-
kych navrha vyplyvajicich z analyzy vyse
uvedenych pomérovych ukazateld. A jesté
slozit&jsi je tyto zavéry promenit ve skutec-
ny podnikovy pokrok, ktery se dostavuje se
zna¢nym zpozdénim

+ Produktivita je mira efektivnosti, se
kterou jsou vyuzivany vSechny podni-
kové zdroje, vzhledem k dosahovanym
a vytycenym ciliim podniku.

Hlavni potfebnou integra¢ni tilohu v podni-
ku ma sehrat jeho rocni plan. Ten ma sta-
ho prispéni vlastnik. Ro¢ni plan podniku
ma za tkol integrovat vSechny v podniku
existujici profesni manazerské specializa-
ce, s jejich riznymi thly pohledu a zajmy,
s cili podniku na trhu. Roé¢ni plan podniku
definuje zajmy vlastnikii, potieby technic-
kého rozvoje podniku i opravnéné naroky
zaméstnancl. Ro¢ni plan podniku ma vzni-
kat za pomoci ustalenych pravidel a pro-
myslenych motivacnich procedur. Vsem
slouzi jako nezbytné voditko pfi neustalém
rozhodovani.

Planovani produktivity a konkuren-
ceschopnosti

Produktivita a konkurenceschopnost jsou sice
rozdilné, ale tizce spjaté pojmy, zivotné dile-
zité pro kazdy podnikatelsky subjekt.
Hlavnimi faktory ovliviiujicimi produktivitu
jsou: pracovni metody, kapital, kvalita prace,
technologie vyroby a styl fizeni. ZvySovat
produktivitu lze, jen pokud:

4 zdokonalime zptisoby méfeni produktivity
vSech provadénych operaci. Vibec uméni
méfit vyrobni parametry je prvnim krokem k
ucelnému vyrobnimu fizeni a ke kontrole vy-
robnich operaci;

¢ systematicky analyzujeme cely vyrobni
systém, dokazeme odhalit uzka mista pro-

vozniho toku (Bottlenecks). Uzka mista ni¢i
produktivitu predev§im. Jsou pri¢inou nejen
vzniku prodlev v praci, ale také ni¢i motivaci
lidi. Snahy o zvySovani produktivity na jiném
misté navaznych procesti nevedou ke zvyseni
produktivity celku, ale jen ke zvySeni dispro-
porci;

¢ rozvijime metody sméfujici ke zvySeni
produktivity. Sbirejme a realizujme raciona-
liza¢ni napady piichazejici zdola organizac-
nich struktur. Programové vytvaiejme tymo-
vou spolupraci délnikd, ekonomd, techniki i
manazert. Zkusme pievzit cizi zkuSenosti ve
zvySovani produktivity;

¢ permanentné si stanovujeme rozumné cile
zlepSeni;

¢ zajistujeme si skute¢nou podporu vsech
zicastnénych a nezapominame odmeénovat;

¢ zméfené objektivni vysledky zvefejnuje-
me;

¢ rozliSujeme produktivitu a efektivnost.

Efektivnost je napiiklad v USA chapana jako
uz8i pojem nez produktivita. Efektivnost se
ma v podnikovém fizeni tykat dle America-
ni pouze vyuziti jednoho urcitého zdroje.
Produktivita je pojem zahrnujici i okolnosti a
podminky fungovani (vyuziti) procest. Ten,
kdo skutecné zvlada rtst své produktivity, ten
zvlada rist své konkurenceschopnosti. Rust
produktivity ptedpoklada vitézstvi v mnoha
podnikovych disciplinach, dosazenych ne
postupné, ale na rozdil od ptedchozich dob
soucasné. Podnikova produktivita souvisi se
spravnou cenovou tvorbou, UspéSnym fize-
nim kvality, s pruznosti reakci na potieby trhu
i s kuptikladu co nejlepS$im vyuzivanim svych
zdrojt.

Vyrobky vétSinu své priubézné doby
travi ¢ekanim

Analyza praxe ¢eskych podnikl nadevsi po-
chybnost dokazuje, ze vyrobky vétSinu své
prubézné doby travi ¢ekanim. Z nasledujici
modelové ilustrace je ziejmé, Ze nepiijemné
velkou ¢ast uz jen prubézné doby vyroby tvori
neproduktivni ¢asy. A co teprve riizna ¢ekani
v dodavatelskych a odbératelskych fetézcich.

Na obrazku model lhiitového rozvrhu

Doba feZeni dilu ¢.5

g
.

Vysledkem modelovani pribézné doby do-
davek zjistime, ze celé vyrobni dodavce trva
nepiijemné dlouho, nez se uskute¢ni prode;.
A to ukazujeme jen jednoduchou situaci se
Ctyfmi pracovisti a péti dily na dilné.

*  Uvolnéme z nasich provoznich retéz-
cut tolik potrebny kapital a investujme
jej do inovaci a vzdélavani.

Hladka produkce (Lean Production) je mo-
derni termin pouzivany k vyjadreni kvality
fizeni produkce s naprosto minimalnimi ca-
sovymi ztratami a maximalnim vyuzitim va-
zaného kapitalu. Hladka produkce (vyvazena
produkce) miize vzniknout jen jako vysledek
integrovaného podnikatelského tsili vSech
manazerskych oblasti v podniku: finan¢niho,
marketingového i produkéniho managemen-
tu. Systémy hladké vyroby se daji zalozit jen
na vysoce motivované praci kvalifikovanych
pracovnikt, ktefi neustale v§e podrobuji ne-
zavislému zkoumani a vSe proporcionalné
zdokonaluji. Hladka produkce je zalozena
na pruzné funkénosti individualizovaného
managementu. Dokonalost hladkych provoz-
nich fetézcl nestoji na revolu¢nich zménach
genialnich mysliteld, ale na mnoha dil¢ich
zdokonalenich viech zagastnénych. Cas neni
veli¢ina stejné dilezita jako penize, protoze
penize si muzete pujcit. Proto nevahejte a pro-
sazujte hladkou produkci — Lean Production.
Diky dnes$nim rychle rostoucim narokdm po-
tiebujeme podnikatelsky zaméfené manazery,
ktefi nechodi do prace jen travit svou pracov-
ni dobu, ale jsou na svych pracovnich mistech
iniciatory rastu produktivity. Tak jako jimi
jsou Uspésni asijsti podnikatelé.

Napiiklad vice nez 50 procent ¢asovych ztrat
ze sefizovani strojii neni v nasich podnicich
zpusobeno starym zafizenim, ale $patnou or-
ganizaci prace a nedostatkem vile racionali-
zovat. To si uz nemizeme dovolit. Ve svété
bylo prokazano, ze v piipadech, kdy se lidé

v podniku naucili identifikovat a eliminovat
své ztraty bezprostfedné, rostla spolu s pro-
duktivitou také kvalita. Oba pojmy jsou v mo-
dernim podniku tizce propojené.

Kontakt: Doc. Ing. Michal Kavan, CSec.
Ustav Fizeni a ekonomiky podniku
FS CVUT Praha.

A
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Vystavy a veletrhy

VYSTAVY A VELETRHY
V CESKE REPUBLICE

50. MEZINARODNI STROJIRENSKY VELETRH BRNO
a 6. MEZINARODNI VELETRH IMT 2008

MSV  piivi-

BVV tal dva tisice
L vystavova-

Veletrhy teld a téméf
Brno Bsto tisic na-

vitévnikt. 50.

mezinarodni
strojirensky veletrh a 6. mezinarodni veletrh
obrabécich a tvarecich stroju IMT potvrdily
klicovou roli strojirenstvi a elektrotechniky
v ekonomickém rozvoji.
Své technologie, produkty a sluzby pfijeli
nabidnout zastupci firem z 29 zemi a celkovy
podil zahraniénich vystavovatelll se zvysil na
36,5 %. Vice nez polovinu exponatll tvorily
vyrobky inovativniho charakteru a ty nejlepsi
soutézily o prestizni Zlat¢ medaile. Dvé od-
borné komise letos udélily jedenact Zlatych
medaili MSV a ¢tyti Zlaté medaile IMT.
Oslavy jubilejniho 50. ro¢niku probéhly

v distojné atmosféfe. Mezi gratulanty ne-
chybél ani prezident Ceské republiky Vaclav
Klaus, ktery veletrh oznacil za piehlidku ob-
rovského technického pokroku a nepochybné
nejvyznamnéjsi setkani domadcich a zahra-

ni¢nich vystavovatelt v nasi zemi. ,,Jsem
velmi rad, ze veletrh Zije a Ze se naSe stroji-
renstvi opét stalo dynamickou ¢asti naseho
hospodartstvi. MSV jasné dokazuje, Ze se nase
strojirenstvi po urcitém zakolisani na pocat-

ku devadesatych let opét chytlo a dokaze se
ve svété prosadit. Presto, Ze na jedné strané
straslivé rostou ceny vstupt a pro exportéry se
nepiijemné vyviji kurz koruny, k prekvapeni

2

vsech je naSe obchodni bilance v plusu, a to
je do zna¢né miry zasluhou nasSich strojiren-
skych firem,” zdiraznil ¢esky prezident. Pii
prohlidce navstivil prezident Vaclav Klaus
spole¢né s prezidentem SST panem Ing. Ja-

nem Rydlem v pavilonu V i neékteré ¢lenské
podniky Svazu strojirenské technologie, jako
je Kovosvit MAS, spolecnou expozici Alty,
TOS Kufim-OS a KS Kuiim, déale Tajmac-
ZPS, TOS Varnsdorf a Erwin Junker Grinding
Technology a Strojirnu TYC.
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Veletrh navstivil také premiér Mirek Topola-
nek, ministr MPO Ing. Martin Riman, euro-
komisai Vladimir Spidla, ptedseda PSP CR
Miloslav Vicek a fada dalSich prominentnich
hostti z tuzemska i zahrani¢i. V ramci oslav
bylo ocenéno ¢&trnact firem, které vystavova-
ly na vSech dosavadnich rocnicich (Arcelor
Miittal, Béhler Uddeholm, CKD Export, CKD

Group, Hauke, Metalimex, Pfeiffer Vacuum,
Siemens, Swisstool Export-Gruppe, Smeral
Brno, Tiinecké Zelezary, Vitkovice, ZDAS
a ZDB Group).

Dominantnim oborem ro¢niku byly obrabéci
a tvafeci stroje. 6. mezinarodni veletrh IMT
obsadil zatim nejvétsi vystavni plochu

20 000 m?, zucastnilo se rekordnich 560 vy-
stavovatell z 21 zemi. Podil zahrani¢nich fi-
rem byl poprvé nadpolovi¢ni a dosahl 52,7 %.
Z Clenskych podnikti se prezentovalo celkem
33 firem, které obsadily celkovou plochu cca

3 000 metrti ¢tverecnich.

,IMT je jeden z naprosto nejlepsich veletrhi
obrabécich a tvarecich stroji v Evropé. Je
tady vidét vSechno to, o co se jako CECIMO
snazime, jsou zde zastoupeni vSichni hlavni
vyrobci obrabécich a tvarecich stroji a nabi-
zeji sva inovativni feseni. Enormni zajem

o leto$ni ro¢nik nas velmi t&si,* prohlasil Filip
Geerts, generalni sekretai Evropského vyboru
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pro spolupraci v primyslu obrabécich stroji
CECIMO. Ceska republika v Zebiicku produ-
centll obrabécich a tvarecich stroji drzi sedmé
misto v Evropé€ a ¢trnacté na svéte, vloni vyro-
ba meziro¢né vzrostla o 30 % a letos by tento
rekordni vysledek mél byt jeste prekonan.
Partnerskou zemi 50. ro¢niku MSV bylo N¢-
mecko a nosnym doprovodnym programem
GERMAN DAYS 2008. Ctyfdenniho setkani
zastupct Ceskych a némeckych firem, ale také
obchodnich a hospodaiskych organizaci, poli-
tikt a védeckych pracovnikt se zucastnilo 40
prednasejicich a nekolik set posluchacti.
V ramci doprovodného programu veletrht
MSV a IMT se uskutecnilo vice nez padesat
tiily sném Svazu prumyslu a dopravy CR,
Férum Hospodarskych novin o dopadech
finan¢ni krize a prili§ silné koruné, diskusni
panel ,,Uzivi nas hlava?* o podpofe inovaci,
Business den Ruské federace, Narodni den
Slovenské republiky, mezinarodni kooperacni
setkani firem b2fair Kontakt-Kontrakt 2008,
konference Vize v automatizaci a MATAR
2008. Tradi¢ni mise zahrani¢nich podnikatelii
pticestovaly ze Slovenska, Rakouska, Ciny,
Irdku, Béloruska, Ukrajiny a nékolika regiont
Ruska. Konkrétni pomoci ¢eskym exportérim

byly dvoudenni konzultace s fediteli zahranic-
nich kancelaii agentury CzechTrade. Problém
nedostatku kvalifikovanych pracovnikti jiz
potieti pomahal fesit personalisticky veletrh
Kariéra 2008 — nabidka pracovnich piilezitos-
ti ve strojirenstvi, elektrotechnice

a automobilovém primyslu.

Svaz strojirenské technologie pofadal tisko-
vou konferenci, byl spolupotadatelem poste-
rové vystavy s nazvem ,Nové technologie
ve strojirenské vyrob&“ dale doprovodnych
programii ,,Controlling v podnikovém fizeni“
a ,,Bezpecnost strojnich zafizeni.
Doprovodny program: Integrované inZe-
nyrstvi v Fizeni prumyslovych podniki
Cilem konference bylo prezentovat vysledky
teoretického vyzkumu a vysledkt spoluprace
pracovniki Ustavu fizeni a ekonomiky podni-
ku Strojni fakulty CVUT s praxi v konfrontaci
s praktickymi zkusenostmi vyznamnych ma-
nazerQ podniktl a organizaci, v oblastech me-
tod zvySovani vykonnosti a prosperity podni-
ku. Konference se vyvazenou formou snazila
vénovat jak teorii, tak i praxi. Konference byla
urc¢ena predevsim podnikovému managemen-
tuvrcholové i sttedni urovné; marketingovych,
technickych, finanéné spravnich, personalnich
i provozné-vyrobnich utvard, ale také ¢lenim
predstavenstev a
dozor€ich rad a
vlastnikim pod-
nik. Doprovod-
ny program, ve
kterém vystou-
pilo 12 tucast-
nikd, probihal
bez prestavek
a byl ukoncen
v pozadovaném
P terminu. Medial-
{ nim partnerem,
tak jako v pted-
chozich  rocni-
cich, byl casopis
MM Primyslové
spektrum. Po za-
hajeni ptedsedou
organizacniho

vyboru doprovodného programu prof. Ing.
Frantiskem Freibergem, CSc., pfivital shro-
mazdéné feditel Svazu stroprenske technolo-
gie pan Ing. Ivan Capek. Nasledoval tivodni
prispévek doc.Ing. Martina Zralého a prof.
Ing. Petra Zuny, CSc., D. Eng. h. c. Nasledo-
vala pfednaskova ¢innost dle programu s pri-
béznou diskuzi k jednotlivym piispévkim. K
doprovodnému programu byl vydan sbornik
Integrované inzenyrstvi v fizeni pramyslo-
vych podnikd, jehoz vydani ptipravil doc. Ing.
Michal Kavan, CSc. Pofadatelem doprovod-
ného programu bylo CVUT Praha, Fakulta
strojni, a Svaz strojirenské technologie. Ga-
rantem doprovodného programu za Svaz byl
Ing. Jiti Kapounek.

Tiskova konference SST

Dne 16. 9. 2008 od 14 hodin prob¢hla tiskova
konference Svazu v Press Centru pavilonu E.
Konferenci zah4jil pan Ing. J. Rydl, prezident
Svazu, videoprezentaci Svazu uvadél pan
Ing. I.Capek, ekonomické ukazatele primys-
lu obrébécich strojii prezentoval s vykladem
pan Ing. L. Magak. Reditel Svazu Ing. Capek
prednesl audiovizualni prezentaci, béhem kte-
ré predstavil Svaz a jeho ¢lenskou zékladnu,
predstavil novy elektronicky katalog produk-
ti ¢lenskych podnikil véetné vyhledavani, ho-
voril o blizici se krize v oboru obrabécich a
tvarecich strojli v nejblizsich letech. Také zdi-
raznil rekordni vysledky oboru za rok 2007 a s
optimismem predpokladal piekonani rekordu
i v letosnim roce. Svym vystoupenim piispél
také prof. Petr Zuna, ktery hovotil

o akutnim nedostatku studentti technickych
univerzit. Jako host vystoupil se svym proje-
vem pan Derek Palethorpe, delegat CECIMO,
ktery predstavil CECIMO a zdtraznil dtlezi-
tou pozici a vyznam SST v této organizaci. Jak
po organizacni a vécné strance, tak z hlediska
navstévnosti a projeveného zajmu se tiskovka
vydaftila a splnila sviij ucel.

Na zaveér TK byla predana ocenéni autortim
vitéznych praci posterové vystavy ,.Nové
technologie ve strojirenské vyrob&®“. TK na-
vstivilo pfiblizné 70 lidi. Garantem za tisko-
vou konferenci byl za SST Ing. Jiti Hladik.

Posterova vystava nazvana Nové technologie
ve strojirenské vyrobe:

Po cely veletrzni tyden udalosti MSV a IMT
v Rotund¢ pavilonu A brnénského vystavis-
t¢ probihala posterova vystava vyzkumnych
praci studenti a doktorandl technickych
vysokych kol z oborl strojirenské vyroby,
zejména pak obrabécich a tvafecich stroju.
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Cilem tohoto projektu je vzajemné propojeni
vyzkumného a technologického potencialu
univerzitniho prostfedi s potfebami podniko-
vé sféry, a zejména pak popularizace technic-
kych oborti ve vztahu k mladé generaci. Hod-
notitelska komise ve slozeni ing. Balvin - Svaz
strojirenské technologie, ing. Dvorak - MM
Primyslové spektrum, ing. Mindl Stojtos
Lipnik a ing. Rousek - Veletrhy Brno vybra-
la tii nejzajimavéjsi prace a jejich autofi byli
v utery 16. zafi na tiskové konferenci Svazu
strojirenské technologie slavnostné ocenéni a
od redakce MM Primyslového spektra ziskali
finan¢ni ocenéni. S ohledem na uterni termin
ocenéni studentskych praci pracovala komise
jiz pted zahajenim veletrhu a provedla vyhod-
noceni na zaklad¢ elektronickych podkladu.
Hodnotitelska komise k vysledkim uvadi,
ze objektivni ohodnoceni predlozenych pra-
ci bylo velmi obtizné, predlozené prace byly
velmi rozdilného rozsahu a je za nimi velmi
rozdilné zazemi, z kterého samoziejmé vy-
chazeji. Komise hodnotila zejména z pohledu
Lheotfelosti témat, potfebnosti témat pro pra-
xi, obecnych soucasnych problémt (jako jsou
ekologie ¢i energeticka narocnost) a piistupu
jednotlivych fesitelti. Garantem za posterovou
vystavu za SST byl Ing. Jiti Vrhel.

Vyznamenéani studentskych praci strojnich
fakult ¢eskych VS, prezentovanych béhem
veletrhu IMT 2008:

3. misto — Konstrukce rnanipulatoru fesend
kolektivem Ustavu vyrobmch stroji a mecha-
nizmii Fakulty strojni CVUT v Praze.

2. misto ziskala prace Navrh technologie
a zafizeni pro kontinualni brouseni dratu brus-
nymi kotouci fesSitele Ing. Michala Holuba
z Ustavu vyrobnich stroji, systému a robotiky
Fakulty strojniho inzenyrstvi VUT v Brné.

1. misto nalezi praci nazvané Frézovaci za-
fizeni pro lamelovy suport, jejiz autor ing.

ﬁ p FAKULTA STROJNI ]
ZAPADOCESKA UNIVERZITA V PLZNI E_

Frézovaci zafizeni pro lamelovy suport
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Petr Vavrisin pochazi z Katedry konstruovani
stroji Fakulty strojni Zapadoceské univerzity
v Plzni.

Doprovodny program 2denni: ,,Bezpecnost
strojnich zarizeni“

Doprovodny program vénovany bezpecnosti
strojnich zarizeni pofadala Inspekeni a certifi-
kacni spole¢nost TUV Nord Czech ve spolu-
praci se Svazem strojirenské technologie.
Posuzovani bezpecnosti strojniho zafizeni
bylo rozdéleno do dvou zakladnich ¢asti:

1. ¢ast tvoii posuzovani bezpecnosti strojnich
zafizeni - novych.

2. ¢ast tvoii posuzovani bezpec€nosti strojnich
zafizeni - provozovanych.

Oba zplisoby posuzovani bezpe¢nosti maji opo-
ru v platné legislativé Ceské republiky a Evrop-
ské unie. Problematika byla prezentovéna ing.
Mertou a ing. Valentou z TUV Nord.

Pfitomni posluchaci — cca 100 v obou dnech-
méli moznost konzultovat problémy z této ob-
lasti, zejména ty, které vznikaji pfi modernizaci
starsiho strojniho zafizeni a problémy s oznace-
nim CE.

Soucasti prezentace bylo vystoupeni firem
Rockwell (www.rockwellautomation.com) se
Sirokym vybérem bezpecnostnich produkti
a firmy PILZ GmbH (www.pilz.com), ktera
prezentovala m.j. 3d bezpecnostni kameru
SAFETY EYE, kterou bylo mozno vidét v
¢innosti na stanku firmy, firmy SICK (www.
sick-safetyplus.com) se softwarem pro vy-
hodnoceni a analyzu rizika. Garantem za do-
provodny program byl Ing. Jan Ko¢i.

Dalsi poradané akce a programy na MSV/
IMT 2008.

Na zékladé dlouhodobé spoluprace s partner-
skou asociaci ,,STANKOINSTRUMENT*
— Ruska federace se veletrhu zucastnila de-
legace v potu 6 osob, vedena panem A.V.
Mandraburou, feditelem useku propagacni
a vystavni ¢innosti. Asociace vyuzivala bez-
platn¢ informacni stinek zajisStény Svazem
a poskytnuty veletrzni spravou. Ucastnikim
delegace byly v prib¢hu veletrhu poskytnuty
zékladni informace o rozsahu svazové ucasti
a individudlné navstiveny vybrané stanky, ze-
jména firem, které ziskaly Zlaté medaile.

Dne 16. 9. —1tery (10 — 14 hod.) se uskutecnil
tradi¢ni doprovodny program, tj. konference
,,Bussines den Ruské federace™. Pro velky
zajem o moznosti spoluprace s RF ze strany
Ceskych podnikatell a investort se tato akce
uskutecnila v pavilonu A v Rotundé. Cilem
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konference byla prezentace investicnich moz-
nosti a potencialu vybranych region Ruské
federace a jejich zajmu o spolupraci s ceskymi
firmami. Soucasné byly poskytnuty

i informace o zamérech MPO CR a MF CR
a dalsich instituci v oblasti podpory aktivit
ceskych podnikatelskych subjektt na trhu
Ruské federace. Za ruskou stranu vystoupil
velvyslanec RF v CR panA. L. Fedofov, dale
pak piedstavitelé vlady Republiky Baskor-
kostan, ministerstva prumyslu Sverdlovské
oblasti a ndm. ministra pramyslu Moskev-
ské oblasti. Za Svaz se konference zicastnil
pan Ing.René Pospiszyl a Ing. Jifi Hladik.
Ve dnech 16.-18. 9. 2008 se uskutecnila rov-
néZ navstéva vybranych akci v prab&hu pora-
danych ,,Germany Days".

Ctytdenniho setkani zastupcti Ceskych a né-
meckych firem, ale také obchodnich a hos-
podatskych organizaci, politiki a védeckych
pracovniki se zucastnilo 40 ptednasejicich a
nékolik set posluchacli. Za SST se zGcastnil
ing. Leo§ Macék.

CzechTrade Meeting Point konany ve
dnech 17.-18. 9. 2008

V pribéhu tohoto mitinku probihalo jednani
s 21 fediteli zahrani¢nich kancelafi agentury
CzechTrade, ktefi ve vyhrazenych pilhodino-
vych intervalech konzultovali s predstaviteli
desitek firem jejich obchodni zaméry a pla-
ny exportu na zahrani¢nich trzich. Prob&hlo
cca 550 pracovnich jednani s priblizné 120
Ceskymi firmami. Nejvétsi zajem byl zejmé-
na o konzultace k exportu do regionii Italie,
Rakousko, Belgie, Rusko, Cina, ale i Srbsko,
Mexiko, Turecko a Polsko. Jednani s fediteli
zahrani¢nich agentur se za Svaz zucastnili
Ing. René Pospiszyl a Ing. Pavel Cap

Byla uskute¢néna jednani s témito fediteli
kancelari:

1) Indie — p. Martin Janecek — feditel kancela-
fe CzechTrade v Bombay

2) Vietnam — p. Lubo§ Marek — feditel kance-
lafe CzechTrade v Ho Ci Minove mésté

3) Egypt — p. Petr Sochor — feditel kancelare
CzechTrade v Kéhite

4) Brazilie — p. Petr Klymec — feditel kancela-
fe CzechTrade v Sao Paulu

5) Cina — p. Ales Cervinka — feditel kancelare
CzechTrade v Shanghaji

Zlaté medaile udélené na IMT 2008
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Predsedou hodnotitelské komise byl prof. Ing.
Petr Zuna, CSc., D. Eng. h. c. aza SST byl v
komisi Ing. Zden¢k Holy.

Seznam ocenénych exponati Zlata
medaile IMT 2008

SPEEDtec

Vyrobce: TOS Varnsdorf, a.s., Ri¢ni 1774,
407 47 Varnsdorf, www.tosvarnsdorf.cz

Popis: SPEEDtec je vysoce produktivni
plné krytované obrabéci centrum s moznosti
souCasného obrabéni obrobku dvéma
nezavislymi vieteny. ZvySuje produktivitu
prace az na dvojnasobek. Koncepéné se
jedna o dvojici nezavislych deskovych stroji
pro obrabéni skfinovych, deskovych

a prostorove ¢lenitych obrobki.

POWERTURN 1600 C-M

Vyrobce: TOSHULIN, a.s., Wolkerova 84 5,
768 24, Hulin, www.toshulin.cz

Vystavovany stroj POWERTURN 1600 C-M
je urcen k vykonnému soustruzeni obrobkd
v kusové i opakované vyrobé malych

a stfednich sérii. Kromé béznych
soustruznickychoperaci umoziujesoustruzeni
kuzelt, zavitl, obecnych ploch, brouseni,
osové 1 mimoosé vrtani, vystruzovani,
fezani zaviti a frézovani obecnych ploch.
Na stroji jsou aplikované nasledujici novinky:

1. Zvysena presnost polohovani rota¢nich

i ptimocarych pohybt (uréeno pro leteckou
vyrobu).

2. Aplikace novych konstrukénich principa
v zasobniku nastroji, a to zejména
odstranénim pracnych kalenych celisti,
které drzi upinaci kuzel nastroje ISO 50.
3. Je zde aplikovana nova technologie tzv.
LHturnmilling™  (soustruzeni  frézovanim).

Obrabéci centrum FOQ 80-VM/26

Vyrobece: TOS Kufim-OS, a. s., Stefanikova
110/41, 602 00 Brno, www.tos-kurim.cz

Popis:  Horizontalni  obrabéci  centrum
s pevnym ramem FOQ 80 vyvinut¢ v TOS
Kufim — OS, a. s. je uréeno pro vysoce
vykonné obrabéni slozitych tvarii rozmémych
kovovych soucésti, vyzadujici praci ve
velmi vysoké pfesnosti az v sedmi osach,
predev§im pro vyrobu forem, lisovacich
nastroji a dild pro automobilovy, letecky
achemicky primysl, strojirenstvi a energetiku.
Vysoce dynamické vysokorychlostni centrum
velmi tuhé konstrukce vynikd vysokym
vykonem a piesnosti pfi obrabéni, vyménné
vietenové  hlavy umoziuji  hrubovani
i dokoncovani progresivnimi technologiemi
a provadéni Siroké Skaly operaci ve velkém
uzavieném pracovnim prostoru. Na stroji
jsou  ziroCeny  mnohaleté  zkuSenosti,
pouzity moderni metody, origindlni feSeni
a technologie, je vyuzito Spickovych parametrt
komponentt svétovych vyrobct, je zajisténa
bezpecnost a ekologicky Setrny provoz.

Obrabéci pracovisté je dodavano vcetné
volitelného pfisluSenstvi, nastroji a SW,
je predavéno s odladénou technologii na
zakaznikiv obrobek, je zajisténo proskoleni
pracovnikl, technickd pomoc a servis.

CNC automat MANURHIN K'MX 432

Vyrobce: TAIMAC-ZPS, a.s., Ttida 3.kvétna
1180, 764 87 Zlin, www.tajmac-zps.cz

Popis: Dlouhotoény CNC automat K'MX
432 je urcen k obrabéni soucasti z ty¢ového
materialu az do priméru 32 mm. K'MX 432
se typove déli podle maximalniho prichodu
ty¢e pruméru 20, 26 a 32 mm. Hlavnimi
rysy stroje jsou:

e produktivita, az 14 nastroji vcetné az
6 pohanénych nastrojii, 2 osové nastroje
mohou obrabét soucasné, stroj pracuje ve 4
nezévislych osach

e jednoducha a rychla vymeéna nastroje
s kompatibilnim kartridZovym systémem
drzak néstroju

* zjednodusené programovani mozné se
softwarem GibbsCAM

» ergonomicky a jednoduchy ptistup

s velkym odsuvnym krytem

K'MX je idealni feseni pro vyrobu soucasti
s pozadavkem na vysokou produktivitu.

Hodnoceni veletrhu MSV a IMT 2008
Vétsina nasich ¢lenskych podnikti hodnoti
veletrh velmi kladné, velky zajem byl i ze
strany odborné vefejnosti. Podniky ocekavaji,
ze celd tada obchodnich jednani, kterd
probehla v pribéhu veletrhu, se promitnou
idojejich zakazkové naplné i pro piisti obdobi.
Navstévnici MSV prichazeli ptedevsim za
informacemi o novinkach a trendech, ale také
navazat nové obchodni kontakty. Pres 90 % z
nich bylo s navstévou spokojeno a stejné vysoky
podil navstévnikt chee pfijet i na piisti rocnik.

51. mezinarodni strojirensky veletrh
se uskutecni 14. — 18. 9. 2009.

7. mezinarodni veletrh obrabécich a
tvarecich stroji IMT probéhne v zari 2010.
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VYSTAVY A VELETRHY
V ZAHRANICI

Mezinarodni veletrh MTA Vietnam 2008 v Hanoji

Ve dnech9.—12. ¢ervence 2008 se uskutecnil
v Hanoji 4. ro¢nik veletrhu ,,MTA Vietnam.
Jednalo se o mezinarodni veletrh, ktery
byl oborové zameéten na obrabéci a tvareci
stroje. Realizatorem Ceské ucCasti na
veletrhu byla firma MESSAG Time a.s.,
zastoupena Ing. Stanislavem Musilem.

Ceska republika na tomto veletrhu méla

zastoupeni ve formé oficialni Ucasti,
kategorie ,,B“. Expozice Ceské republiky o
plose 145 m? (plocha svazovych organizaci
¢inila 78 m?), jejiz soucasti bylo 10 ¢eskych
vystavovatelll, se nachazela v hale D, stanek
¢. DA4-01. Svaz strojirenské technologie
byl jedinou  zastfeSujici  oborovou
organizaci v ramci Ceské expozice, kterou
reprezentovalo Sest svazovych organizaci,
a to PILOUS-TMJ, sro., SKODA
MACHINE TOOL, a.s. zastoupena panem
Petrem Safaffkem, SMERAL BRNO,
a.s. zastoupen obchodnim feditelem Ing.
FrantiSkem KryStofem, Strojimport a.s.
zastoupen  generalnim  feditelem Ing.
Petrem Ktizanovskym, TOS VARNSDOREF,
a.s. zastoupen panem Stépanem Kifzem
a ZDAS, as., zastoupena obchodnim
feditelem Ing. Stanislavem Hrdinou. Dale
byly zastoupeny tyto nesvazové organizace:
HIPP, Komeréni banka, a.s. a TS Plzen.
V této hale bylo rovnéz n€kolik narodnich
expozic véetné svétovych hracl v oboru OS
a TS napt. AMADA, DMG nebo TRUMPF.
Za Svaz se veletrhu zGc¢astnil Ing. Jifi Vrhel
ajeho¢innostpodobuveletrhubylanasledujici:
8. 7. 2008 — ucast na tiskové konferenci v
restauraci Hoa Vien 1A Tang Bat Ho Hanoi
od 10:00 h. Tiskovou konferenci

moderoval Ing. Stanislav Musil,
zastupce MESSAG TIME a.s.
Béhem tiskové konference vystoupili:

Ing. Ales Uchytil z MPO, charge d'affairs
Roman Musil ze ZU CR v Hanoji, Ing.
Stanislav Linc jako zastupce SST a na
zévér vystoupil obchodni feditel ZDASu
Ing. Stanislav Hrdina. Pfi projevech byla
zdiraznéna mnoholetd tradice spoluprace
mezi Vietnamem a CR a silny potencial
vietnamského pramyslu, ktery je patrny pfi
srovnani hospodarské situace pred dvaceti
lety se soucasnosti. Tiskové konference se
zicastnili zastupci vech svazovych podniki
a 23 novinafi. Zajimavé bylo, ze n¢kolik
mistnich novinaid studovalo v tehdejSim
Ceskoslovensku, tudiz umélo &esky.
Po tiskové konferenci obchodni zastupce
TOS VARNSDORF pan Stépan Kiiz,
zastupce TOS Kunming Ing Stanislav Linc,
znalec mistniho prostiedi pan Moi a zastupce
SST Ing. Jiti Vrhel podnikli navstévu
do mistni strojirenské firmy HAMECO,
zabyvajici se vyrobou obrabécich stroji
s vlastni slévarnou. Jedndni probéhlo
s nejuz§im vedenim firmy. Béhem této
navstévy byl projeven velky zajem o ceské
obrabéci stroje, které budou potieba do
nové zkolaudovanych hal v horizontu dvou
let, proto byl pfedan katalog svazovych
vyrobcl obrabécich a tvatecich stroju a byla
nabidnuta podpora pii vybéru vhodného
obchodniho partnera. Déale nam byly

nabidnuty nevyuzité vyrobni kapacity jak
slévarny (max. hmotnost litinového odlitku

15 000 kg/ks, max. hmotnost ocelového
odlitku 8 000 kg/ks), tak i obrobny. Po jednani
nasledovala prohlidka vyrobnich prostor,
kde bylo k vidéni i nékolik obrabécich
stroju ceskoslovenské vyroby. Podrobngjsi
informace jsou k dispozici na Svazu.
9. 7. 2008 — zacatek veletrhu. Béhem
veletthu  prob¢hlo  nékolik  jednéni
a navazani novych kontaktl. Nejcastéjsi
dotazy na stanku SST byly spise obecnéjsiho
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charakteru, pfesto byl znacny zédjem
o katalog svazovych vyrobci OS a TS.
Také byla dohodnuta schiizka mezi panem
Jungem,  prezidentem  jihokorejského
svazu KOMMA, a novym feditelem
SST Ing. Ivanem Capkem pii piileZitosti
veletthu IMTS 2008 v  Chicagu.
Dne 11. 7. 2008 se konal na vystavisti v hale
¢. 7 workshop zastieseny ¢eskou expozici.
Na této akci vystoupili s vlastni prezentaci
vSichni  zastupci  Ceskych  organizaci.

19  ucastniki.

Celkem bylo pfitomno
Poslanimsvazovétcastinatomtoveletrhubylo
zjistit, jaky potencial nabizi vietnamsky trh.

Na veletrhu byla patrna znacna zahrani¢ni
konkurence pfi prosazovani se na mistnim
trhu obrabécich a tvarecich stroju, proto
by ¢esti vyrobei méli tomuto trhu vénovat
vEtsi pozornost, aby vylepsili svou pozici ze
soucasného témet nulového podilu na trhu.
Zauvahu stoji urcité ucast na veletrhu MTA
Vietnam Ho Chi Minh City, protoze vétsi
¢ast prumyslové zakladny ve Vietnamu je
pravé na jihu. Také stoji za Gvahu vyuzit
mistni vyrobni kapacity s velmi ptiznivym
pomérem piidand hodnota/cena. Jak
jsme se mohli presvédCit na vlastni oci,
mistni vyrobni kapacity nékteré svazové

podniky jiz uspeéSné vyuzivaji. Navic
dost vietnamskych strojnich  inZenyri
ziskalo vzdélani v Ceské republice.

Tato akce potvrdila, ze najit si misto na
zdej$im trhu nebude snadné, nicméné
existuje zde dobré povédomi o ceském
strojirenstvi, a to pfedstavuje ohromnou
konkuren¢ni vyhodu, které je tieba vyuzit
Proto doporucuji navstévovat vietnamské
strojirenské veletrhy i v pfistich letech.



Mezinarodni veletrh IMTS
CHICAGO 2008

IMTS 2008 je 27. ro¢nik prestizniho veletrhu
strojirenskych technologii v Severni Americe,
ktery zaznamenal nejsilngj$i ucast od roku
2000. Cistou vystavni plochu 114 631 m2, na
vystavisti McCormick Place v Chicagu zabi-
ralo 1 803 vystavovatelti. Celkem se zicastni-
lo 92 450 odbornych navstévnikt ze 119 zemi
z celého svéta. Letosni rocnik se také popr-
vé odehraval loni v nové oteviené hale W.

Veletrh byl oborové rozdélen do téchto no-

menklatur: abrazivni obrabéni, fezani, povr-
chové upravy; fidici systémy & CAD/CAM;
EDM (Electrical Discharge Machining);
ozubarenské stroje; komponenty stroju, Cis-
téni, zivotni prostiedi; ndstroje a systémy
pro upinani obrobku; obrabéci stroje; tva-
feci stroje, lasery; zabezpecCovani jakosti.
Veletrhu jsme se zic¢astnili v terminu 8. 9. az
10.9. Nasim hlavnim tkolem bylo zmonitoro-
vat situaci na americkém trhu obrabécich a tva-
fecich strojii a najit inspiraci pro dalsi podptr-
né ¢innosti Svazu, coz se nam v ramci nasich
potteb podafilo. Béhem nasi navstévy probeh-
lo nékolik zajimavych jednani, predevsim se
zastupcei narodnich svaz, pii kterych se fesila
mozna bilateralni spoluprace. Zucastnili jsme
se tiskovych konferenci, na kterych byly pre-
zentovany veletrhy JIMTOF 2008, TIMTOS
2009 CIMT 2009, a EMO 2009. Zajimavé
byly také navstévy tiskovych konferenci DMG
a AMTDA (Asociace americkych distributori
obrabécich a tvarecich stroji). Podklady ze
vsech konferenci jsou k dispozici na Svazu.
Zastoupeni ¢eskych vyrobel bylo nepatmé.
TAIMAC-ZPS, a.s., zde poprvé vystavoval
vicevietenovy soustruznicky automat MO-
RI-SAY TMZ642CNC. Stroj byl vystavovan
pomoci nové dcefiné spolecnosti ZPS Ame-
rica ve spolupraci se spolecnosti Gosiger
Import. Déle, jiz tradi¢né, vystavoval Erwin
Junker Grinding Technology, a.s., na stanku
Erwin Junker Machinery, Inc., multifunkéni

brusku pro brouSeni vnitinich a vnéjSich pri-
mért EJ 29 SILVER. Firma TOS Varnsdorf
a.s., z divodl vysoké ceny za vystavni plo-
chu letos vyjimeéné nevystavovala, pfestoze
v této oblasti ma dvé dcefiné spolecnosti,
TOS TRADE Canada a TOS Trade North
America, a dle vyjadfeni ing. RakuSana se
zde mulze pochlubit uzavienymi kontrak-
ty na dodavky 16 stroji v letoSnim roce.
V USA se jedna o velmi konkurenéni pro-
sttedi s pragmatickym uvazovanim za-
kaznikl, ptedev§sim v oblasti cen a ceno-
vé politiky vilbec. Vznikaji tu pak vysoké
naroky na kvalitu poprodejnich sluzeb a
na nizkou cenu. Zakaznici pfichdzeji s vel-
mi specifickymi a konkrétnimi pozadavky
a hledaji feSeni pro zvySeni produktivity-
v tomto ohledu je trend stejny jako v Evropé.

Vétsina vyrobel obrabécich strojii je z do-
larové oblasti, a tak je zména kurzu americ-
kého dolaru nepostihuje tak vyznamné jako
evropské firmy, ceské nevyjimaje. Presto
vSechno srovnani Ceskych obrabécich stroji
s konkurenci nevyzniva viibec $patné, nicmé-
n¢ ocekavani pro nejblizsi obdobi se boudou
mozna muset korigovat také z divodt sou-
Casné probihajici krize ve finan¢nim sektoru.

Na vystavisti se prezentovali vSichni vy-
znamni hraci na poli OS a TS, piedevsim
z Japonska, Némecka, Ciny, Italie, J. Koreje,

Tchaj-wanu a USA. Hlavné snaha o invazi
¢inskych vyrobcti do USA byla velmi silné
zdaraznéna, Casto se chlubili tfeba testova-
nim svych stroji v USA. Vyrobci se snazili
oslovit zakaznika pfedev§im v téchto oblas-
tech: poskytovani integrovaného feseni (vse
v jednom stroji, robotizace), vysoky vykon,
presnost, bezpecnost, spolehlivost, mini-
mum udrzby a ochrana zivotniho prostredi.
Jako priklady obrobenych dilcii na 5 osych
obrabécich centrech se Casto vystavovaly spo-
lu s lopatkovymi koly také kloubni nahrady.
Opravdovych technickych novinek bylo po-
skrovnu. Podrobnéjsi informace o trendech
v oboru obrabécich a tvéfecich strojii budou
prezentovany na porad¢ technickych feditelti
¢lenskych firem dne 5. 11. t. r. na pudé SST.

Letos$ni ro¢nik probihal v dobé kulminu-
jici krize americkych investi¢nich bank,
ptesto se vyznacoval velkou ucasti vysta-
vovatell. Na veletrhu sice panovala dobra
nalada, ale pokracujici vyvoj na trhu tento
optimismus velmi rychle ochlazuje. Silici
krize ve finanénim sektoru a v automobi-
lovém primyslu, vysoké ceny pohonnych
hmot, stale slaby kurz dolaru vici euru (a
dalsi projevy této krize) prodejim obra-
bécich a tvafecich stroju prili§ nepteji. Na
severoamerickém trhu uspéji pouze ti nej-
lepsi a nejflexibilnéjsi, proto urcité stoji za
zamysleni, pro¢ by nemohli byt Gspésni na
tomto trhu i jini vyrobci z Ceské republiky.

SST
czech Republic

www.sst.czeSVET STROJIRENSKE TECHNIKY*3/2008 25

Ayana|on e ANeIsAN



Ayanoa|on e ANeISAN

Mezinarodni veletrh
TIB 2008 Bukurest’

34. veletrh Bu-
charest Interna-
tional Technical
Fair TIB 2008 se
konal na vysta-
visti Romexpo
Exhibition Cen-
tre. Celkem se
veletrhu zucast-
nilo 1 053 firem
z 26 zemi a to
na celkové plose 56 000 m?. Z hlediska ob-
sazenosti byly rumunské firmy obsazeny na
56 % plochy.

Veletrh TIB 2008 byl tvofen z nékolika
Casti; z veletrhu Tooltech (obrabéci a tva-
feci stroje, nastroje a zafizeni), z veletrhu
Elektrotech (elektrika, elektronika a auto-
matizace), z veletrhu Fluidtech (pumy, kom-
presory a hydraulika), z veletrhu Metaltech
(metalurgie, svarovani) a z veletrhu Auto-
mobilovy pramysl, transport a logistika.
Na vystavisti bylo zastoupeno 13 svazovych

organizaci; dvanact téchto firem zastupovala
na rumunském trhu firma ROMTOS v hale
17. Tfinacta fa Pramet Tools, méla svij sta-
nek v hale 1, tedy mimo oficialni G¢ast CR.
Veletrhu se zicastnilo 24 firem z CR zastie-
Senych stainkem MPO CR. Stanek SST byl
ve spole¢né expozici s firmou ROMTOS
a se vSemi svazovymi firmami, kromé fy
Pramet Tools. MPO bylo zastoupeno Ing.
Véclavem Novotnym, vedoucim oddéleni
fizeni programi exportu, Ing. Karlem Zde-
novcem, resortnim koordinatorem pro fizeni
OEU. Ceska expozice svazovych podnikii
byla v prostorach pavilonu 17 a v pavilonu
1 s celkovou vystavni plochou cca 150 m?
Celkova vystavni plocha ceské expozice
v pavilonu 17 ¢inila 300 m? na niz vystavo-
valy Ceské firmy. Ve spole¢ném stanku SST
vystavovaly své stroje nebo byly zastoupe-
ny firmou ROMEXPO tyto podniky: TAJ-
MAC-ZPS; TOSHULIN; TOS Ku#im-OS;
Kovosvit MAS; TM Jesenice servis; Pilous
— pasové pily; Intos, Zdas, HELTOS, TOS,
Smeral Brno a TOS Varnsdorf. Velka vétsina
téchto firem zde méla rovnéz své zastupce.
Ve spolecné expozici byly vystaveny tyto
stroje: vertikalni obrabéci centrum MCV

1210 a jednovietenovy soustruznicky auto-
mat KMX 413 od fy TAIMAC-ZPS, maketa
svislého soustruznického centra POWER-
TURN 1250 VCM z fy TOSHULIN, pily
pasové ARG 130k, ARG 200 PLUS, ARG
500 Plus S.A'F. od firmy Pilous -TMJ (Pi-
lous — pasové pily a TM Jesenice servis);
CNC soustruh INTURN 320 Contour od fir-
my Intos, vertikalni obrabéci centrum MCV
754 QUICK od fy Kovosvit MAS a slou-

pova vrtacka VS 40 SPRINT od fy Heltos.
Firmu ROMTOS zastupoval na veletrhu
pan Pavol Bajusz, dale feditel ROMTOSU
Szabolcs GRUNDSTEIN a dalsi pracovnici
ROMTOSU. Celkovy objem prodanych stro-
ju na rumunském trhu rok od roku neustale
roste i vice nez o 100% , ale je zde porad do-
sti silna konkurence Italie, Francie a Turecka.
Na zacatek veletrhu navstivil ceskou expozici
ptredseda Poslanecké snémovny pan Ing. Mi-
loslav Vi¢ek s ¢eskou delegaci, dale ministr
pramyslu Rumunska s primatorem Bukuresti

a dalsi vladni piedstavitelé Rumunska. Sou-
&asti prezentace CR a &eské expozice byla i
tiskova konference za ucasti celé fady hosti
z tad podnikd, statni spravy a novinaid. Na
tiskové konferenci vystoupil velvyslanec CR
v Rumunsku Petr Dokladal, feditel ceské vy-
stavy Véclav Novotny z MPO, VOEU Mar-
tin Licenik, feditel ZK Czech Trade Michal
Holub a zastupce SST Jiti Kapounek spolu
s panem Pavolem Bajuszem za firmu ROM-
TOS. Tiskova konference, ktera zaujala zu-
Castnéné, pokracovala diskusi s workshopem.
Clanky o CR a ¢eské expozici vyily v novi-
nach ,,Buletin de informatii“ a v Casopise
hospodarské komory ,,Expo News®. Autofi
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¢lanku se vénovali nejen navstéve Ceské de-
legace vedené panem Miloslavem VIckem,
ale kladné hodnotili také zacastnéné Ceské
firmy na veletrhu TIB i celou ¢eskou expozi-
ci. Narodni vystava Ceské republiky na zavér
obdrzela 1. cenu za nejlepsi narodni expozici.
Ceské obrabéci a tvateci stroje se po nko-
likaleté odmlce vraceji zpatky na rumunsky
trth; pro Ceské firmy je to pozitivni trend
— potencial rumunského trhu je znaény.
Trh za¢inad byt vyrazn¢ ovlivnén také vstu-
pem Rumunska do EU; firmy ocekavaji
priliv finanénich prostfedk z evropskych
fondu, které pomohou zejména u nové zpri-
vatizovanych a nové vznikajicich firem.

Jiz nyni - v roce 2008 - postupné vzrusta
zajem zakaznikti o vEtsi stroje; tento trend
pfedznamendva narist obratu pro pfisti dva
roky nejméné o 50 %. Dilezitym sektorem
trhu jsou automobilky a jejich subdodava-
telé. Je to zejména firma RENAULT, sou-
Casti jejich projektt jsou i Ceské obrabéci
stroje; dale firma FORD, ktera teprve pri-
pravuje vyrobu a vstup na rumunsky trh.
Vysledky veletrhu ztetelné zvyraznily dosa-
vadni trendy: na rumunském trhu se podili
velka vét§ina vyznamnych vyrobct. Rada
firem piivodem z Dalného vychodu a z Tu-
recka prodava své produkty za vyrazné niz-
ké ceny. Pro udrzeni konkurenceschopnosti
je tieba pokracovat v tradici ¢eskych obra-
bécich strojii; nabizet moderni technologie,
tradi¢né kvalitni zpracovani a odpovidajici
cenu. A rovnéz skloubit tento pozadavek
s flexibilnim pfistupem k pozadavkiim za-
kaznikt, technickou a technologickou pod-
porou, kvalitné zabezpe¢enym servisem a na-
bidkou alternativnich zptsobt financovani.

Machins Tool Export and import batwesn CR
o7

‘and Romania in 2000 -




Narodni vystava Ceské republiky
VOLGOGRAD 2008

Volgograd 2008

V souladu s planem oficialnich tidasti MPO CR
na rok 2008 se uskute¢nila se narodni vystava
CR ve Volgogradu — Ruska federace. Narodni
vystavu organizaéné zajistovalo MPO CR ve
spolupréci s Ministerstvem zemé&d&lstvi CR.
Jednalo se o prvni prezentaci CR od jejiho
vzniku ve Volgogradské oblasti, realizatorem
vystavy byla spole¢nost EXPO Blovice. Vy-

stava se konala ve vystavnim centru Dvorec
Sportu Profsojuzov, v bezprostiedni blizkos-
ti nejvyznamnéjsiho pamatniku — Mamajev
Kurgan. Zaroven s narodni vystavou probi-
haly dalsi dvé vystavni akce: Food Market

(potravinaiska a obalova technika) a veletrh
na vybaveni restauraci a skladovacich prostor.
Expozice Narodni vystavy CR byla realizo-
vana dle schvaleného navrhu v kompletné
atypickém provedeni na plose 900 m? a pied-

stavilo se 45 spole¢nosti a organizaci z CR. Ze
svazovych organizaci se zucastnily informac-
nimi stanky ( po 9 m2) spolecnosti ALTA, a.s.,
veetné TOS Kuiim-OS, a.s., a KgK, a.s., TOS
a.s., Kovosvit MAS, a.s., a SST. Pozitivné
I1ze hodnotit doprovodny program zajistova-

ny Komorou SNS ve spolupraci s Obchodni
a prumyslovou komorou Volgograd, déle pak
se ZU CR aagenturou Czech Trade v Moskvé -
tiskova konference, workshopy a semina-
fe v prostoru expozice, resp. vystaviste.
Vyznam vystavy byl zdlraznén ucasti nej-
vysSich predstaviteld Ministerstva zemédél-

stvi CR a velvyslance CR v Ruské federaci,
primatora mésta a gubernatora volgogradské
oblasti. Cela akce byla rovnéz dobte medial-
né zpracovana ve zvlastnim vydani ¢asopisu
Prazsky Telegraf, ktery prezentoval jednotlivé
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vystavovatele a byl distribuovan jak navstév-
niktim, tak do tamnich organizaci a podnik.
Z pohledu SST bylo na ruske stran¢ kontakto-
vano cca 15 nejvyznamngjich strojirenskych
podniki a organizaci volgogradské oblasti,

z nichz cca 8 se zucastnilo jak tiskové konfe-
rence, tak workshopu. VSem zgjemcim byly
predany jak vyrobkové katalogy, informacéni
brozury, tak CD. Rovnéz byla realizovana au-
diovizualni prezentace SST v ruském jazyku.
Celkové lze vystavu hodnotit pozitivné
s ohledem na jeji kvalitni pfipravu a spolu-
praci s mistnimi organy, zejména z hlediska
prezentace CR, vystavovatelskych firem
a informovanosti potencinalnich zakaznikd.
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Ruzné

TOS SVITAVY

Firma TOS Svitavy byla zalozena v roce 1948
a ma tedy 60 letou tradici ve strojirenské vy-
robé. Svitavy lezi 70 km na severozapad od
mésta Brna. Firma prosla n€kolika obdobimi
rozvoje klasické strojirenské vyroby, az se zde
stabilizovaly dva zakladni vyrobni programy,
a to vyroba dfevoobrabécich stroju a vyroba
sklicidel.

V roce 1996 byla plné privatizovana a jejim
vétsinovym vlastnikem je spole¢nost B.G.M.
Holding, a.s., Praha. Od roku 1997 je ve fir-
m¢ zaveden a vyuzivan systém jakosti dle EN
1SO 9001:2000, stroje jsou vyrabény v soula-
du s normami CE.

Firma zaméstnava cca 250 zaméstnancl

a vyvazi cca do 40 zemi svéta. Nejvetsi trzby
jsou realizovany v téchto zemich: Némecko,
Polsko, Slovensko, Holandsko, Skandinavie,
Kanada, USA a Velka Britanie, Rusko, Bélo-
rusko, Ukrajina.

Firma disponuje vlastnimi kapacitami pro vy-
zkum a vyvoj.

Vsechny stroje jsou vyrabény s jednoduchym
nebo NC fizenim s moznosti dodani v riiz-
nych variantach provedeni. Stroje jsou robust-
ni konstrukce, zaklady stroji litinové nebo
svafované.

TOS Svitavy, a.s., provadi zpracovani
kompletnich technologickych projekti

a studii v€etné realizace:

epilnice

evyroba oken a dveri

evyroba lepeného programu - sparovka,
hranol

etruhlarny

evyroba nabytku

emodelarna

J /1
XAV NS4

eoOkenni centra

eFormatovaci pily
Hlavni zaméfeni firmy:
1. Drevoobrabéci stroje
eRozmitaci pily

PWF320 |

2. Skli¢idla, samostiedici univerzalni s me-
chanickym ovladanim

02- 3-, 4- a 6¢elistni

Ttida pfesnosti - superior a standard

Jsou vyrabény dle norem ISO a DIN.

eZkracovaci pily

TOS Svitavy je ¢lenem Svazu vyrobel dievoobra-
bécich strojii a zafizeni a Svazu strojirenské tech-
nologie.

Cesky svaz virobcei dievoobrabécich strojii a zaii-
zeni je lenem mezinarodniho svazu EUMABOIS
(se sidlem v Pafizi) a obchodni feditel TOS Svita-
vy je i ¢lenem Spravni rady.
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PRONAJEM JEDNACICH MISTNOSTI SVAZU SROJIRENSKE TECHNOLOGIE

Velka zasedaci mistnost pro 68 osob Mala zasedaci mistnost pro 12 osob

Moznost vyuziti spole€né kuchynky

Svaz nabizi dale moznost zapujceni:

zpétny projektor (v€éetné blany v roli),

Flip chart (bez sady papiru),

diaprojektor (v€etné dvou zasobnikul),
prenosné projekcni platno se stativem (2x2 m).

Cena pronajmu velké zasedaci mistnosti

1 300 Ké na cely den

1000 KE v dobéod 7.00do 16.00
800 KE v dobé od 16.30 do 21.00
500 Ké 1 hodina

Cena pronajmu malé zasedaci mistnosti

700 Ké na cely den

500 Ké v dobé od 7.00 do 16.00
400 K¢ v dobé od 16.30 do 21.00
200 K¢ 1 hodina

Zpusob objednavani

pouze pisemné objednavky (Ize zaslat faxem na Cislo 224 214 789 nebo na e-mail
cervenkova@sst.cz). Pisemné objednavky slouzi jako podklad pro fakturaci. Doporucujeme
informovat se pfedem u pi Cervenkové nebo ing. Mackové, zda je pozadovany termin volny na
tel. €. +420 234 698 409 /234 698 101

Doplnujici informace

V suterénu budovy je mozZnost stravovani (obcCerstveni) v nové vybudované kantyné, a to
v dobé konani Skoleni, tj. od 8.00 do 15.00 hodin. Objednavky smérujte na provozovatele
kantyny, mobilni tel. Cislo +420 606 177 675.

SST, Politick;’lcvh véznu 11/1419; P. O. Box: 837, 113 42 Praha 1, www.sst.cz
Kontakt: Marie Cervenkova; cervenkova@sst.cz; tel: +420 234 698 409
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